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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Doppelschleifmaschinen, identifiziert durch Type
und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Schleifmaschinen sind fur Umfangs-
Schleifarbeiten an Metallen im Trockenschliff - nur
in trockenen Rdumen flr gelegentliches Schleifen -
geeignet. Das Werkstlck wird von Hand gefiihrt.

Die Bandschleifmaschine (BS 175) ist dartiber
hinaus zum Sandpapierschleifen von Metall- und
Holzwerkstoffen im Trockenschliff geeignet.

Die Trocken-/Nassschleifmaschine (TNS 175) ist
darliber hinaus geeignet zum Schérfen von
Messern, Beiteln, MeiB3el, Scheren und sonstigen
Schneidgeraten sowie zum Bearbeiten von kleinen
Metallwerkstiicken am Nassschleifstein.

Die Maschinen sind nicht geeignet zum Schleifen
von Aluminium, Magnesium oder anderen
Werkstoffen, die zu Gefahrdungen durch Feuer
oder Explosion flhren kénnen.

Nicht geeignet zum Polieren.

Nicht geeignet zum Schleifen von Werkstoffen, die
zu Gefahrdungen durch gesundheitsgefahrlichen
Staub fuhren kénnen.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Lesen Sie vor der Benutzung des Elektrowerkzeugs
die beiliegenden Sicherheitshinweise und die
Gebrauchsanleitung aufmerksam und vollstéandig
durch. Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente
auf und geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur
zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

Die Schleifscheibe muss zur Maschine passen.
Maximalen Schleifscheibendurchmesser sowie
Schleifscheibendicke beachten. Der
Lochdurchmesser muss ohne Spiel zum
Aufnahmeflansch passen. Keine Adapter oder
Reduzierstucke verwenden.

Schleifscheiben nicht aufbohren.
Schleifscheiben nicht behauen.

Die Schleifscheiben miissen einwandfrei montiert
sein und sich frei drehen lassen.

Beschéadigte unrunde bzw. vibrierende
Schleifscheiben durfen nicht verwendet werden.

Zum Aufspannen der Schleifscheiben dirfen nur
die mitgelieferten Flansche verwendet werden. Die
Zwischenlagen zwischen Flansch und
Schleitkérper missen aus elastischen Stoffen z.B.
weicher Pappe usw. bestehen.

Schleifscheiben vor Schlag, Sto3 und Fett
schuitzen.

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Nicht an die sich drehende Schleifscheibe greifen.

Nur mit montiertem Schutzhaubendeckel (1) und
Schleifbandabdeckung (16) arbeiten.

Zum Schleifen den Augenschutz (9) nach unten
schwenken.

Am Umfang der Schleifscheiben schleifen - nichtan
der Seite der Schleifscheiben.

Schleifscheiben nicht durch seitliches
Gegendricken abbremsen.

Das zu bearbeitende Werkstiick muss mindestens
so grof3 sein bzw. so klein sein, dass es mit beiden
Handen sicher gehalten werden kann.

Nur mit angebrachten Schleifscheiben arbeiten um
das Risiko der Bertihrung mit der rotierenden
Spindel zu begrenzen.

Bei Langzeitbetrieb kénnen hohe
Oberflachentemperaturen entstehen.

Verwenden Sie immer Schutzbrille,
Gehorschutz und Schutzhandschuhe.
Benutzen Sie auch andere
Personenschutzausrustungen, wie z. B. geeignete
Schutzbekleidung. Sorgen Sie dafiir, dass beim
Gebrauch entstehende Funken keine Gefahr
hervorrufen, z.B. den Anwender oder andere
Personen treffen oder entflammbare Substanzen
entziinden. Gefahrdete Bereiche sind mit schwer
entflammbaren Decken zu schiitzen. Halten Siein =~ 5
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feuergefahrdeten Bereichen ein geeignetes
Léschmittel bereit.

Beim Schleifen kann das Werkstlck hei3 werden.

Halten Sie Wasser von elektrischen Teilen der
Maschine und von Personen im Arbeitsbereich
fern.

Bei einer Blockierung des Schleifmittels sofort die
Maschine ausschalten, Motor zum Stillstand
kommen lassen, Netzstecker ziehen. Die Ursache
suchen und die Blockierung beseitigen.

Maschine und Schutzeinrichtungen regelmaBig
reinigen, warten und prifen. Schleifscheiben- und
Bandschleifgehduse regelméaBig von innen
reinigen. Die Schleifscheiben und das Schleifband
mussen sich immer frei im Geh&use drehen
kénnen.

Bei Nichtgebrauch, vor jeglicher Einstellung,
Umrustung, Instandhaltung oder Instandsetzung
Netzstecker ziehen.

Kontrollieren Sie regelmaBig die Anschlussleitung
der Maschine, und lassen Sie diese bei
Beschéadigung von einem anerkannten Fachmann
erneuern.

Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen
regelmaBig und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschédigt sind.

Uberprifen sie die Maschine auf eventuelle
Beschadigungen: Vor weiterem Gebrauch des
Maschine mussen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschéadigte Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemafe Funktion untersucht
werden. Uberprufen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen erfillen,
um den einwandfreien Betrieb der Maschine zu
gewabhrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtungen
und Teile missen bestimmungsgeman durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abh&ngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie flr gute Belliftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,

Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehor (siehe Kapitel 9.) Dadurch gelangen

weniger Partikel unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2 und Seite 3.

1 Schutzhaubendeckel

2 Spannmutter

3 Spannflansch

4 Schleifscheibe

5 Aufnahmeflansch

6 Staubabsaugstutzen

7 Schutzhaube

8 Werkstlckauflage

9 Augenschutz

10 Funkenabweiser

11 Ein-/Aus-Schalter

12 Hebel (Schleifbandwechsel) *

13 Schrauben zur Befestigung der
Schleifbandabdeckung *

14 Drehknopf zum Einregulieren des Bandlaufs *

15 Pfeil (Umlaufrichtung des Schleifbands) *

16 Schleifbandabdeckung *

17 Schrauben zu Befestigung des Wasserbehélters *

18 Wasserbehélter *

19 Gummistopfen *

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

6.1 Netzanschluss

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes (ibereinstimmen.

Die Maschine entspricht der Schutzklasse | und
darf deshalb nur an vorschriftsmaBig geerdete
Steckdosen angeschlossen werden.

DSD 200, DSD 250 (Drehstromausfiihrung):
Auf die richtige Drehrichtung der Schleifscheiben
achten (Die richtige Drehrichtung ist durch Pfeile
auf den seitlichen Schutzhauben angegeben).
ollte sich die Schleifscheibe falsch herum drehen:
Netzstecker ausstecken. Im Netzstecker sind zwei
Phasenstifte auf einem drehbaren Sockel




angebracht (Phasenwender). Mit einem Schlitz-
Schraubendreher diesen Sockel verdrehen.

6.2 Werkstiickauflage montieren

Werkstlickauflage (8) wie in Abbildungen A, Seite 2
gezeigt montieren.

6.3 Funkenabweiser und Augenschutz
montieren

Funkenabweiser (10) und Augenschutz (9) wie in
Abbildungen B, Seite 2 gezeigt montieren.

6.4 Maschine sicher aufstellen

Die Maschine auf einen stabilen Werktisch stellen.
Auf einen sicheren Stand der Maschine achten.

Die Maschine kann auch festgeschraubt werden
(Schrauben nicht im Lieferumfang). Dazu die
Befestigungsschrauben durch die Lécher in den
GummifiiBen schrauben.

Bei Verwendung auf Stander oder Wandkonsole
(siehe Kapitel Zubehor): die Maschine
festschrauben.

6.5 Staubabsaugstutzen
(ausstattungsabhéngig)

Ist hre Maschine mit Staubabsaugstutzen (6)
ausgestattet, dann schlieBen Sie eine fur
Doppelschleifmaschinen geeignete
Absaugeinrichtung an. Innendurchmesser der
Absaugstutzen: 35 mm. Uberzeugen Sie sich vor
dem Einschalten, dass die Absaugeinrichtung
angeschlossen und richtig benutzt wird.

6.6 Probelauf

Vor dem erstmaligen Gebrauch die Schleifscheiben
Uberpriifen.

Probelauf

Vor dem erstmaligen Gebrauch muss ein
Probelauf von ca. 5 min ohne Belastung
durchgefuhrt werden. Dabei darf sich niemand im
Gefahrenbereich aufhalten.

7. Benutzung

7.1 Werkstiickauflage einstellen

Die Werkstlckauflagen (8) 6fters einstellen, um die
Abnutzung der Schleifscheiben (4) auszugleichen.

Der Abstand zwischen Werkstiickauflage und
Schleifmittel muss so gering wie méglich sein, aber
auf keinen Fall gréBer als 2 mm (siehe Abbildung C,
Seite 2).

Ist die Schleifscheibe so stark abgenutzt, dass der
Héchstabstand von 2 mm nicht mehr eingehalten
werden kann, muss die Schleifscheibe erneuert
werden.

7.2 Funkenabweiser einstellen
Die Funkenabweiser (10) 6fters einstellen, um die
Abnutzung der Schleifscheiben (4) auszugleichen.

Die 2 Schrauben des Funkenabweisers l6sen und
den Funkenabweiser verschieben.
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Der Abstand zwischen Funkenabweiser und
Schleifscheibe muss so gering wie mdglich sein,
aber auf keinen Fall gréBer als 2 mm (siehe
Abbildung C, Seite 2).

Ist die Schleifscheibe so stark abgenutzt, dass der
Héchstabstand von 2 mm nicht mehr eingehalten
werden kann, muss die Schleifscheibe erneuert
werden.

7.3 Ein-/Ausschalten

Schalter (11) betétigen (siehe Abbildungen D,
Seite 2).

I = Einschalten
0 = Ausschalten

DS 125, DS 150: Vermeiden Sie unbeabsichtigtes
Anlaufen: stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird, oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Wiederanlaufschutz (nicht bei DS 125, DS 150):
Bei Spannungswiederkehr nach Netzausfall 1auft
die noch eingeschaltete Maschine aus Sicherheits-
grunden nicht wieder von alleine an. Die Maschine
aus- und wiedereinschalten.

7.4 Trockenschleifen, Bandschleifen

- Stellen sie sich vor die Schleifmaschine.

- Das Werkstuck mit beiden Handen festhalten, das
Werkstuick auf die Werkstlickauflagen (8) legen
und leicht gegen die Trockenschleifscheibe / das
Schleifband andriicken. Fur ein optimales
Schleifergebnis das Werkstiick leicht hin und her
bewegen, zudem wird so das Schleifmittel
gleichméBig abgenutzt.

7.5 Nassschleifen (nur TNS 175)

Schleifen Sie an der Nass-Schleifscheibe nur

mit Wasser im Wasserbehalter (18). Die
Nass-Schleifscheibe soll ca. zu 1/3 im Wasser
stehen. Ein zu hoher oder zu niedriger Wasserstand
kann das Schleifergebnis ungunstig beeinflussen.

- Stellen sie sich links neben die Schleifmaschine,
vor die Nass-Schleifscheibe.

- Das Werkstlick mit beiden Handen festhalten und
auf die Nass-Schleifscheibe absenken. Sie
kénnen das Werkstlck auch an den Stufen am
Wasserbehalter (18) abstitzen und dann auf die
Nass-Schleifscheibe absenken.

7.6 Einregulieren des Bandlaufs (nur BS 175)
Netzstecker ziehen. Das Schleifband von
Hand drehen. Mit dem Drehknopf (14) das

Schleifband so einregulieren, dass es mittig auf der

Schleifbandrolle lauft.




de DEUTSCH

8. Wartung, Reinigung

Maschine und Schutzeinrichtungen regelméaBig
reinigen, warten und prifen. Schleifscheiben- und
Bandschleifgehduse regelméaBig von innen
reinigen. Die Schleifscheiben und das Schleifband
mussen sich immer frei im Gehéuse drehen
kénnen.

Vor jeglicher Einstellung, Reinigung,
Instandhaltung oder Instandsetzung
Netzstecker ziehen.

8.1 Schleifscheibenwechsel

Nur original Metabo-Schleifscheiben
verwenden.

Die auf der Schleifscheibe angegebene

zulassige Drehzahl muss gleich oder groBer
sein, als die auf dem Leistungsschild der Maschine
angegebene héchste Leerlaufdrehzahl.

Schleifscheibenprifung:

Schleifscheibe an einem Faden aufhdngen.
Mit einem Stiick Hartholz leicht anschlagen.
Einwandfreie Schleifscheiben geben einen klaren
Klang. Bei klirrendem, mattem oder dumpfem
Klang ist die Schleifscheibe beschadigt.

Keine beschéadigten Schleifscheiben
verwenden.

Probelauf

Nach dem Schleifscheibenwechsel muss ein
Probelauf von ca. 5 min ohne Belastung
durchgefuhrt werden. Dabei darf sich niemand im
Gefahrenbereich aufhalten.

Trockenschleifscheibe:

- Schrauben des Schutzhaubendeckels (1) 16sen,
Schutzhaubendeckel (1) verdrehen und
abnehmen (Bajonettverschluss).

- Schleifscheibe (4) wie gezeigt festhalten.
Achtung, Verletzungsgefahr!
Schutzhandschuhe tragen!

- Spannmutter (2) mit Gabelschlissel
abschrauben.
Achtung! Linksgewinde auf linker
Maschinenseite, d.h. zum Lésen auf linker
Maschinenseite, die Spannmutter (2) im
Uhrzeigersinn drehen!

- Spannflansch (3) und Schleifscheibe (4)
abnehmen.

- Neue Schleifscheibe (4) in umgekehrter
Reihenfolge befestigen.

- Schutzhaubendeckel (1) wieder befestigen.
Schrauben festziehen.

- Funkenabweiser (10) und Werkstiickauflage (8)
wie in Kapitel 7.2 und 7.1 beschrieben einstellen.

Nass-Schleifscheibe wechseln (nur TNS 175):

- Wasserbehélter (18) leeren: eine Auffangschale
unter den Wasserbehdlter halten und den
Gummistopfen (19) herausziehen. Gummistopfen
wieder einsetzen.

- Die 3 Schrauben (17) weit genug I6sen und
Wasserbehalter nach unten abziehen.

- Schleifscheibe (4) mit einer Hand festhalten.
Achtung, Verletzungsgefahr!
Schutzhandschuhe tragen!

- Spannmutter mit Gabelschllssel abschrauben.
(Zum Losen die Spannmutter entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen).

- Spannflansch und Schleifscheibe (4) abnehmen.

- Neue Schleifscheibe (4) in umgekehrter
Reihenfolge befestigen.

- Wasserbehélter (18) wieder anbringen.
Schrauben (17) festziehen. Wasserbehalter mit
der richtigen Menge Wasser befiillen (siehe
Kapitel 7.5)

8.2 Schleifbandwechsel (nur BS 175)
Seitliche Schleifbandabdeckung (16) abnehmen:
die 2 Schrauben (13) I6sen, Schleifbandabdeckung
(16) verschieben (Bajonettverschluss) und
abnehmen.

Den Hebel (12) bis zum Anschlag heraus-
schwenken. Dadurch wird das Schleifband
entspannt und kann dann von den Rollen
abgenommen werden kann.

Das neue Schleifband so auf die Rollen auflegen,
dass seine Umlaufrichtung (Pfeile an der Innenseite
des Schleifbandes) mit dem Pfeil (15) auf der
seitlichen Schleifbandabdeckung (16)
Ubereinstimmt.

Den Hebel (12) in die Ausgangsstellung
zurlickflhren, dadurch wird das Schleifband
gespannt.

Seitliche Schleifbandabdeckung (16) auf die 2
Schrauben (13) aufsetzen und verschieben
(Bajonettverschluss). Die 2 Schrauben festziehen.

Bandlauf einregulieren (siehe Kapitel 7.6).
Schleifbéander siehe Kapitel 9. (Zubehér).

8.3 Wasserbehilter (nur TNS 175)
RegelmaBig das Wasser im Wasserbehélter (18)
austauschen. Dazu eine Auffangschale unter den
Wasserbehalter halten und den Gummistopfen (19)
herausziehen.

Zum Reinigen den Wasserbehélter, wie in Kapitel
8.1 beschrieben, abbauen. Mit Wasser und einer
Birste (keine Metallborsten) von innen reinigen.

9. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Wenn Sie Zubehdr benétigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehérs teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.



A Schleifscheiben................... Best.-Nr.:
D=125 mm:
36P: i 0900025181
60 N: .o, 0900025190
D=150 mm:
36 P 6.30632
(<10 N 6.30633
D=175 mm:
B6P: e 6.30657
B0 N: s 6.30656
D=200 mm:
B6P: e 6.30784
(<100 \ R 6.30785
D=250 mm:
36P: e 6.30636
B0 N: s 6.30637
Nass-Schleifscheibe
D=200 mM:...cccceeevuveennes 0900025653
Stander
Best.-Nr.:..ccoooeeeeeeeeeeiiee. 6.23867
C Wandkonsole
Best.-Nr.: oo 6.23862

D Schleifbander

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

10. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

11. Umweltschutz

Metaboverpackungen sind 100% recyclingfahig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehor
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die ebenfalls einem Recyclingprozess
zugefihrt werden kénnen.

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

Geman Europaischer Richtlinie 2002/96/EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht mussen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.
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12. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 4.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Dmax =maximaler Durchmesser der
Schleifscheibe

D N max =maximaler Durchmesser der Nass-
Schleifscheibe

d =Lochdurchmesser der Schleifscheibe

dn =Lochdurchmesser der Nass-
Schleifscheibe

B =Dicke der Schleifscheibe

A =Schleifband (Lange x Breite)

No =Drehzahl bei Leerlauf

P4 =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

Mg =Kippmoment

m =Gewicht

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Loar  =Emissions-Schalldruckpegel
Kp_ = Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehdrschutz tragen!

Messwerte ermittelt geman EN 61029.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility: These
bench grinders, identified by type and serial number
*1), comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technical file at *4)
- see page 4.

2. Specified Use

The grinders are suitable for dry, peripheral grinding
of metals - only in dry rooms and for occasional
grinding. The workpiece is guided by hand.

The belt sander (BS 175) is also suitable for dry
sanding of metal and derived wood products.

The dry/wet grinder (TNS 175) can also be used for
sharpening knives, chisels, shears and other cutting
tools, in addition to processing small metal
workpieces on the wet grindstone.

The grinders are not suitable for grinding
aluminium, magnesium or other materials
associated with a risk of fire or explosion.

Not suitable for polishing.

Not suitable for grinding materials that could
produce dust harmful to health.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions
WARNING - Reading the operating
@ instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Before using the power tool, carefully read through
and familiarise yourself with all the enclosed safety
information and the Operating Instructions. Keep all
enclosed documentation for future reference, and
pass on your power tool only together with this
documentation.

4. Special Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

The grinding wheel must match the machine.
Observe the maximum grinding wheel diameter and
thickness. The hole diameter must match the back

flange without play. Do not use adapters or
reducers.

Do not drill grinding wheels.
Do not trim grinding wheels.

The grinding wheels must be fitted perfectly and
turn freely.

Damaged, eccentric or vibrating grinding wheels
must not be used.

When clamping the grinding wheels, only the
flanges included in the delivery must be used. The
intermediate layers between flange and grinding
tool must be made of elastic materials, e.g. soft
cardboard etc.

Protect grinding wheels against shocks, bumps and
grease.

Grinding discs must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Do not touch the rotating grinding wheel!

Only work when the safety cover (1) and sanding
belt cover (16) are fitted.

Swivel the eye preservers (9) downwards before
grinding.

Use the perimeter (not the sides) of the grinding
wheels for grinding.

Do not reduce the speed of the grinding wheel by
pressing on the sides.

The workpiece to be processed must be large
enough, or small enough, to be held safely with both
hands.

Only work when the grinding wheels are fitted to
minimise the risk of coming into contact with the
rotating spindle.

High temperatures can result after long-term
operation.

Always wear eye goggles, hearing protection
and protective gloves. Use other available

personal protective equipment, e.g. suitable
protective work clothing. Ensure that sparks
produced during work do not constitute a risk to the
user or other personnel and are not able to ignite
inflammable substances. Endangered areas must
be protected with flame-resistant covers. Make sure
that fire-risk areas are always provided with suitable
fire extinguishers.

The workpiece can become hot during grinding.

Do not allow water within the vicinity of electric
machine parts or close to people in the working
area.

If a grinding material blockage occurs, switch off the
grinder immediately, allow the motor to stop and
unplug the grinder. Identify the cause and remove
the blockage.

Clean, check and perform maintenance work on the
machine and guard devices regularly. Regularly



clean the inside of the grinding wheels and belt
grinder housing. The grinding wheels and sanding

belt must be able to rotate freely within the housing.

Unplug when the grinder is not in use, before
making any adjustments or carrying out
modifications, repairs or maintenance.

Regularly check the power cable on the grinder and

have it repaired by an approved expert if damaged.

Regularly check extension cables and replace if
damaged.

Check the grinder for possible damage: Before
using the grinder, protective devices or slightly
damaged components must be carefully checked to
ensure they are operating perfectly and as
intended. Check that moving parts are in perfect
working order and do not jam and check whether
parts are damaged. All parts must be correctly
installed and fulfil all conditions necessary to ensure
perfect operation of the grinder. Damaged
protective devices and parts must be repaired or
replaced according to specifications by an
authorised specialist workshop.

Reduce dust exposure:

Particles generated when working with this

machine may contain substances that can
cause cancer, allergic reactions, respiratory
diseases, birth defects or other propagation
defects. Some of these substances include: Lead
(in paint containing lead), mineral dust (from bricks,
concrete etc.), additives used for wood treatment
(chromate, wood preservatives), some wood types
(such as oak or beech dust), metals, asbestos.
Therisk depends on for how long the user or nearby
persons are exposed to the substance.
This dust must not be allowed to enter your body.
Do the following to reduce exposure to these
substances: Ensure good ventilation of the
workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work (see
chapter 9.), thus less particles enter the
environment in an uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust

- Vacuum or wash the protective clothing Do not
blow, beat or brush

5. Overview

See page 2 and page 3.
1 Safety cover
2 Adjusting nut

3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
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Clamping flange

Grinding wheel

Back flange

Dust extraction connection

Safety cover

Workpiece support

Eye preservers

Spark deflector

Switch (on/off)

Lever (sanding belt replacement) *

Screws for securing the sanding belt cover *
Rotary knob for adjusting the belt run *
Arrow (direction of circulation of sanding belt)*
Sanding belt cover *

Screws for securing the water container *
Water container *

Rubber stopper *

* depending on equipment/not in scope of delivery

6.

6.1

Initial Operation

Power supply

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the

rating label, match with your power supply.

The grinder complies with protection class | and
must therefore only be connected to sockets
earthed according to specifications.

DSD 200, DSD 250 (three-phase version):
Ensure that the grinding wheels have the correct
direction of rotation (the correct direction of rotation
is indicated by an arrow on the side safety guards).

If

rinding wheel is rotating in the wrong direction:

Unplug the grinder. The plug comprises of two
phase conducting pins that are mounted on a
rotating socket (phase changing switch). Use a
Phillips screwdriver to rotate this socket.

6.2

Installing workpiece support

Install workpiece support (8) as shown in illustrations
A, page 2.

6.3 Fitting spark deflector and eye

preservers

Install the spark deflector (10) and eye preservers (9)
as shown in illustrations B, page 2.

6.4

Installing machine safely

Place the machine on a stable workbench. Ensure
that the machine is securely seated.

The machine can also be bolted down (screws not
included in the scope of delivery). To do this, fasten
the securing screws through the holes in the rubber
feet.

If a stand or wall bracket is used (see Accessories
chapter): bolt down the machine.

6.5 Dust extraction connection (depending

on equipment)

If your machine is not equipped with a dust
extraction connection (6), fit an extraction device that
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is suitable for double-wheeled bench grinders. Inner
diameter of extraction connection piece: 35 mm.
Before switching on the machine, ensure that the
extraction device is connected and being used
correctly.

6.6 Testrun
Check the grinding wheels before initial use.

Test run

A test run of approx. 5 min without load must
be carried out before initial use. All persons must
stay clear of the danger zone when this is
performed.

7. Use

7.1 Adjusting the workpiece support

Adjust the workpiece supports (8) frequently to
compensate for wear of the grinding wheels (4).

The distance between the workpiece support and
grinding material must be as small as possible and
never greater than 2 mm (see illustration C, page 2).

If the grinding wheel is so badly worn that the
maximum distance of 2 mm can no longer be
maintained, the grinding wheel must be replaced.

7.2 Adjusting the spark deflector

Adjust the spark deflectors (10) regularly to
compensate for wear on the grinding wheels (4).

Release the 2 screws on the spark deflector and
shift the spark deflector.

The distance between the spark deflector and
grinding wheel must be as small as possible and
never greater than 2 mm (see illustration C, page 2).

If the grinding wheel is so badly worn that the
maximum distance of 2 mm can no longer be
maintained, the grinding wheel must be replaced.

7.3 Switching On and Off
Press the switch (11) (see illustrations D, page 2).

I = Switchon
0 = Switch off

DS 125, DS 150: Avoid inadvertent starts: always
switch the grinder off when the plug is removed from
the mains socket or if there has been a power cut.

Restart protection (not in DS 125, DS 150):
When power is restored after a power failure, the
machine - which is still switched on - will not start
automatically for safety reasons. Switch machine
on and off again.

7.4 Dry grinding, belt sanding

- Stand in front of the grinder.

- Holding the workpiece with both hands, place the
workpiece on the workpiece supports (8) and
gently press it against the dry grinding wheel/
sanding belt. For optimum grinding/sanding
results, move the workpiece gently to and fro. This
also helps to distribute wear evenly on the
grinding material.

7.5 Wet grinding (TNS 175 only)

Only use the wet grinding wheel for grinding
when there is water in the water container.

(18). Roughly 1/3 of the wet grinding wheel should

be immersed in water. grinding results may

impaired if the water level is either too low or too
high.

- Stand to the left of the grinder, in front of the wet
grinding wheel.

- Holding the workpiece with both hands, lower it
onto the wet grinding wheel. You can also support
the workpiece on the levels on the water container
(18) and then lower the workpiece onto the wet
grinding wheel.

7.6 Adjusting the belt run (BS 175 only)
Unplug. Rotate the sanding belt manually. Use
the rotary knob (14) to adjust the sanding belt

so that it runs centrally on the sanding belt roller.

8. Maintenance, cleaning

Clean, check and perform maintenance work on the
machine and guard devices regularly. Regularly
clean the inside of the grinding wheels and belt
grinder housing. The grinding wheels and sanding
belt must be able to rotate freely within the housing.

Disconnect the mains plug before starting any
setting, cleaning, maintenance or repair work.

8.1 Grinding wheel change
m Use only original Metabo grinding wheels.

The permissible rotational speed specified on

the grinding wheel must be equal to or greater
than the maximum idling speed specified on the
identification plate of the machine.

Grinding wheel check:

suspend the grinding wheel on a thread.
Knock lightly with a piece of hard wood. You will
hear a clear tone if the grinding wheel is in perfect
condition. If you hear a clattering, dull or hollow
sound, the grinding wheel is damaged.

m Do not use damaged grinding wheels.

Test run

A test run of approx. 5 min without load must
be carried out after the grinding wheel has been
changed. All persons must stay clear of the danger
zone when this is performed.

Dry grinding wheel:
- Release the screws on the safety guard cover (1),
twist and remove the cover (1) (bayonet catch).



- Hold the grinding wheel (4) firmly in position as
shown. Caution! Risk of injury! Wear
protective gloves!

- Remove adjusting nut (2) with open-ended
spanner.
Caution! Left-hand thread on left machine
side, i.e. to release the adjusting nut (2)on the left
machine side, turn clockwise!

- Remove clamping flange (3) and grinding
wheel (4).

- Secure new grinding wheel (4) in the reverse
order.

- Remount the safety cover (1). Tighten screws.

- Adjust the spark deflector (10) and workpiece
support (8) as described in chapter 7.2 and 7.1.

Replacing the wet grinding wheel

(TNS 175 only):

- Empty the water container (18): hold a collecting
pan under the container and remove the rubber
stopper (19). Re-insert the rubber stopper.

- Loosen the 3 screws (17) adequately and lower
the water container.

- Using one hand, hold the grinding wheel (4)
secure. Caution! Risk of injury! Wear
protective gloves!

- Remove adjusting nut with open-ended spanner.
(Loosen by turning anti-clockwise).

- Remove clamping flange and grinding wheel (4).

- Secure new grinding wheel (4) in the reverse
order.

- Replace the water container (18). (17) Tighten
screws. Fill the water container with the correct
amount of water (see chapter 7.5)

8.2 Replacing the sanding belt (BS 175 only)
Remove the side sanding belt cover (16): release
the 2 screws (13), slide the sanding belt cover (16)
(bayonet catch) and remove.

Swivel out lever (12) as far as it will go. This relieves
sanding belt tension and it can now be removed
from the rollers.

Place the new sanding belt on the rollers so that its
direction of circulation (arrows on the inside of the
sanding belt) matches the arrow (15) (16)on the
side sanding belt cover.

Return the lever (12) to the original position to
tension the sanding belt.

Place the side sanding belt cover (16) on the 2
screws (13) and slide (bayonet catch). Tighten the
two screws.

Adjust the belt run (see chapter 7.6).
For sanding belts, see Accessories chapter 9..
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8.3 Water container (TNS 175 only)
Regularly replace the water in the water container
(18). To do this, hold a collecting pan under the
container and remove the rubber stopper (19).

Dismantle the water container for cleaning
purposes, as described in chapter 8.1. Use water
and a brush (no metal bristles) to clean the inside of
the container.

9. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
If you need any accessories, check with your
dealer.

For dealers to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.

A Grinding wheels ................ Order No.:
D=125 mm:
36P: s 0900025181
60 N: .o 0900025190
D= 150 mm:
36 P: s 6.30632
60 N 6.30633
D=175 mm:
36P: s 6.30657
60 N: o, 6.30656
D=200 mm:
36P: s 6.30784
60 N: oo 6.30785
D=250 mm:
36P: s 6.30636
60 N: oo 6.30637
Wet grinding wheel
D=200 mm: ... 0900025653
B Stand
Order NO.: ..vvveeieeecieeee. 6.23867
C Wall bracket
Orderno.:  .coeeviieeees 6.23862
DSanding belts
3xP40 0900025777
3xP60 0900025688
3xP80 0900025696
3xP 100 0900025785
3xP120 0900025700
3xP 180 0900025807
3xP240 0900025823
3 x P 400 0900025840

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

10. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.
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11. Environmental Protection

Metabo's packaging can be 100% recycled.

Scrap power tools and accessories contain large
amounts of valuable resources and plastics that can
be recycled.

These instructions are printed on chlorine-free
bleached paper.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

12. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 4.
Changes due to technological progress reserved.

Dmax =maximum diameter of the grinding wheel
D N max =maximum diameter of the wet grinding

wheel
d =Hole diameter of the grinding wheel
dn =Hole diameter of the wet grinding wheel
B =Thickness of the grinding wheel
A =Sanding belt (length x width)
Ng =Idle speed
P4 =Nominal power input
P> =Power output
Mg =Breakdown torque
m =Weight
A-effective perceived sound levels:
Loa =Sound pressure level
Lwa  =Acoustic power level
Loar  =Emission sound pressure level
Kp = Uncertainty (sound level)

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!

Measured values determined in conformity with EN
61029.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces tourets a meuler, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme a la
destination

Les meuleuses sont destinées au meulage
périphérique de métaux a sec — uniquement dans
un endroit sec et pour des meulages occasionnels.
La piéce est introduite a la main.

La ponceuse a bande (BS 175) est destinée au
poncage au papier de verre de métaux et matériaux
bois selon un procédé a sec.

La meuleuse a sec/ a arrosage (TNS 175) est
destinée a l'affitage de couteaux, fermoirs, burins,
cisailles et autres outils de coupe, ainsi qu'au
meulage de petites pieces métalliques sur la pierre
arepasser a l'huile.

Les machines ne sont pas adaptées au meulage
d'aluminium, de magnésium ou autres matériaux
pouvant présenter un danger d'incendie ou
d'explosion.

Les machines ne sont pas adaptées au polissage.
Les machines ne sont pas adaptées au meulage de

matériaux pouvant produire des poussiéres nocives
pour la santé.

L'utilisateur sera entiérement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a Il'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Avant d'utiliser I'outil électrique, lire attentivement et
entierement les instructions de sécurité ainsi que le
mode d'emploi ci-joints. Conserver les documents
ci-joints et veiller a les remettre obligatoirement
avec l'appareil a tout utilisateur concerné.

FRANCAIS fr

4. Consignes de sécurité
particulieres

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

La meule doit étre adaptée a la machine. Contréler
le diamétre maximal et I'épaisseur de la meule. Le
flasque de serrage doit passer sans jeu dans le trou
du disque. Ne jamais utiliser d'adaptateur ni de
réducteur.

Ne pas percer la meule.
Ne pas tailler la meule.

Les meules doivent étre parfaitement montées et
pouvoir tourner librement.

Ne jamais utiliser de meule endommagée,
présentant des faux-ronds ou vibrations.

Lors des ajustements des meules, n'utiliser que les
flasques fournis. Les couches séparant les flasques
et la meule doivent étre composées de matieres
élastiques, comme du carton mou.

Protéger les meules de tout coup, choc et graisse.

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne pas saisir la meule pendant qu'elle tourne.

Toujours travailler avec le couvercle du capot de
protection (1) et la protection de la bande de
poncage (16) montés.

Lors du meulage, faire pivoter vers le bas le
dispositif de protection des yeux (9).

Effectuer le meulage sur la face supérieure, et non
pas sur le coté.

Ne pas freiner la meule par des pressions latérales.

La piece a meuler doit étre suffisamment grosse ou
suffisamment petite pour pouvoir étre bien tenue
des deux mains.

Travailler exclusivement avec meules montées, afin
de limiter le risque de contact avec la broche en
rotation.

En cas de fonctionnement de longue durée, des
températures élevées peuvent apparaitre a la
surface.

Toujours se munir de lunettes de protection,
d'une protection auditive et de gants de
protection. Utiliser également tout autre
équipement de sécurité des personnes, comme
des vétements de protection adéquats. Veiller a ce
que les étincelles produites lors de I'utilisation ne
provoquent aucun risque, p. ex. celui d'atteindre
I'utilisateur ou d'autres personnes, ou un risque
d'incendie de substances inflammables. Toute
zone a risque doit étre protégée par des
revétements difficilement inflammables. Tenir prét
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un moyen d'extinction adéquat dans les zones a
risque d'incendie.

Lors du meulage, la piéce peut devenir chaude.

Eviter que de I'eau ne soit projetée sur les
composants électriques de la machine et sur les
personnes se trouvant dans la zone de travail.

En cas de blocage du produit de meulage, arréter
immeédiatement la machine, laisser le moteur
s'immobiliser, débrancher la fiche secteur.
Rechercher la cause et éliminer le blocage.

Nettoyer, entretenir et vérifier réguliérement la
machine et I'équipement de protection. Nettoyer
régulierement de l'intérieur le corps de la meule et
delabande de pongage. Les meules et la bande de
pongage doivent toujours pouvoir tourner librement
dans le corps.

En cas d'inutilisation, avant tout réglage,
changement d'équipement, maintenance ou remise
en état, débrancher la fiche secteur.

Contréler régulierement le cordon d'alimentation de
la machine. En cas de détérioration, le faire
remplacer par un technicien qualifié.

Contréler régulierement les rallonges. En cas de
détérioration, les remplacer.

Vérifier que la machine est en bon état : avant toute
utilisation, s'assurer que les dispositifs de
protection et les piéces légerement endommagées
fonctionnent parfaitement et de maniere conforme.
Vérifier que les pieces mobiles fonctionnent
parfaitement et ne se bloquent pas, et qu'aucune
piéce n'est endommagée. Toutes les piéces
doivent étre montées correctement et satisfaire &
toutes les conditions nécessaires pour garantir le
parfait fonctionnement de la machine. Si des
dispositifs de protection et des piéces sont
endommagés, les faire réparer ou changer de
maniéere conforme par un atelier spécialisé agréé.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Les particules émises lors du travail avec cette

machine peuvent contenir des substances
pouvant entrainer des cancer, des réactions
allergiques, des affections des voies respiratoires,
des malformations congénitales ou d'autres lésions
du systéme reproducteur. Parmi ces substances on
trouve : Le plomb (dans les enduits contenant du
plomb), la poussiére minérale (dans les briques, le
béton, etc.), les additifs pour le traitement du bois
(chromate, produits de protection du bois),
quelques variétés de bois (comme la poussiére de
chéne et de hétre), les métaux, 'amiante.
Le risque dépend de la durée et de la proximité
d'exposition de l'utilisateur.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
Veillez & une bonne aération du lieu de travail et
portez un équipement de protection adapté comme
par exemple des masques antipoussieres capables
de filtre les particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a l'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiére de protection au
travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques (voir chapitre 9.). Cela permet de

reduire |'émission incontrélée de particules dans

I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduisez la pollution due aux poussiéres en :

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussieres les font tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2 et page 3.

Couvercle du capot de protection
Ecrou de serrage

3 Flasque de serrage

4 Meule

5 Flasque de serrage

6 Raccord d'aspiration
7
8

9

N =

Couvercle de protection
Support de piece
Dispositif de protection des yeux
10 Pare-étincelles
11 Interrupteur de marche/arrét
12 Levier (remplacement de la bande de poncage) *
13 Vis destinées a la fixation de la protection de la
bande de pongage *
14 Bouton rotatif pour régler le déroulement de la
bande *
15 Fléche (sens de rotation de la bande de poncage)
16 Protection de la bande de pongage *
17 Vis destinées a la fixation du réservoir d'eau *
18 Réservoir d'eau *
19 Bouchon en caoutchouc *
* suivant version/non compris dans la fourniture

*

6. Mise en service

6.1 Raccordement électrique

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du reseau électrique.

La machine appartient a la classe de protection I.
De ce fait, les prescriptions imposent qu'elle soit
branchée uniquement sur des prises reliées a la
terre.

DSD 200, DSD 250 (version triphasée) :

Veérifier le sens de rotation des meules (le sens de
rotation correct est indiqué par des fleches se
trouvant sur les capots de protection latéraux). Sila
meule tourne dans le mauvais sens : débrancher la
fiche secteur. Dans la fiche secteur sont intégrées,
sur un socle tournant, deux broches de phase



(inverseur de phase). Tourner ce socle a l'aide d'un
tournevis a lame plate.

6.2 Monter le support de piéce

Monter le support de piéce (8) comme illustré dans les
figures A, page 2.

6.3 Monter le pare-étincelles et le dispositif
de protection des yeux

Monter le pare-étincelles (10) et la protection oculaire
(9) comme illustré dans les figures B, page 2.

6.4 Disposer la machine de maniére sire

Poser la machine sur une table de travail stable.
Veiller a installer la machine dans un lieu s(r.

La machine peut également étre fixée a l'aide de vis
(vis non fournies). Visser a cette fin les vis de
fixation a travers les trous dans les pieds en
caoutchouc.

Fixer la machine lors de I'utilisation d'un support ou
d'une fixation murale (voir chapitre Accessoires).

6.5 Raccord d'aspiration (suivant
équipement)
Si la machine est équipée d'un raccord d'aspiration
(6), il convient de raccorder un dispositif d'aspiration
adapté pour des tourets meule/meule . Diamétre
intérieur des raccords d'aspiration : 35 mm. Avant la
mise en marche, s'assurer que le dispositif
d'aspiration est raccordeé et utilisé correctement.

6.6 Essai de fonctionnement
Vérifier I'état de la meule avant toute utilisation.

Essai de fonctionnement

Avant la premiére utilisation, effectuer un
essai de fonctionnement a vide pendant environ 5
min. Personne ne doit se trouver a ce moment dans
la zone arisque.

7. Utilisation

7.1 Régler le support de piece

Ajuster réguliérement le support de piéce (8) afin
d'équilibrer 'usure des meules (4).

L'espace entre le support de piece et le produit de
meulage doit étre le plus étroit possible et en aucun
cas supérieur a 2 mm (voir figure C, page 2).

Si l'usure de la meule ne permet pas d'obtenir un
espace inférieur a 2 mm, la meule doit étre
changée.

7.2 Régler le pare-étincelles

Régler régulierement le pare-étincelles (10), afin de
compenser l'usure des meules (4).

Desserrer les 2 vis et déplacer le pare-étincelles.
L'espace entre le pare-étincelles et la meule doit
étre le plus étroit possible et en aucun cas supérieur
a2 mm (voir figure C, page 2).

Si l'usure de la meule ne permet pas d'obtenir un

espace inférieur a 2 mm, la meule doit étre
changée.
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7.3 Marche/arrét
Actionner l'interrupteur (11) (voir figures D, page 2).

I = Mise enmarche
0 = Arrét

DS 125, DS 150 : Eviter les démarrages
intempestifs : I'outil doit toujours étre arrété lorsque
I'on retire le connecteur de la prise ou aprés une
coupure de courant.

Protection contre le redémarrage (pas pour DS
125, DS 150) : lorsque la tension revient aprés une
coupure de courant, la machine ne redémarre pas
d'elle-méme pour des raisons de sécurité. Arréter la
machine et la redémarrer.

7.4 Meulage a sec, meulage a bande

- Se placer devant la meuleuse.

- Tenir la piece des deux mains, poser la piece sur
les supports de piece (8) et la presser Iégerement
contre lameule a sec/labande de pongage. Pour
un résultat de meulage optimal, imprimer un
mouvement de va-et-vient a la piéce ; ainsi, le
produit de meulage est usé de facon homogeéne.

7.5 Meulage sous arrosage (uniquement
TNS 175)

Ne procéder au meulage avec la meule sous

arrosage qu'avec I'eau du réservoir d'eau (18).
Env. 1/3 de la meule sous arrosage doit étre
plongée dans I'eau. Un niveau d'eau trop haut ou
trop bas peut influencer négativement le résultat de
meulage.

- Seplaceragauche, a cété de lameuleuse, devant
la meule sous arrosage.

- Tenir la piéce des deux mains et la déposer sur la
meule sous arrosage. La piéce peut étre appuyée
sur les niveaux du réservoir d'eau (18), puis
abaissée sur la meule sous arrosage.

7.6 Réglage du déroulement de la bande
(uniquement BS 175)
Retirer la prise d’alimentation. Tourner la
bande de pongage a la main. Régler la bande
de pongage a l'aide du bouton rotatif (14) de sorte
qu'elle se trouve au milieu du rouleau de bande de
pongage.

8. Maintenance, nettoyage

Nettoyer, entretenir et vérifier régulierement la
machine et I'équipement de protection. Nettoyer
régulierement de l'intérieur le corps de la meule et
de la bande de pongage. Les meules et la bande de
pongage doivent toujours pouvoir tourner librement
dans le corps.

fr
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Avant tout réglage, réparation, nettoyage ou
entretien, débrancher la fiche d'alimentation
secteur.

8.1 Changement de la meule
m Utiliser exclusivement des meules Metabo.

La vitesse admissible indiquée sur la meule
doit étre supérieure ou égale a la vitesse
maximale a vide indiquée sur la plaque signalétique

de la machine.

Vérifier la meule :

accrocher la meule a une ficelle. Le frapper
légerement avec un morceau de bois dur. Les
meules en parfait état font entendre un son clair. Si
la meule émet un son vibrant, mat ou sourd, elle est
endommagée.

Ne pas utiliser de meule endommageée.

Essai de fonctionnement

Aprés le changement de meule, effectuer un
essai de fonctionnement a vide pendant environ 5
min. Personne ne doit se trouver a ce moment dans
la zone a risque.

Meule a sec :

- Desserrer les vis du couvercle du capot de
protection (1), tourner le couvercle du capot de
protection (1) et le retirer (raccord a baionnette).

- Maintenir la meule (4) comme indiqué. Attention,
danger de blessure ! Porter des gants de
protection !

- Dévisser I'écrou de serrage (2) a l'aide de laclé a
fourche.
Attention ! Filetage a gauche sur le coté
gauche de la machine ; autrement dit : pour
procéder au desserrage sur le cété gauche de la
machine, tourner I'écrou de serrage (2) dans le
sens des aiguilles d'une montre !

- Retirer le flasque de serrage (3) et la meule (4).

- Mettre la nouvelle meule (4) en place enreprenant
les mémes étapes dans l'ordre inverse.

- Refixer le couvercle du capot de protection (1).
Serrer les vis.

- Régler le pare-étincelles (10) et le support de
piéce (8) comme décrit dans les chapitres 7.2 et
7.

Remplacer la meule sous arrosage

(uniquement TNS 175):

- Vider le réservoir d'eau (18) : tenir une cuvette de
récupération sous le réservoir d'eau et extraire le
bouchon en caoutchouc (19). Remettre le
bouchon en caoutchouc en place.

- Desserrer les 3 vis (17) suffisamment et retirer le
réservoir d'eau vers le bas.

- Tenir la meule (4) a la main. Attention, danger
de blessure ! Porter des gants de protection !

- Dévisser I'écrou de serragea l'aide de la clé a
fourche. (Pour le desserrage, tourner I'écrou de
serrage dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre).

- Retirer le flasque de serrageet la meule (4).

- Mettre la nouvelle meule (4) en place en reprenant
les mémes étapes dans l'ordre inverse.

- Remonter le réservoir d'eau (18). Serrer les vis
(17). Remplir le réservoir d'eau avec la bonne
quantité d'eau (voir chapitre 7.5)

8.2 Changement de bande de poncage
(uniquement BS 175)

Retirer la protection latérale de la bande de
poncage (16) : desserrer les 2 vis (13), déplacer la
protection de la bande de pongage (16) (raccord a
baionnette) et la retirer.

Sortir le levier (12) jusqu'en butée ce qui permet de
détendre la bande de poncage et de la retirer
ensuite des rouleaux.

Placer la nouvelle bande de poncage sur les
rouleaux de sorte que son sens de fonctionnement
(fleche cété intérieur de la bande de pongage)
corresponde a la fleche (15) située sur la protection
latérale de la bande de pongage (16).

Remettre le levier (12) en position initiale, ce qui a
pour effet de tendre la bande de pongage.

Placer la protection latérale de la bande de
pongage (16) sur les 2 vis (13) et la déplacer
(raccord a baionnette). Serrer les 2 vis.

Régler le déroulement de la bande (voir chapitre
7.6)

Bandes de pongage voir chapitre 9. (accessoires).

8.3 Réservoir d'eau (uniquement TNS 175)

Changer régulierement I'eau du réservoir d'eau
(18). A cette fin, tenir une cuvette de récupération
sous le réservoir d'eau et extraire le bouchon en
caoutchouc (19).

Pour le nettoyage du réservoir d'eau, procéder au
démontage, comme décrit au chapitre 8.1. Nettoyer
de l'intérieur avec de l'eau et une brosse (pas de
poils métalliques).

9. Accessoires

Utiliser uniguement des accessoires Metabo.

Si des accessoires sont nécessaires, s'adresser au
revendeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires
appropriés, indiquer le type exact de I'outil
électrique au distributeur.

A Meules .......cooovveeeeiiiiiienen. Réf. :
D=125mm:
36P: i 0900025181
60 N: .. 0900025190
D=150 mm
6P e 6.30632
60 N:iiiiieeeeies 6.30633



D=175mm
B6P: e 6.30657
B0 N: i 6.30656
D=200 mm:
B6P: e 6.30784
B0 N: e 6.30785
D=250 mm
B6P: e 6.30636
B0 N: i, 6.30637
Meule sous arrosage
D=200mMm:....cccoovrrnen. 0900025653
B Support,
Réf.: 6.23867
C Fixation murale
Réf. & o, 6.23862
D Bandes de pongage
BXP40 .o 0900025777
3xP60... ...0900025688
3xP80.. ...0900025696
3xP100. ...0900025785
3xP120. ...0900025700
3xP180. ...0900025807
3xP240. ...0900025823
3XP 400 ....ccciiiiriinnn 0900025840

Voir gamme compléte des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

10. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils électriques
ne peuvent étre effectués que par un spécialiste !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

11. Protection de I'environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a 100 %.

Les outils et accessoires électriques qui ne sont
plus utilisés contiennent de grandes quantités de
matieres premieres et de matiéres plastiques de
grande qualité pouvant étre également recyclées.

Ce mode d'emploi estimprimé sur du papier blanchi
sans chlore.

Pour les pays européens uniquement : ne
pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

FRANCAIS

12. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 4.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Dmax =Diamétre maximal de la meule

D N max =Diametre maximal de la meule sous
arrosage

d =Diamétre du trou de la meule

dn =Diamétre du trou de la meule sous
arrosage

B =Epaisseur de la meule

A =bande de poncage (longueur x largeur)

ng =Vitesse a vide

P4 =Puissance absorbée

Ps =Puissance débitée

Mg =Couple de décrochage

m =Poids

Niveaux sonores en pondération A (typiques) :

Loa =Niveau de pression acoustique

Lwa  =Niveau de puissance sonore

Lpar  =Niveau de pression acoustique
d'émission

K. = Incertitude (niveau sonore)

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !

Valeurs de mesure calculées selon EN 61029.
Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze dubbele slijpmachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De slijpmachines zijn geschikt voor
werkzaamheden op het gebied van het droogslijpen
van metaal - alleen in droge ruimtes voor
incidenteel gebruik. Het werkstuk wordt met de
hand geleid.

De bandschuurmachine (BS 175) is bovendien
geschikt voor het droogschuren met zandpapier
van metaal en houtmateriaal.

De droog-/natslijpmachine (TNS 175) is bovendien
zowel geschikt voor het slijpen van messen,
steekbeitels, beitels, scharen en andere
snijapparaten als voor het bewerken van kleine
metalen werkstukken met een natslijpsteen.

De machines zijn niet geschikt voor het slijpen of
schuren van aluminium, magnesium en ander
materiaal waarbij het risico van brand of explosie
bestaat.

Niet geschikt om te polijsten.

Niet geschikt voor het schuren of slijpen van
materiaal waarbij stof kan vrijkomen dat bedreigend
is voor de gezondheid.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruiksaanwijzing om het risico van letsel
te verminderen.

WAARSCHUWING Lees alle

veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Worden de veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen niet in acht genomen, dan kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Lees voor het gebruik van het elektrisch
gereedschap de bijbehorende
veiligheidsvoorschriften en de gebruiksaanwijzing
aandachtig en volledig door. Bewaar zorgvuldig alle
documenten die bij de machine horen en geef de

machine alleen samen met deze documenten door
aan anderen.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool
aangegeven passages!

De slijpschijf moet bij de machine passen. Houd u
aan de maximale diameter en dikte van de
slijpschijf. De gatdiameter dient zonder speling op
de opnameflens te passen. Geen adapters of
reduceerkoppen gebruiken.

Slijpschijven niet openboren.
Niet op de slijpschijven hakken.

De slijpschijven dienen correct gemonteerd te zijn
en vrij te kunnen draaien.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
slijpschijven mogen niet gebruikt worden.

Om de slijpschijven op te spannen mogen alleen de
meegeleverde flenzen gebruikt worden. De
tussenlagen tussen flens en slijplichaam moeten uit
elastische stoffen, zoals zacht karton, bestaan.

Slijpschijven beschermen tegen schokken, stoten
en vet.

Slijpschijven moeten zorgvuldig volgens de
voorschriften van de fabrikant bewaard en
gehanteerd worden.

Pak de draaiende slijpschijf niet beet.

Alleen werken met gemonteerde
beschermkapdeksel (1) en schuurbandafdekking
(16).

Voor het slijpen de oogbescherming (9) naar
beneden draaien.

Slijpen aan de omtrek van de slijpschijf, niet aan de
Zijkant.

Slijpschijven niet door zijwaartse tegendruk
afremmen.

Het te bewerken werkstuk dient minstens z6 groot
resp. klein te zijn dat het met beide handen veilig
kan worden vastgehouden.

Alleen werken met gemonteerde slijpschijven om
het risico van contact met de roterende spindel te
beperken.

Bij langdurig gebruik kunnen hoge
oppervlaktetemperaturen ontstaan.

Draag altijd een veiligheidsbril,
gehoorbescherming en
veiligheidshandschoenen. Draag ook andere
persoonlijke veiligheidsuitrustingen, zoals
bijvoorbeeld geschikte veiligheidskleding. Zorg
ervoor dat vonken die tijdens het gebruik ontstaan,
geen gevaar veroorzaken, bijv. de gebruiker of



andere personen raken of ontvlambare substanties
laten ontsteken. Gevarenzones dienen met moeilijk
ontvlambare dekens afgedekt te worden. Houd in
zones met brandgevaar een geschikt blusmiddel bij
de hand.

Bij het schuren/slijpen kan het werkstuk heet
worden.

Zorg ervoor dat elektrische onderdelen en
personenin het werkbereik niet met water in contact
kunnen komen.

Bij een blokkering van het schuur-/slijpmiddel direct
de machine uitschakelen, de motor tot stilstand
laten komen en de stekker uit het stopcontact halen.
De oorzaak opsporen en de blokkering opheffen.

De machine en beveiligingsinrichtingen regelmatig
schoonmaken, onderhouden en inspecteren. De
behuizing van de slijpschijf en de bandschuurder
regelmatig van binnen reinigen. De slijpschijven en
schuurband moeten altijd vrij in de behuizing
kunnen draaien.

Wanneer de machine niet gebruikt wordt of voordat
hij wordt ingesteld, omgebouwd, gerepareerd of
onderhouden, de stekker uit het stopcontact halen.

Controleer regelmatig de aansluitkabel van de
machine en laat deze, wanneer schade wordt
geconstateerd, door een erkend vakman
vervangen.

Controleer de verlengingskabels regelmatig en
vervang deze bij beschadiging.

Controleer de machine op eventuele
beschadigingen: Voordat u de machine weer
gebruikt, dient zorgvuldig te worden nagekeken of
de veiligheidsvoorzieningen of licht beschadigde
onderdelen naar behoren en in overeenstemming
met de bepalingen functioneren. Controleer of de
bewegende onderdelen correct functioneren en
niet klemmen, en of onderdelen beschadigd zijn.
Alle onderdelen dienen juist gemonteerd te zijn en
te voldoen aan alle voorwaarden om een goede
werking van de machine te garanderen.
Beschadigde veiligheidsvoorzieningen en
onderdelen dienen volgens voorschrift in een
erkende en gespecialiseerde werkplaats
gerepareerd of vervangen te worden.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
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bijv. ademmaskers die in staat zijn om de

microscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te

filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,

toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in

acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats

waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaanin

de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikte

accessoires (zie hoofdstuk 9.). Daardoor komen

minder stofdeeltjes ongecontroleerd in de
omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
plaatsen,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2 en pagina 3.
1 Beschermkapdeksel
2 Spanmoer
3 Spanflens
4 Slijpschijf
5 Opnameflens
6 Stofafzuigaansluitstuk
7 Beschermkap
8 Werkstuksteun
9 Oogbescherming
10 Vonkafleider
11 In-/uitschakelaar
12 Hendel (schuurbandwisseling) *
13 Schroeven voor de bevestiging van de
schuurbandafdekking *
14 Draaiknop voor het afstellen van de bandloop*
15 Pijl (omlooprichting van de schuurband) *
16 Schuurbandafdekking *
17 Schroeven voor bevestiging van het
waterreservoir *
18 Waterreservoir *
19 Rubberen stop *
* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Inbedrijfstelling

6.1 Netaansluiting

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

De machine voldoet aan beveiligingsklasse | en
mag daarom alleen op volgens voorschrift geaarde
stopcontacten aangesloten worden.
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DSD 200, DSD 250 (draaistroomuitvoering):
Let op de juiste draairichting van de slijpschijven.
(De juiste draairichting wordt door pijlen op de
beschermkappen aan de zijkant aangegeven).
Draait een slijpschijf naar de verkeerde kant:
Stekker uit het stopcontact halen. In de stekker zijn
twee fasestiften op een draaibare sokkel
gemonteerd (faseomvormer). Draai met een
sleufschroevendraaier deze sokkel om.

6.2 Werkstuksteun monteren

De werkstuksteun (8) zoals weergegeven op de
afbeeldingen A, pag. 3 monteren.

6.3 Vonkafleider en oogbescherming
monteren

De vonkafleider (10) en oogbescherming (9) zoals

weergegeven op de afbeeldingen B, pag. 2 monteren.

6.4 Machine veilig opstellen

De machine alleen op een stabiele werktafel
plaatsen. Let erop dat de machine veilig
gepositioneerd is.

De machine kan ook vastgeschroefd worden
(schroeven niet bij de levering inbegrepen).
Hiervoor dienen de bevestigingsschroeven door de

gaten in de rubberen voeten te worden geschroefd.

Bij gebruik op staanders of een wandconsole (zie
het hoofdstuk Accessoires): de machine
vastschroeven.

6.5 Stofafzuigaansluitstuk (afhankelijk van
de uitvoering)
Is uw machine uitgerust met een
stofafzuigaansluitstuk (6), sluit dan een
afzuiginrichting aan die geschikt is voor schuur-/
slijpmachines. Binnendiameter van het
afzuigaansluitstuk: 35 mm. Controleer voordat u de
machine inschakelt of de afzuiginrichting
aangesloten en correct gebruikt wordt.

6.6 Testloop
Controleer de slijpschijven voor het eerste gebruik.

Testloop

Voor het eerste gebruik moet een testloop van
ca. 5 min zonder belasting worden uitgevoerd.
Hierbij mag niemand zich in de gevarenzone
bevinden.

7. Gebruik

7.1 Werkstuksteun instellen

De werkstuksteunen (8) geregeld afstellen om de
slijtage van de slijpschijven (4) te compenseren.

De afstand tussen de werkstuksteun en het
slijpmiddel moet zo klein mogelijk zijn, maar in geen
geval groter dan 2 mm (zie afbeelding C, pagina 2).

Is de slijpschijf zo sterk versleten dat de maximale
afstand van 2 mm niet meer aangehouden kan
worden, dan dient de slijpschijf te worden
vervangen.

7.2 Vonkafleider instellen

De vonkafleider (10) geregeld afstellen om de
slijtage van de slijpschijven (4) te compenseren.

De 2 schroeven van de vonkafleider losdraaien en
de vonkafleider verschuiven.

De afstand tussen de vonkafleider en de slijpschijf
moet zo klein mogelijk zijn, maar in geen geval
groter dan 2 mm (zie afbeelding C, pagina 2).

Is de slijpschijf zo sterk versleten dat de maximale
afstand van 2 mm niet meer aangehouden kan
worden, dan dient de slijpschijf te worden
vervangen.

7.3 In-/uitschakelen

De schakelaar (11) indrukken (zie afbeeldingen D,
pagina 2).

| Inschakelen

0 Uitschakelen

DS 125, DS 150: Voorkom dat de machine
onbedoeld wordt gestart: schakel de machine altijd
uit wanneer de stekker uit het stopcontact wordt
gehaald of wanneer er een stroomonderbreking
optreedt.

Herstartbeveiliging (niet bij DS 125, DS 150): Bjj
terugkeer van de spanning na een stroomuitval start
de nog ingeschakelde machine uit
veiligheidsoverwegingen niet uit zichzelf. De
machine uit- en weer inschakelen.

7.4 Droogslijpen, bandschuren

- Ga voor de schuur-/slijpmachine staan.

- Houd het werkstuk met beide handen vast, leg het
op de werkstuksteunen (8) en druk het licht tegen
de droogslijpschijf / de schuurband aan. Beweeg
het werkstuk voor een optimaal resultaat licht
heen en weer; hierdoor wordt ook het schuur-/
slijpmiddel gelijkmatig afgesleten.

7.5 Natslijpen (alleen TNS 175)

Gebruik de natslijpschijf alleen met water in

het waterreservoir (18). De natslijpschijf moet
tot ca. 1/3 in het water staan. Een te hoog of laag
waterniveau kan het slijpresultaat nadelig
beinvioeden.

- Ga links naast de slijpmachine staan, voor de
natslijpschijf.

- Houd het werkstuk met beide handen vast en laat
het op de natslijpschijf zakken. U kunt het
werkstuk ook op de bovenkant van het
waterreservoir (18) laten rusten en vervolgens op
de natslijpschijf laten zakken.

7.6 Afstellen van de bandloop (alleen BS 175)
Haal de stekker uit het stopcontact. Draai de
schuurband met de hand. Stel met de

draaiknop (14) de schuurband zo af, dat hij in het

midden van de schuurbandrol loopt.



8. Onderhoud, reiniging

De machine en beveiligingsinrichtingen regelmatig
schoonmaken, onderhouden en inspecteren. De
behuizing van de slijpschijf en de bandschuurder
regelmatig van binnen reinigen. De slijpschijven en
schuurband moeten altijd vrij in de behuizing
kunnen draaien.

Haal altijd de stekker uit het stopcontact
voordat u de machine instelt, reinigt,
onderhoudt of repareert.
8.1 Slijpschijfwisseling
Gebruik uitsluitend Metabo slijpschijven.

Het toegestane toerental dat op de slijpschijf

staat aangegeven moet gelijk zijn aan of groter
dan het hoogste nullasttoerental dat op de kenplaat
van de machine vermeld staat.

Controle van de slijpschijven:

de slijpschijf ophangen aan een draad. Er licht
tegenaan slaan met een stuk hardhout. Correcte
slijpschijven geven een heldere klank. Een
rinkelend, mat of dof geluid duidt op een
beschadiging van de slijpschijf.

Gebruik geen beschadigde slijpschijven.

Testloop
Na de slijpschijfwisseling moet een testloop
van ca. 5 min zonder belasting worden uitgevoerd.

Hierbij mag niemand zich in de gevarenzone

bevinden.

Droogslijpschijf:

- Draai de schroeven van de beschermkapdeksel
(1) los, draai aan de beschermkapdeksel (1) en
neem hem af (bajonetsluiting).

- Houd de slijpschijf (4) zoals aangegeven vast. Let
op, gevaar voor letsel! Draag
veiligheidshandschoenen!

- Schroef de spanmoer (2) met een steeksleutel
los.
Let op! Linkse schroefdraad aan de linkerkant
van de machine, d.w.z. om de spanmoer (2) aan
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de linkerkant van de machine los te zetten, deze
met de wijzers van de klok mee draaien!

- Verwijder de spanflens (3) en slijpschijf (4).

- Bevestig een nieuwe slijpschijf (4) in omgekeerde
volgorde.

- Bevestig de beschermkapdeksel (1) weer. Draai
de schroeven vast.

- Stel de vonkafleider (10) en werkstuksteun (8) in
zoals beschreven in hoofdstuk 7.2 en 7.1.

Natslijpschijf wisselen (alleen TNS 175):

- Maak het waterreservoir (18) leeg: houd een
opvangschaal onder het waterreservoir en trek de
rubberen stop (19) eruit. Plaats de rubberen stop
weer terug.

- Draai de 3 schroeven (17) ver genoeg los en trek
het waterreservoir naar beneden.

- Houd de slijpschijf (4) met één hand vast. Let op,
gevaar voor letsel! Draag
veiligheidshandschoenen!

- Schroef de spanmoer met een steeksleutel los.
(Draai de spanmoer tegen de klok in los.)

- Verwijder de spanflens en slijpschijf (4).

- Bevestig een nieuwe slijpschijf (4) in omgekeerde
volgorde.

- Monteer het waterreservoir (18) weer. Draai de
schroeven (17) vast. Vul het waterreservoir met
de juiste hoeveelheid water (zie hoofdstuk 7.5)

8.2 Schuurbandwisseling (alleen BS 175)
Verwijder de schuurbandafdekking aan de zijkant
(16): draai de 2 schroeven (13) los, verschuif de
schuurbandafdekking (16) (bajonetsluiting) en
verwijder hem.

Draai de hendel (12) tot de aanslag naar buiten.
Hierdoor ontspant de schuurband, waardoor hij van
de rollen kan worden afgenomen.

De nieuwe schuurband zo op de rollen leggen dat
de omlooprichting ervan (pijl aan de binnenkant van
de schuurband) correspondeert met de pijl (15) op
de zijkant van de schuurbandafdekking (16).

Zet de hendel (12) in de oorspronkelijke stand
terug; hierdoor wordt de schuurband weer
aangespannen.

De schuurbandafdekking aan de zijkant (16) op de
2 schroeven (13) plaatsen en verschuiven
(bajonetsluiting). De 2 schroeven vastdraaien.

De bandloop instellen (zie hoofdstuk 7.6).

Schuurbanden zie hoofdstuk 9. (Accessoires).

8.3 Waterreservoir (alleen TNS 175)

Vervang regelmatig het water in het waterreservoir
(18). Houd hiervoor een opvangschaal onder het
waterreservoir en trek de rubberen stop (19) eruit.
Om het waterreservoir schoon te maken, deze
zoals in hoofdstuk 8.1 beschreven, demonteren. De
binnenkant met water en een borstel (geen
staalborstel) reinigen.

9. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo accessoires.

Als u accessoires wilt aanschaffen, neem dan
contact op met uw leverancier.
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Geef het type van de machine door aan uw
leverancier om de juiste accessoires te krijgen.

A Slijpschijven......cccccccevenenen. Best.nr.:
D=125 mm:
36P: i, 0900025181
({0 \\ 0900025190
D= 150 mm:
B6P: e, 6.30632
(<10 N 6.30633
D=175 mm:
36P: e, 6.30657
(<10 R 6.30656
D=200 mm
B36P: e, 6.30784
(<10 R 6.30785
D=250 mm
36P: e, 6.30636
(<10 R 6.30637
Natslijpschijf
D=200 mm: ......cccvveennen 0900025653
B Staander
Best.nr.: ...ccooveeeeeeeiiieeen 6.23867
C Wandconsole
Best.nr.: ..cccooveeeeeieiieeeeee, 6.23862
D Schuurbanden
3XP40..ee, 0900025777
3xP60.... 0900025688
3xP80....... 0900025696
3xP100..... 0900025785
3xP120..... 0900025700
3xP180..... 0900025807
3xP240..... 0900025823
3XxP400.....cccceeeenene.. 0900025840

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

10. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

11. Milieubescherming

Metabo verpakkingen zijn 100% recyclebaar.

Oude, gebruikte elektronische machines en
accessoires bevatten grote hoeveelheden
waardevolle grond- en kunststoffen die eveneens
gerecycled kunnen worden.

Deze gebruiksaanwijzing is op chloorvrij gebleekt
papier gedrukt.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten

gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

12. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 4.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

Dmax =maximale diameter van de slijpschijf

N.max =Maximale diameter van de natslijpschijf
=gatdiameter van de slijpschijf

dn =gatdiameter van de natslijpschijf

B =dikte van de slijpschijf

A =schuurband (lengte x breedte)

ng =toerental bij nullast

Py =nominaal vermogen

Ps =afgegeven vermogen

Mg =kantelmoment

m =gewicht

Typische A-gewogen geluidsniveaus:
Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau
Loar  =emissie-geluidsdrukniveau
Kp = onzekerheid (geluidsniveau)

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!

Meetgegevens volgens de norm EN 61029.
De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: Le presenti smerigliatrici doppie da
banco, identificate dal modello e dal numero di serie
*1), sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti
delle direttive *2) e delle norme *3).
Documentazione tecnica presso *4) - vedi pag. 4.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

Le levigatrici sono adatte per eseguire lavori di
smerigliatura a secco su metalli - soltanto in
ambienti asciutti per lavori di smerigliatura
sporadici. Il pezzo in lavorazione viene condotto a
mano.

La levigatrice a nastro (BS 175) € inoltre adatta per
la levigatura con carta vetrata di materiali metallici e
legno.

La levigatrice a secco/a umido (TNS 175) € inoltre
adatta per eseguire l'affilatura di coltelli, scalpelli,
utensili, cesoie ed altri attrezzi da taglio, nonché per
la lavorazione di piccoli componenti metallici con
pietre abrasive per impiego a umido.

Le macchine non sono adatte a lavori di
smerigliatura su alluminio, magnesio o altri materiali
che possono comportare pericolo di incendio o
esplosione.

Non adatti per la lucidatura.

Non adatto per la smerigliatura di materiali che
possono comportare pericoli per la formazione di
polvere nociva alla salute.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile elettrico sono di esclusiva
responsabilita dell'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nell'adempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

Prima di utilizzare I'utensile elettrico, leggere
attentamente e per intero le avvertenze sulla
sicurezza e le istruzioni per l'uso fornite in
dotazione. Conservare tutta la documentazione
allegata e, nel caso di cessione dell'utensile
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elettrico a terzi, consegnare la documentazione
assieme all'utensile.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'utensile elettrico
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

Il disco di smerigliatura deve essere adatto
all'utensile. Rispettare il diametro massimo e lo
spessore del disco di smerigliatura. Il diametro del
foro deve coincidere con la flangia di montaggio
senza presentare alcun gioco. Non utilizzare
adattatori o riduttori.

Non forare i dischi di smerigliatura.
Non sbozzare i dischi di smerigliatura.

| dischi di smerigliatura devono essere montati
senza problemi e deve essere possibile ruotarli
liberamente.

Non utilizzare dischi di smerigliatura danneggiati e
ovalizzati o che vibrano.

Per il serraggio dei dischi di smerigliatura utilizzare
soltanto la flangia in dotazione. | supporti intermedi
tra la flangia e il corpo levigante devono essere
costituiti da materiale elastico, quale ad esempio,
cartone morbido.

Proteggere i dischi di smerigliatura da colpi, urti e
grasso.

| dischi di smerigliatura devono essere conservati e
maneggiati con cura secondo le prescrizioni della
casa costruttrice.

Non afferrare il disco di smerigliatura quando € in
rotazione.

Lavorare soltanto quando il riparo di protezione (1)
e la copertura del nastro abrasivo sono montati
(16).

Per eseguire la smerigliatura, abbassare la
protezione oculare (9).

Eseguire i lavori di levigatura utilizzando la
circonferenza dei dischi di smerigliatura, non i lati.

Non arrestare i dischi di smerigliatura premendoli
sui lati.

Il pezzo in lavorazione deve essere almeno grande
o piccolo abbastanza per essere tenuto saldamente
con le due mani.

Lavorare esclusivamente con i dischi di

smerigliatura montati, per limitare il rischio del
contatto con l'alberino in rotazione.

In caso di impiego prolungato si possono generare
elevate temperature sulle superfici.

Indossare sempre occhiali di protezione,

protezioni acustiche e guanti da lavoro.
Indossare anche altri equipaggiamenti di
protezione personale, quali ad es. un abbigliamento
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protettivo adatto. Accertarsi che le scintille prodotte
durante l'impiego dell'utensile non provochino
pericoli, ad esempio che non colpiscano l'utente o
altre persone o che non incendino sostanze
infammabili. Le zone soggette a questo tipo di
pericolo devono essere protette con coperture non
infiammabili. Nelle zone a rischio d'incendio, tenere
sempre pronto un estintore adeguato.

In fase di smerigliatura il pezzo pu6 diventare molto
caldo.

Tenere l'acqua lontana dalle parti elettriche della
macchina e dalle persone presenti nell'area di
lavoro.

Nel caso di bloccaggio dell'abrasivo, spegnere
subito la macchina, lasciare che il motore si arresti,
scollegare la spina dalla corrente. Ricercare la
causa del problema ed eliminare il bloccaggio.

Pulire, eseguire la manutenzione e controllare
regolarmente l'utensile e i dispositivi di protezione.
Pulire regolarmente I'alloggiamento per i dischi di
smerigliatura ed il nastro abrasivo dall'interno. |
dischi di smerigliatura ed il nastro abrasivo devono
sempre essere in condizione di girare liberamente
nell'alloggiamento.

In caso di inutilizzo della macchina, prima di ogni
regolazione, attrezzaggio, manutenzione o
riparazione, scollegare la spina dalla corrente.

Ispezionare regolarmente il cavo di allacciamento
della macchina e, in caso di danneggiamenti, farlo
sostituire da un tecnico specializzato.

Ispezionare regolarmente i cavi di prolunga e
sostituirli se sono danneggiati.

Controllare I'eventuale presenza di danni sulla
macchina: prima di proseguire a utilizzare la
macchina stessa, occorrera esaminare con
attenzione che i dispositivi di sicurezza o le parti
leggermente danneggiate funzionino correttamente
ed in modo conforme alle disposizioni. Controllare
che le parti mobili funzionino correttamente, che
non siano bloccate né danneggiate. Tutte le parti
dovranno essere montate correttamente e
dovranno soddisfare tutte le condizioni necessarie
per garantire il corretto funzionamento della
macchina. | dispositivi di sicurezza e le parti che
presentino danni andranno riparati o sostituiti da
un'officina specializzata e autorizzata, in modo
conforme alle disposizioni.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altri danni alla riproduzione. Ecco alcuni
esempi di queste sostanze: piombo (in vernici
contenenti piombo), polvere minerale (mattoni,
calcestruzzo e sim.), additivi per il trattamento del
legno (cromato, conservanti per legno), alcuni tipi di

legno (polvere di quercia o faggio), metalli, amianto.

Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utente o delle persone che sitrovano nelle
vicinanze.

Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.

Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:

26 Garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di

lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitare che si
depositino nell'ambiente.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati
(vedi capitolo 9.). In questo modo, nell'ambiente si
diffonde in maniera incontrollata una minore
quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore aria,

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, colpire o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2 e pagina 3.

Riparo di protezione

Dado di serraggio

3 Flangia di serraggio

4 Dischi di smerigliatura

5 Flangia di montaggio

6 Bocchettone di aspirazione della polvere
7

8

9

N =

Cuffia di protezione
Supporto per i pezzi in lavorazione
Protezione oculare
10 Parascintille
11 Interruttore ON/OFF
12 Leva (sostituzione del nastro abrasivo) *
13 Vitidifissaggio della copertura del nastro abrasivo*
14 Manopola per la regolazione dello scorrimento del
nastro *
15 Freccia (senso di rotazione del nastro abrasivo) *
16 Copertura del nastro abrasivo *
17 Viti di fissaggio del contenitore dell'acqua *
18 Contenitore dell'acqua *
19 Tappo di gomma *
* a seconda della dotazione / non in dotazione

6. Messa in funzione

6.1 Collegamento di alimentazione

Prima della messa in funzione, verificare che
la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.
La macchina corrisponde alla classe di protezione |

e puo essere dungue collegata soltanto a prese
dotate di messa a terra a norma di legge.



DSD 200, DSD 250 (esecuzione per corrente
trifase):

prestare attenzione al corretto senso di rotazione
dei dischi di smerigliatura (il corretto senso di
rotazione & indicato dalle frecce sul lato del carter di
protezione). Qualora il disco di smerigliatura
dovesse girare in modo errato: scollegare la spina
dalla corrente. Nella spina sono presenti due pin di
fase applicati su di un supporto orientabile
(invertitore di fase). Con l'ausilio di un cacciavite a
taglio ruotare questo supporto.

6.2 Montaggio del supporto per i pezzi in
lavorazione

Montare il supporto per i pezzi in lavorazione (8) come

indicato nella figure A, pagina 2.

6.3 Montaggio del parascintille e della
protezione oculare

Montare il parascintille (10) e la protezione oculare (9)

come indicato nella figure B, pagina 2.

6.4 Posizionamento sicuro dell'utensile

Posizionare |'utensile su un tavolo da lavoro stabile.
Prestare attenzione affinché I'utensile sia fissato
saldamente.

L'utensile pud anche essere fissato con viti (le viti
non sono in dotazione). Avvitare quindi le viti di
fissaggio attraverso i fori presenti nei piedini di
gomma.

Per I'impiego su supporti 0 su consolle a parete
(vedere capitolo Accessori): fissare con viti
l'utensile.

6.5 Bocchetta di aspirazione della polvere (a
seconda della dotazione)

Se la macchina € equipaggiata con una bocchetta
d'aspirazione della polvere (6), collegare un
corrispondente dispositivo di aspirazione adatto per
levigatrici doppie. Diametro interno della bocchetta
d'aspirazione: 35 mm. Prima di mettere in funzione
I'attrezzo, accertarsi che il dispositivo di aspirazione

sia collegato e venga utilizzato in modo appropriato.

6.6 Funzionamento di prova

Prima della messa in funzione iniziale controllare i
dischi di smerigliatura.

Funzionamento di prova

Prima della messa in funzione iniziale
eseguire un funzionamento di prova per ca. 5 minuti
senza sollecitazioni. In questo caso nessuno deve
sostare nella zona di pericolo.

7. Utilizzo

7.1 Regolazione del supporto per i pezzi in

lavorazione
Regolare frequentemente il supporto per i pezzi in
lavorazione (8) per compensare l'usura dei dischi di
smerigliatura (4).

La distanza tra il supporto per i pezzi in lavorazione
e il disco di smerigliatura deve essere quanto piu
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possibile ridotta, ma in alcun caso dev'essere
superiore a 2 mm (vedere figura C, pagina 2).

Se il disco di smerigliatura € cosi fortemente
usurato che non & piu possibile mantenere la
distanza massima di 2 mm, occorre sostituire il
disco di smerigliatura.

7.2 Regolazione del parascintille

Regolare frequentemente il parascintille (10) per
compensare l'usura dei dischi di smerigliatura (4).

Allentare le due viti del parascintille e fare scorrere
il parascintille stesso.

La distanza tra il parascintille ed il disco di
smerigliatura deve essere quanto piu possibile
ridotta, ma in alcun caso dev'essere superiore ai 2
mm (vedere figura C, pagina 2).

Se il disco di smerigliatura & cosi fortemente
usurato che non & pilu possibile mantenere la
distanza massima di 2 mm, occorre sostituire il
disco di smerigliatura.

7.3 Attivazione/disattivazione
Azionare l'interruttore (11) (vedere figure D,
pagina 2).

I = Accensione

0 = Spegnimento

DS 125, DS 150: Evitare I'avviamento accidentale:
spegnere sempre la macchina quando la spina
viene disinserita dalla presa oppure se si &
verificata un'interruzione di corrente.

Protezione contro il riavvio accidentale (non
per DS 125, DS 150): in caso di ristabilimento della
tensione dopo un black-out, per motivi di sicurezza,
la macchina, anche se ancora inserita, non si
rimettera automaticamente in funzione. Disinserire
e reinserire la macchina.

7.4 Levigatura a secco, levigatura a nastro

- Posizionarsi davanti alla levigatrice.

- Afferrare saldamente il pezzo in lavorazione con
entrambe le mani, collocarlo sull'apposito
supporto (8) e spingere leggermente verso il disco
di smerigliatura a secco / verso il nastro abrasivo.
Per un risultato di levigatura ottimale, muovere
leggermente il pezzo in lavorazione avanti e
indietro; in questo modo I'abrasivo verra inoltre
consumato uniformemente.

7.5 Levigatura a umido (solo TNS 175)

Eseguire la levigatura a umido con il relativo

disco di smerigliatura soltanto quando l'acqua
€ presente nel contenitore apposito (18). Il disco di
smerigliatura a umido deve entrare nell'acqua per
circa 1/3. Un livello dell'acqua superiore o inferiore
puo influire in modo sfavorevole sull'esito della
lavorazione.

- Posizionarsi a sinistra accanto alla levigatrice, di
fronte al disco di smerigliatura a umido.

- Tenere il pezzo in lavorazione con entrambe le
mani ed abbassarlo sul disco di smerigliatura a
umido. E possibile sostenere il pezzo in
lavorazione anche in funzione dei livelli nel
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contenitore per I'acqua (18) e quindi abbassare il
pezzo stesso sul disco di smerigliatura a umido.

7.6 Regolazione dello scorrimento del nastro
(solo BS 175)
Scollegare la spina. Ruotare il nastro abrasivo
manualmente. Con la manopola (14) regolare
il nastro abrasivo in modo tale che scorra
centralmente sul rullo corrispondente.

8. Manutenzione, pulizia

Pulire, eseguire la manutenzione e controllare
regolarmente |'utensile e i dispositivi di protezione.
Pulire regolarmente I'alloggiamento per i dischi di
smerigliatura ed il nastro abrasivo dall'interno. |
dischi di smerigliatura ed il nastro abrasivo devono
sempre essere in condizione di girare liberamente
nell'alloggiamento.

Prima di effettuare regolazioni, pulizia, lavori di
manutenzione o riparazioni, estrarre la spina
di alimentazione.

8.1 Sostituzione dei dischi di smerigliatura

Utilizzare soltanto di dischi di smerigliatura
originali Metabo.

Il numero di giri consentito, riportato sul disco

di smerigliatura deve essere pari o maggiore
del numero di giri a vuoto massimo, riportato sulla
targhetta dell'utensile.

Controllo dei dischi di smerigliatura:

appendere il disco di smerigliatura ad un filo.
Colpirlo leggermente con un pezzo di legno duro. |
dischi di smerigliatura in buone condizioni
producono un suono chiaro. Qualora siano udibili
suoni tintinnanti, deboli o sordi significa che il disco
di smerigliatura & danneggiato.

Non utilizzare dischi di smerigliatura
danneggiati.

Funzionamento di prova

Dopo la sostituzione dei dischi di smerigliatura
eseguire un funzionamento di prova per ca. 5 minuti
senza sollecitazioni. In questo caso nessuno deve
sostare nella zona di pericolo.

Disco di smerigliatura a secco:

- Allentare le viti del riparo di protezione (1), ruotare
e rimuovere il riparo di protezione stesso (1)
(innesto a baionetta).

- Tenere il disco di smerigliatura (4) come indicato.
Attenzione: pericolo di lesioni! Indossare
guanti da lavoro!

- Svitare il dado di serraggio (2) con la chiave fissa.
Attenzione! Ruotare la filettatura sinistra sul
lato sinistro dell'utensile, ossia per allentare sul
lato sinistro della macchina, ruotare il dado di
serraggio (2) in senso orario!

- Rimuovere la flangia di serraggio (3) e il disco di
smerigliatura (4).

- Fissare il disco di smerigliatura nuovo (4)
seguendo l'ordine inverso.

- Fissare nuovamente il riparo di protezione (1).
Serrare le viti.

- Regolare il parascintille (10) ed il supporto per i
pezzi in lavorazione (8), come descritto nel
capitolo7.2e 7.1.

Sostituzione disco di smerigliatura a umido
(solo TNS 175):

- Svuotare il contenitore per I'acqua (18): tenere un
recipiente diraccolta al di sotto del contenitore per
I'acqua ed estrarre il tappo di gomma (19). Inserire
nuovamente il tappo di gomma.

Allentare le 3 viti (17) a sufficienza ed estrarre il
contenitore per I'acqua verso il basso.

- Tenere saldamente il disco di smerigliatura (4)
con una mano. Attenzione: pericolo di lesioni!
Indossare guanti da lavoro!

Svitare il dado di serraggio con la chiave fissa.
(Per allentare il dado di serraggio ruotare in senso
antiorario).

Rimuovere la flangia di serraggio ed il disco di
smerigliatura (4).

Fissare il disco di smerigliatura nuovo (4)
seguendo l'ordine inverso.

Inserire nuovamente il contenitore per I'acqua
(18). Serrare le viti (17). Riempire il contenitore
per l'acqua con la giusta quantita d'acqua (vedere
capitolo 7.5)

8.2 Sostituzione del nastro abrasivo (solo
BS 175)

Rimuovere la copertura laterale del nastro abrasivo
(16): allentare le 2 viti (13), spostare la copertura del
nastro abrasivo (16) (innesto a baionetta) e
rimuoverlo.

Ruotare la leva (12) verso I'esterno fino a battuta. In
questo modo il nastro abrasivo viene allentato e puo
essere estratto dai rulli.

Appoggiare il nuovo nastro abrasivo sui rulli in
modo che il suo senso di rotazione (freccia sul lato
interno del nastro) coincida con la freccia (15) sulla
copertura laterale del nastro stesso (16).

Riportare la leva (12) nella posizione di partenza, in
modo che il nastro abrasivo risulti teso.



Posizionare e far scorrere la copertura laterale del
nastro abrasivo (16) sulle 2 viti (13) (innesto a
baionetta). Stringere le 2 viti.

Regolare il nastro abrasivo (vedere capitolo 7.6).
Nastri abrasivi vedere capitolo 9. (Accessori).

8.3 Contenitore per I'acqua (solo TNS 175)
Sostituire regolarmente I'acqua nel contenitore per
I'acqua (18). A tale scopo tenere un recipiente di
raccolta al di sotto del contenitore per I'acqua ed
estrarre il tappo di gomma (19).

Per la pulizia smontare il contenitore dell'acqua
come descritto nel capitolo8.1. Pulire dall'interno
utilizzando acqua ed una spazzola (non usare
spazzole metalliche).

9. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al proprio rivenditore
per l'acquisto di accessori.

Per la scelta corretta degli accessori, & essenziale
indicare al rivenditore il modello esatto dell'utensile
elettrico.

A Dischi di smerigliatura .......... Cod.Art.:
D= 125 mm:
36P: i 0900025181
60 N: oo, 0900025190
D= 150 mm:
36 P 6.30632
60 N, 6.30633
D=175 mm:
B6P: s 6.30657
60 N: .. ....6.30656
D=200 mm:
B6P: s 6.30784
(1020 \ 6.30785
D= 250 mm:
B6P: s 6.30636
B0 N: s 6.30637
Dischi di smerigliatura a umido:
D=200 mm:.....cccecueernnen 0900025653
Supporto
Cod. Art.: e 6.23867
C Consolle da parete
Cod. Art.l oo 6.23862
D Nastri abrasivi
3XP40 .
3xP60... .
3xP80...
3xP100.
3xP120.
3xP180.
3xP240.
3XP400 ..o

Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo principale.
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10. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
possono essere fatte esclusivamente da elettricisti
specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

11. Tutela dell'ambiente

Gli imballaggi usati da Metabo sono riciclabili al
100%.

Gli utensili elettrici non piu utilizzabili ed i relativi
accessori comprendono una grande quantita di
materie plastiche e materie prime riciclabili.

Questo manuale € impresso su carta sbiancata
senza cloro.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti separatamente
e sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-
compatibile.

12. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 4.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

=Diametro massimo del disco di
smerigliatura
D N,max =Diametro massimo del disco di
smerigliatura a umido
d =Diametro del foro del disco di
smerigliatura

Dmax

dn =Diametro del foro del disco di
smerigliatura a umido

B =Spessore del disco di smerigliatura

A =Nastro abrasivo (lunghezza x larghezza)

Np =Numero di giri a vuoto

P4 =Assorbimento di potenza nominale

P> =Potenza erogata

My =Momento di ribaltamento

m =Peso

Livello sonoro di grado A tipico:

Loa =Livello di pressione acustica

Lwa  =Livello di potenza sonora

Loa  =Livello di pressione acustica emissioni
Kp_' = Incertezza (livello sonoro)

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
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29



it ITALIANO
m Indossare le protezioni acustiche.
Valori rilevati secondo EN 61029.

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
esmeriladoras dobles, identificadas por tipo y
numero de serie *1), corresponden a las
disposiciones correspondientes de las directivas
*2) y de las normas *3). Documentacién técnica con
*4) - ver pagina 4.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Esta herramienta esta indicada para trabajos de
lijado periférico de metales con rectificado en seco
(s6lo en espacios secos de forma puntual). La
pieza de trabajo se maneja manualmente.

Ademas, la cinta abrasiva (BS 175) es adecuada
para el lijado con papel de lija de metales y maderas
en lijado en seco.

La rectificadora en seco / himedo (TNS 175) es
adecuada para afilar cuchillos, escopios, cinceles,
tijeras y otras herramientas cortantes asi como para
trabajar pequefias piezas de metal en la piedra
rectificadora en humedo.

Esta maquina no es adecuada para lijar aluminio,
magnesio u otros materiales que pueden implicar
un peligro por causa de fuego o de explosion.

No es adecuada para pulir.
Esta herramienta no esta indicada para el lijado de

materiales que puedan generar polvo nocivo para
la salud.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la
informacioén sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de

seguridad

ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones en un lugar seguro para el
futuro.

Antes de utilizar la herramienta eléctrica, lea
detenidamente todas las indicaciones de seguridad
y las instrucciones de manejo incluidas. Guarde
todos los documentos adjuntos y, en caso de ceder
la herramienta a terceros, entréguela siempre junto
con estos documentos.
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4. Instrucciones especiales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

El disco de amolar debe ser adecuado para la
herramienta. Tenga en cuenta el diametro y el
grosor maximos del disco de amolar. El diametro
del orificio debe ajustarse a la brida receptora sin
juego. No utilice adaptadores ni piezas reductoras.

No taladre los discos de amolar.
No talle los discos de amolar.

Monte los discos de amolar correctamente, de
modo que giren libremente.

No utilice discos de amolar danados, descentrados
0 que vibren.

Para sujetar los discos de amolar, utilice
Unicamente las bridas suministradas. Las piezas
intermedias entre la brida y la muela abrasiva
deben ser de materiales elasticos, como p. €j.
carton blando.

Proteja los discos de amolar de golpes, sacudidas
y grasa.

Los discos de amolar deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No toque el disco de amolar cuando esté en
rotacion.

Trabaje Unicamente con la cubierta protectora (1) y
la carcasa de herramienta montada (16).

Para lijar, gire el protector ocular (9) hacia abajo.

Lije con el perimetro de la circunferencia de los
discos de amolar - no con el lado del disco de
amolar.

No frene los discos de amolar ejerciendo
contrapresion lateral.

El tamafo de la pieza de trabajo en la que se va a
trabajar debe permitir una sujecién segura con
ambas manos.

Trabajar Unicamente con discos de amolar
montados para evitar el riesgo de contacto con el
husillo rotante.

En caso de un funcionamiento prolongado, la
temperatura de las superficies de trabajo puede
elevarse de forma considerable.

Utilice siempre gafas protectoras, cascos
para los oidos y guantes de proteccion.

Utilice también otros equipos de proteccion
personal, como p. ej. ropa protectora adecuada.
Cuide que las chispas generadas al utilizar la
pistola no provoquen ningun peligro, p. €j.,. que no
alcancen al usuario, otras personas o sustancias
inflamables. Las zonas peligrosas se deben cubrir
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con mantas de dificil inflamacién. Tenga un extintor
adecuado al alcance cuando trabaje cerca de
zonas peligrosas.

Durante el lijado, la pieza de trabajo puede
calentarse.

Mantener alejada el agua de las piezas eléctricas
de la maquina y de personas en el area de trabajo.

En caso de un bloqueo del material a lijar
desconectarinmediatamente la maquina, esperar a
que pare el motor y desenchufar la maquina de la

red eléctrica. Buscar el motivo y eliminar el bloqueo.

Lleve a cabo las tareas de limpieza, mantenimiento
y comprobacién de la herramienta y los dispositivos
de proteccion de forma periddica. Limpie
regularmente los discos de amolar y la carcasa en
el lado interior. Los discos de amolar y la cinta
abrasiva siempre deben girar libremente en la
carcasa.

En caso de no usar la herramienta o antes de
proceder a cualquier tipo de ajuste, mantenimiento
o reparacion, desconecte el enchufe.

Controle de forma periddica el cable de conexion
de la maquinay, en caso de que presente dafios,
acuda a un técnico especialista autorizado para
que lo sustituya.

Controle de forma periddica el estado de las
alargaderas y cambielas en caso de que presenten
danos.

Revise que lamaquina no presente dafios: antes de
seguir utilizandola es preciso inspeccionar a fondo
los dispositivos protectores o las piezas
parcialmente dafiadas para asegurarse de que
funcionen correctamente y conforme al uso
previsto. Compruebe que las piezas mdviles
funcionen adecuadamente y no se atasquen y que
el resto de las piezas no estén dafadas. Todas las
piezas deben estar montadas correctamente y
cumplir las condiciones necesarias para garantizar
un funcionamiento éptimo de la maquina. Las
piezas y los dispositivos protectores dafiados
deben ser reparados o reemplazados conforme al
uso previsto en un taller especializado
homologado.

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

estd maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigodn, etc), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el

polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.

El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicion a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo,

mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas

para filtrar este tipo de particulas microscopicas.

Respete las directivas (p.ej. normas de proteccién

laboral, de eliminacion de residuos) vigentes

respecto a su material, personal, aplicacion y lugar
de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar

de emision, evite que éstas se sedimenten en el

entorno.

Para realizar trabajos especiales, utilice los

accesorios apropiados (véase el capitulo 9.). Esto

le permitira reducir la cantidad de particulas
emitidas incontroladamente al medio ambiente.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo

adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase pagina 2 y pagina 3.
1 Cubierta protectora
2 Tuerca tensora
3 Brida de sujecion
4 Disco de amolar
5 Brida receptora
6 Racor de aspiracion de polvo
7 Cubierta protectora
8 Soporte de la pieza de trabajo
9 Protector ocular
10 Deflector de chispas
11 Interruptor (CON/DES)
12 Palanca (cambio de cinta abrasiva) *
13 Tornillos para fijar la carcasa de la
herramienta *
14 Boton giratorio para ajustar la rodadura de la cinta*
15 Flecha (Direccion de giro de la cinta abrasiva) *
16 Carcasa de la herramienta *
17 Tornillos para fijar el recipiente de agua *
18 Recipiente de agua *
19 Tapon de caucho *
* segun la versién/no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Conexion eléctrica
Antes de enchufar compruebe que la tension
y la frecuencia de la red, indicadas en la placa
de identificacién, corresponden a las de la fuente
de energia.

6.1



La maquina corresponde a la categoria de
proteccion | por lo que sélo debe ser conectado a
enchufes correctamente conectados a tierra.

DSD 200, DSD 250 (Modelo de corriente
trifasica):

Observe la direccién correcta de los discos
amoladores (la direccién correcta es indicada por
flechas en las carcasas laterales). En caso de que
el disco amolador gire en la direccién contraria:
desenchufar la maquina de la red eléctrica. En el
enchufe se encuentran dos espigas de fases en un
z6calo girable (inversor de fase). Gire este zécalo
con un destornillador plano.

6.2 Montaje del soporte de la pieza de
trabajo

Monte el soporte de la pieza de trabajo (8) tal como se

lo indica en las imagenes A, pagina 2.

6.3 Montaje del deflector de chispas y el
protector ocular

Monte el deflector de chispas (10) y el protector ocular

(9) tal como se lo indica en las imagenes B, pagina 2.

6.4 Instalacion segura de la herramienta
Situe la herramienta en una mesa de trabajo
estable. Asegurese de que se encuentre en una
posicion segura.

También puede sujetar la herramienta a la mesa
con tornillos (no incluidos en volumen de
suministro). Para ello atornillar los tornilos fijadores
en las perforaciones en los pies de caucho.

En caso de uso sobre soportes 0 ménsula de pared
(véase el capitulo Accesorios): atornille la
herramienta.

6.5 Racor de aspiracién de polvo (segun la
version)
Si sumaquina cuenta con un racor de aspiracion de
polvo (6) conecte una de los dispositivos de aspiracion
adecuada para rectificadoras dobles . Diametro
interior del empalme de aspiracion: 35 mm. Previo
a conectar la maquina asegurese que el dispositivo
de aspiracion esté conectado y sea usado
correctamente.

6.6 Prueba de funcionamiento
Antes de utilizar por primera vez la herramienta,
compruebe los discos de amolar.

Prueba de funcionamiento

Antes de utilizar la herramienta por primera
vez, debe realizar una prueba de funcionamiento
sin esfuerzo de 5 minutos aprox. Durante la prueba
nadie debe permanecer en la zona de peligro.

7. Manejo

7.1 Ajustar soporte de la pieza de trabajo

Ajuste el soporte de pieza (8) con regularidad para
nivelar el desgaste de los discos de amolar (4).

La distancia entre el soporte de pieza y el medio
amolador debe ser lo menor posible y en ningun
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caso debe superar los 2 mm (véase imagen C,
pagina 2).

Si el disco de amolar esta tan desgastado que no se
puede ajustar la distancia maxima de 2 mm, éste
debe sustituirse.

7.2 Ajustar deflector de chispas
Ajuste el deflector de chispas (10) con regularidad

para nivelar el desgaste de los discos de amolar (4).

Afloje los 2 tornillos del deflector de chispas 'y
desplacelo.

La distancia entre el deflector de chispas y el disco
de amolar debe ser lo menor posible y en ningun
caso debe superar los 2 mm (véase imagen C,
pagina 2).

Si el disco de amolar esta tan desgastado que no se
puede ajustar la distancia maxima de 2 mm, éste
debe sustituirse.

7.3 Conexién y desconexion

Pulse el (11) interruptor (véase imagenes D,
pagina 2).

I = Conectar

0 = Desconectar

DS 125, DS 150: evite que la maquina se ponga en
funcionamiento por error: desconecte la maquina

siempre al sacar el enchufe de la toma de corriente
o cuando se haya producido un corte de corriente.

Proteccion contra rearranque (no en modelos
DS 125, DS 150): En caso de restablecimiento de
la corriente tras un corte de luz, por motivos de
seguridad la herramienta conectada no se pone en
marcha por cuenta propia. Desconectar la maquina
y volver a conectarla.

7.4 Rectificado en seco, rectificado con cinta
abrasiva

- Péarese delante de la rectificadora.

- Sujete la pieza de trabajo con ambas manos,
coloque la pieza de trabajo en el soporte de pieza
(8) y presionela ligeramente contra el disco de
rectificado en seco / contra la cinta abrasiva.
Mueva la pieza ligeramente hacia la derechay la
izquierda para alcanzar un resultado oprimo. De
esa manera se desgastara el medio rectificador
uniformemente.

7.5 Rectificado en huimedo (s6lo modelo
TNS 175)

Rectifique en el disco amolador humedo soélo

cuando haya agua en el recipiente de agua
(18). El disco amolador humedo debe encontrarse
a aprox. 1/3 en agua. Un nivel demasiado alto o
bajo de agua puede influir negativamente en el
resultado de rectificado.

- Parese a la izquierda de la rectificadora, delante
del disco amolador en humedo.

- Sujete la pieza de trabajo con ambas manos y
coléquela sobre el disco amolador humedo.
También puede colocar la pieza de trabajo en
partes en el recipiente de agua (18) y colocarla
después del disco amolador en humedo.
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7.6 Regular la marcha de la cinta(sélo en
BS 175)

Desenchufar el cable de alimentacion. Girar

manualmente la cinta abrasiva. Regule con el
boton giratorio (14) la cinta abrasiva de modo que
funcione en el centro del rodillo.

8. Limpieza, mantenimiento

Lleve a cabo las tareas de limpieza, mantenimiento
y comprobacién de la herramienta y los dispositivos
de proteccion de forma periddica. Limpie
regularmente los discos de amolar y la carcasa en
el lado interior. Los discos de amolar y la cinta
abrasiva siempre deben girar libremente en la
carcasa.

Antes de proceder con cualquier tipo de
ajuste, mantenimiento o reparacion,
desconecte el enchufe.

8.1 Cambio del disco de amolar

Utilice unicamente discos de amolar de
Metabo.

El numero de revoluciones méaximo admisible

indicado en el disco de amolar debe ser igual
0 mayor que el nimero de revoluciones en marcha
en vacio indicado en la placa de tipo de la
herramienta.

Comprobacion del disco de amolar:

Haga pender el disco de amolar de un hilo.
Golpéelo ligeramente con un trozo de madera dura.
Un disco de amolar en buen estado producira un
sonido claro. Si el sonido es tintineante, opaco o
sordo, el disco esta dafado.

m No utilice discos de amolar danados.

Prueba de funcionamiento

Tras el cambio del disco de amolar, debe
realizar una prueba de funcionamiento sin esfuerzo
de 5 minutos aprox. Durante la prueba nadie debe
permanecer en la zona de peligro.

Disco de rectificado en seco:

- Soltar los tornillos de la tapa de la cubierta
protectora (1), girar la cubierta protectora (1) y
retirarla (cierre de bayoneta).

- Sujete el disco de amolar (4) como se muestra en
laimagen. jAtencion, riesgo de sufrir lesiones!
Utilice guantes de proteccion

- Desatornille la tuerca tensora (2) con la llave de
boca.
jAtencion! Gire la rosca izquierda en el lado
izquierdo de la maquina , es decir, para soltar
en el lado izquierdo de la maquina gire la tuerca
tensora (2) en direccion de reloj.

- F?tire la brida de sujecion (3) y el disco de amolar

4).

- Fije el nuevo disco de amolar (4) siguiendo el
orden inverso.

- Fije nuevamente la cubierta protectora (1).
Apriete los tornillos.

- Ajuste el deflector de chispas (10) y el soporte de
herramienta (8) como se describe en los capitulos
72y7A1.

Cambiar el disco de amolar en humedo (sdlo

modelo TNS 175):

- Vaciar recipiente de agua (18): Coloque un
recipiente debajo del recipiente de agua y quite el
tapon de caucho (19). Coloque nuevamente el
tapon de caucho.

- Suelte un poco los tres tornillos (17) y retire el
recipiente de agua hacia abajo.

- Sujete el disco de amolar (4) con una mano.
jAtencion, riesgo de sufrir lesiones! Utilice
guantes de proteccion

- Desatornille la tuerca tensoracon lallave de boca.
(Para soltar la tuerca tensora en direccion de
contrarreloj).

- Retire la brida de sujecion y el disco de amolar (4).

- Fije el nuevo disco de amolar (4) siguiendo el
orden inverso.

- Coloque nuevamente el recipiente de agua (18).
Apriete los tornillos (17). Llene recipiente de agua
con) la cantidad correcta de agua (véase capitulo
7.5

8.2 Cambio de cinta abrasiva (s6lo BS 175)

Retirar carcasa lateral de herramienta (16) y soltar
los 2 tornillos (13), desplazar la carcasa de la
herramienta (16) (cierre de bayoneta) y retirarla.

Ladee la palanca (12) hasta el tope. De este modo
se destensa la cinta abrasiva y se puede extraer de
los rodillos.

Coloque la nueva cinta abrasiva en los rodillos de
modo que la direccion de movimiento (flechas de la
parte interior de la cinta abrasiva) coincida con la
flecha (15) (16) de la carcasa de la herramienta.

Coloque la palanca (12) en la posicion de partida,
tensando asi la cinta abrasiva.

Coloque la carcasa lateral de la herramienta (16) en
los dos tornillos (13) y desplacelo (cierre de
bayoneta). Apriete los dos tornillos.



Ajustar funcionamiento de la cinta (véase capitulo
7.6).

Cintas abrasivas, véase el capitulo 9. (Accesorios).
8.3 Recipiente de agua (s6lo modelo TNS
)

Cambiar regularmente el agua en el recipiente de
agua (18). Coloque un recipiente debajo del
recipiente de agua y quite el tapdn de caucho (19).
Para limpiar el recipiente de agua, desmontarlo tal
como se describe en el capitulo 8.1. Limpiar el lado
interior con agua y con un cepillo (no utilizar un
cepillo de metal).

9. Accesorios

Utilice unicamente accesorios originales de
Metabo.

Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el
accesorio correcto necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

A Discos de amolar ........ N° de pedido.:
D= 125 mm:
36P: i 0900025181
60 N: .o, 0900025190
D= 150 mm:
BB P, 6.30632
60 Niiiiiieieiee 6.30633
D=175 mm:
B6P: e 6.30657
B0 N: e 6.30656
D=200 mm:
B6P: e 6.30784
B0 N: e 6.30785
D= 250 mm:
B6P: e 6.30636
B0 N: e 6.30637
Disco de amolar en humedo
D=200 mm:.....ccccvveunnnn. 0900025653
B Soporte
N° de pedido: ......cccceeveeeeennee 6.23867
C Ménsula de pared
N° de pedido: ......ccceeviieeeinas 6.23862
D Cintas abrasivas
BXP40 i, 0900025777
3xP60 ... ...0900025688
3xP80... 0900025696
3xP100. 0900025785
3xP120. 0900025700
3xP180. 0900025807
3xP240. ...0900025823
3xP400. .0900025840

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

10. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas deben
estar a cargo exclusivamente de técnicos
electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase, por favor, a su

ESPANOL es

representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

11. Proteccion ecoldgica

Los envases Metabo son 100% reciclables.

Las herramientas eléctricas y sus accesorios fuera
de uso contienen grandes cantidades de materia
prima y plasticos que también pueden ser
reciclados.

Estas instrucciones de uso estan impresas en
papel blanqueado sin cloro.

Solo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas ala basura. Segun la

directiva europea 2002/96/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

12. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
péagina 4.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

Dmax =Diametro maximo del disco de amolado

D N, max =Diametro maximo del disco de amolado
en humedo

d =Diametro del orificio del disco de amolar

dn =Diametro del orificio del disco de amolar
en humedo

B =Grosor del disco de amolar

A =Cinta abrasiva (largo x ancho)

ng =Numero de revoluciones en marcha en
vacio

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

Mg =Momento de vuelco

m =Peso

Niveles acusticos caracteristicos compensados A:

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Lpar  =Nivel de intensidad acustica de
emisiones

K. = Inseguridad (nivel acustico)

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m iLleve auriculares protectores!

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 61029.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
esmeriladoras de bancada, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentacdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 4.

2. Utilizacao autorizada

As esmeriladoras de bancada sdo adequadas para
rectificages de perfis em metais de lixamento a
seco - exclusivamente em recintos secos para
lixamentos oportunos. A peca a ser rectificada é
guiada a mao.

A esmeriladora de cinta (BS 175) também é
adequada para lixar metais e madeiras com folha
de lixa, em lixamento a seco.

A esmeriladora com tratamento a seco/humido
(TNS 175) ainda é adequada para afiar facas,
cinzéis, escopros, tesouras e outras ferramentas
cortantes, bem como para o tratamento de
pequenas pecas de metal na pedra de amolar a
humido.

As ferramentas néo séo adequadas para lixar
aluminio, magnésio ou outros materiais que
possam ser perigosos devido a fogo ou exploséao.

N&o adequada para polimentos.

N&o adequada para lixar materiais que possam ser
perigosos devido a pds nocivos a saude.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacao
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informacéo sobre segurancga que aqui se inclui.

3. Recomendacgoes gerais de
seguranca

AVISO - Ler as Instrucdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrucoes. A um descuido no
cumprimento das indicagbes de seguranca e das
instrugbes podem haver choque eléctrico, incéndio
e/ou graves lesoes.

Guardar todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Favor ler atentamente e por completo as indicagdes
de seguranca e as Instrugdes de Servigo incluidas
antes de utilizar a ferramenta eléctrica. Mantenha
todos os manuais e folhetos para futura consulta e,
se emprestar ou vender a ferramenta, faca-a
sempre acompanhar dessa documentacao.

4. Indicacoes de seguranca
especiais

Para sua proépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as
referéncias marcadas com este simbolo!

O disco abrasivo deve ajustar-se a maquina.
Observar sempre o didmetro maximo do disco
abrasivo bem como sua espessura. O didmetro do
furo deve adaptar-se sobre o flange de admisséo,
sem deixar folgas. N&o utilizar adaptadores ou
pecas redutoras.

Na&o perfurar os discos abrasivos.
Nao bater nos discos abrasivos.

Os discos abrasivos devem ser montados
devidamente, a fim de poderem rodar livremente.

Nao devem ser utilizados discos abrasivos
danificados, deformados resp. vibrantes.

Para a fixag&o dos discos abrasivos devem ser
utilizados apenas os flanges fornecidos. As bases
de amortecimento entre o flange e o corpo abrasivo
devem ser de matérias elasticas como p.ex.
papelao macio.

Proteger os discos abrasivos contra batidas,
impactos e graxas.

Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados com cuidado e conforme instrugbes
do fabricante.

N&o pegar no disco abrasivo em rotagao.

Trabalhar sempre com a tampa de proteccgéo (1) e
o resguardo da cinta abrasiva (16) montados.

Para lixar, gire a protecgéo para os olhos (9) para
baixo.

Lixar na periferia dos discos abrasivos - ndo na
parte lateral dos discos abrasivos.

Né&o travar os discos abrasivos através da
contrapressao lateral.

A peca a ser rectificada deve ter um tamanho
maximo resp. minimo, de modo a que possa ser
segurada com ambas as maos.

Trabalhar sempre com os discos abrasivos
montados para delimitar o risco de toque com o
fuso em rotacgao.

Para a utilizagao prolongada podem formar-se altas
temperaturas superficiais.

Use sempre 6culos de protecgao,
protecgées auriculares e luvas de protecgao.

Utilize também outros equipamentos de
proteccao pessoal como p.ex. uma adequada
roupa de protecgao. Providencie para que as
faiscas formadas durante a utilizagédo, ndo causam
nenhum perigo, atingindo p.ex. o operador ou
outras pessoas ou incendiando substancias
inflaméveis. Areas perigosas devem ser protegidas



com mantas dificilmente inflamaveis. Nas areas
com risco de fogo, mantenha a méo um meio de
extingdo adequado.

Durante a rectificacao, as pegas a serem
rectificadas podem ficar quentes.

N&o deixe com que agua chegue préxima a
componentes electricos da ferramenta e a pessoas
na area de trabalho.

Assim que o disco abrasivo ou a cinta abrasiva
bloquear, deve desligar imediatamente a
ferramenta, aguardar a paralisagéo do motor e
puxar a ficha de rede. Verificar a causa e eliminar o
bloqueio.

Limpar, efectuar a manutencéo e controlar
regularmente a maquina e os equipamentos de
proteccao. Limpar regularmente o interior do carter
dos discos abrasivos e da cinta abrasiva. Tanto os
discos abrasivos como a cinta abrasiva devem
poder rodar livremente no carter.

Deve sempre puxar a ficha de rede quando néao
utilizar a ferramenta, na ocasiao de um ajuste,
modificagéo,conservagao ou reparagao.

Verifique regularmente o cabo de conexao da
ferramenta eléctrica e quando danificado, mande
substitui-lo por um técnico homologado.

Controlar regularmente os cabos de extenséo e
substitui-los, quando danificados.

Verifique se a ferramenta eléctrica apresenta
eventuais danificagbes: antes de continuar a usar a
ferramenta eléctrica, deve controlar a fungéo
devida e impecavel dos dispositivos de protecgéo e
das pecas levemente danificadas. Verifique se as
pecas moveis funcionam devidamente e se nao
travam, ou se ha pegas danificadas. Para garantir a
operacao devida da ferramenta eléctrica, todas as
pecas devem estar correctamente montadas e
cumpridas todas as condi¢ées. Dispositivos de
seguranca e pecas danificadas devem ser
reparadas ou substituidas devidamente por uma
pessoa técnica reconhecida.

Reduzir os niveis de po:

As particulas que se formam ao trabalhar com

esta ferramenta podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacc¢oes alérgicas,
doengas respiratorias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias séo: Chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6é mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservagao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po6 de carvalho ou faia), metais, amianto.
QO risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estéo sujeitos a sobrecarga.
Nao deixe que estas particulas entrem em contacto
€Om O Seu Corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
Areje bem o local de trabalho e use equipamento de
proteccao adequado, como por ex. mascaras de
proteccao respiratéria que estejam em condigbes
de filtrar particulas microscépicas.
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Respeite as directivas (por ex. disposicdes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo)
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizagao.

Apanhe as particulas formadas no local de
formacgéo e evite deposi¢gbes nas imediagdes.

Utilize acessorios adequados (ver capitulo 9.) para
trabalhos especiais. Através disso, reduz a

expulsado descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza as sobrecargas de po:

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestudrio de protec¢éo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Consultar pagina 2 e pagina 3.
Tampa de protecgéao
Porca de aperto

3 Flange tensor

4 Disco abrasivo

5 Flange de admissao

6 Bocal de aspiragéo de p6
7

8

9

N —

Resguardo
Suporte para pecas
Protecgéo para a vista
10 Resguardo contra faiscas
11 Interruptor Liga/Desliga
12 Alavanca (substituicdo da cinta abrasiva) *
13 Parafusos para a fixagdo do resguardo da cinta
abrasiva
14 ?otéo de ajuste para regular o movimento da cinta

15 Seta (sentido de movimentagéo da cinta abrasiva)

16 Resguardo da cinta abrasiva *

17 Parafusos para a fixagdo do recipiente de agua *
18 Recipiente de agua *

19 Bujao de borracha *

* Conforme equipamento / nao incluido no volume
de fornecimento

6. Colocagao em operacao

6.1 Conexao arede
Antes de ligar o cabo de alimentacéo verifique
se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentacéo se adequam aos valores inscritos na
placa técnica da ferramenta.

A ferramenta eléctrica corresponde a classe de
proteccéo | e portanto, so deve ser conectada a
uma tomada ligada devidamente a terra.

DSD 200, DSD 250 (versao trifasica):
Prestar atencéo a rotagéo direita dos discos

abrasivos (a rotacéo direita € indicada pelas setas
nos resguardos laterais). Se os discos abrasivos
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rodarem no sentido errado: puxar a ficha da rede.
Na ficha de rede foram montados dois pinos de
fases junto a uma base rotativa (inversor de fases).
Rodar esta base usando uma chave de fenda.

6.2 Montagem do suporte para material

Montar o suporte para material (8) tal como mostra a
figura A na pagina 2.

6.3 Montagem do resguardo contra faiscas e
da proteccao para a vista

Montar o resguardo contra faiscas (10) e a protec¢ao

para a vista (9) tal como mostra a figura B na pagina 2.

6.4 Montagem segura da maquina

Colocar a maquina sobre uma bancada de trabalho
firme. Observar por uma estabilidade segura da
maquina.

Também é possivel aparafusar a maquina
(parafusos ndo no volume de fornecimento). Para
tal, enroscar os parafusos de fixagao pelos orificios
nos pés de borracha.

Aquando utilizar sobre um pedestal ou uma consola
para parede (veja capitulo Acessérios): aparafusar
a maquina.

6.5 Bocais de aspiracao de pé (conforme
equipamento)
Se a ferramenta eléctrica estiver equipada com
bocais de aspiracéo de pé (6), deve conectar um
aspirador de pé adequado para esmeriladoras duplas
. Didmetro interior dos bocais de aspiragdo: 35 mm.
Antes de conectar o aspirador de po deve certificar-
se de que esta devidamente conectado, e de que
seja utilizado correctamente.

6.6 Marcha de ensaio

Antes da primeira utilizagéo, inspeccione os discos
abrasivos.

Marcha de ensaio

Antes da primeira utilizagao deve efectuar
uma marcha de ensaio por cerca de 5 min sem
esfor¢cos. Enquanto isso, ndo devem permanecer
pessoas na area de risco.

7. Utilizacao

7.1 Ajuste do suporta para material

Ajuste sempre o suporte para material (8) a fim de
compensar o desgaste dos discos abrasivos (4).
A distancia entre o suporte para material e o disco
abrasivo deve ser o quanto menor possivel, porém
jamais acima de 2 mm (consultar figura C, pagina 2).
O disco abrasivo deve ser trocado quando
desgastado a ponto de ndo mais garantir os 2 mm
de distancia maxima.

7.2 Ajustar o resguardo contra faiscas

Ajustar sempre o resguardo contra faiscas (10) a
fim de compensar o desgaste dos discos abrasivos

(4).

Desapertar os 2 parafusos do resguardo contra
faiscas e deslocar o resguardo.

A distancia entre o resguardo contra faiscas e o
disco abrasivo deve ser o quanto menor possivel,
porém jamais acima de 2 mm (consultar figura C,
pagina 2).

O disco abrasivo deve ser trocado quando
desgastado a ponto de ndo mais garantir os 2 mm
de distancia maxima.

7.3 Ligar/desligar

Accionar o interruptor (11) (consultar figuras D,
pagina 2).

I = Ligar

0 = Desligar

DS 125, DS 150: Evite o arranque involuntario:
sempre desligue a ferramenta quando a ficha for
retirada da tomada ou no caso de falta de energia
eléctrica.

Proteccao contra rearranque (nao na DS 125,
DS 150): quando depois de uma falha, a corrente
for restabelecida, a ferramenta mesmo que ligada,
nao ir4 arrancar por si devido a razées de
seguranga. Desligar e ligar novamente a maquina.

7.4 Lixamento a seco, lixamento com cinta

- Posicione-se diante da esmeriladora de bancada.

- Segurar a peca a trabalhar com ambas as méo,
depositar a pega sobre os suportes para material
(8), e pressionar levemente contra o disco
abrasivo para cortes a seco / contra a cinta
abrasiva. Para obter um resultado optimizado de
lixamento, deve movimentar a peca ligeiramente
para ca e para la, e assim também obtém um
gasto uniforme do material abrasivo.

7.5 Lixamento a hiumido (apenas TNS 175)

Lixar com os discos abrasivos para

tratamento a humido somente quando o
recipiente de agua (18)abastecido com agua. O
disco abrasivo para tratamento a humido deve ficar
por cerca de 1/3 na agua. O resultado de lixamento
pode ser influenciado negativamente quando o
gi\(el de agua for demasiado alto ou demasiado

alxo.

- Posicione-se a esquerda do lado da esmeriladora
de bancada, diante do disco abrasivo para
tratamento a humido.

- Segurar a peca a trabalhar com ambas as maos e
baixa-la sobre o disco abrasivo para tratamento a
humido. Também pode apoiar a peca a trabalhar
nos degraus do recipiente de agua (18) e baixa-la
entéo sobre o disco abrasivo para tratamento a
humido.

7.6 Regular o movimento da cinta (apenas
BS 175)

Desligar a ficha da tomada. Rodar a cinta

abrasiva a méo. Regular a cinta abrasiva com
o botéo de ajuste (14) de modo que ande no centro
sobre o rolo da cinta abrasiva.



8. Manutencéo, limpeza

Limpar, efectuar a manutencao e controlar
regularmente a maquina e os equipamentos de
proteccao. Limpar regularmente o interior do carter
dos discos abrasivos e da cinta abrasiva. Tanto os
discos abrasivos como a cinta abrasiva devem
poder rodar livremente no carter.

Deve sempre puxar a ficha de rede na ocasiao
de um ajuste, uma limpeza, uma conservagao
ou reparagao.

8.1 Troca dos discos abrasivos

Use apenas discos abrasivos Metabo
genuinas.

A velocidade admissivel indicada sobre o

disco abrasivo deve ser igual ou maior do que
a velocidade maxima em vazio indicada sobre a
placa de poténcias da maquina.

Inspeccéo do disco abrasivo:

Suspender o disco abrasivo num fio. Bater
levemente com um pedago de madeira dura.
Discos abrasivos impecaveis emitem um som
claro. A um tilintar alto, opaco ou surdo, o disco
abrasivo esta danificado.

m Nao utilizar discos abrasivos danificados.

Marcha de ensaio

Apos a troca do disco abrasivo deve efectuar
uma marcha de ensaio por cerca de 5 min sem
esfor¢os. Enquanto isso, ndo devem permanecer
pessoas na area de risco.

Disco abrasivo para tratamento a seco:

- Desapertar os parafusos da tampa de protecg¢éo
(1), virar a tampa (1) e retira-la (fecho de
baioneta).

- Segurar o disco abrasivo (4) tal como indicado.
Atencao, perigo de lesoes! Usar luvas de
proteccao!

- Desenroscar a porca de fixagédo (2) com uma
chave de bocas.
Atencao! Rosca a esquerda do lado esquerdo
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da ferramenta, isto &, para soltar do lado
esquerdo da ferramenta, rodar a porca de fixagao
(2) no sentido horario!

- Retirar o flange tensor (3) e o disco abrasivo (4).

- Montar um novo disco abrasivo (4) por ordem
inversa.

- Voltar a fixar a tampa de protecgdo (1). Apertar os
parafusos.

- Ajustar o resguardo contra faiscas (10) e o
suporte para material (8) tal como descrito nos
capitulos 7.2 e 7.1.

Trocar o disco abrasivo para tratamento a
humido (apenas TNS 175):

- Esvaziar o recipiente de agua (18): segurar uma
cuba para recolher a agua debaixo do recipiente
de agua e retirar o bujao de borracha (19). Voltar
a fechar o bujéao de borracha.

Desapertar os 3 parafusos (17) e puxar o
recipiente de agua por baixo, para fora.

Segurar o disco abrasivo (4) com uma mao.
Atencao, perigo de lesoes! Usar luvas de
proteccao!

Desenroscar a porca de fixagdo com uma chave
de bocas. (Para soltar, rodar a porca de aperto no
sentido anti-horario).

Retirar o flange tensor e o disco abrasivo (4).
Montar um novo disco abrasivo (4) por ordem
inversa.

Voltar a montar o recipiente de agua (18). Apertar
os parafusos (17). Encher o recipiente de agua
com a devida quantidade de agua (consultar
capitulo 7.5)

8.2 Substituicao da cinta abrasiva (apenas
BS 175)

Retirar o resguardo lateral da cinta abrasiva (16):
desapertar os 2 parafusos (13), deslocar o
resguardo da cinta abrasiva (16) (fecho de
baioneta) e retirar.

Girar a alavanca (12) completamente para fora.
Com isso a cinta abrasiva é solta podendo ser
retirada do rolo.

Montar a nova cinta abrasiva sobre os rolos de
modo que seu sentido de movimentacéo (setas do
lado interior da cinta abrasiva) coincida com a seta
(15) sobre o resguardo da cinta abrasiva (16).

Retornar a alavanca (12) a sua posicéo inicial, a fim
de esticar a cinta abrasiva.

Posicionar o resguardo lateral da cinta abrasiva
(16) sobre os 2 parafusos (13) e deslocar (fecho de
baioneta). Apertar os 2 parafusos.

Regular o movimento da cinta (consultar capitulo
7.6).

Cintas abrasivas, vide capitulo 9. (Acessorios).

8.3 Recipiente de agua (apenas TNS 175)

Trocar regularmente a agua do recipiente de agua
(18). Para tal, deve segurar uma cuba de recolha
por baixo do recipiente de agua e retirar o bujéo de
borracha (19).

Para sua limpeza, deve desmontar o recipiente de
agua tal como descrito no capitulo 8.1. Limpar o
interior com agua e uma escova (ndo usar escovas
com cerdas de metal).
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9. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.

Se precisar de acessorios consulte o seu
distribuidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o
acessorio adequado, tem de saber o modelo
exacto da sua ferramenta.

A Discos abrasivos............. Cod.p/ped.:
D= 125 mm:
36P: i 0900025181
60 N: .o, 0900025190
D= 150 mm:
36 P: e 6.30632
60 Nioiiiiieecieeeens 6.30633
D=175 mm:
36P: e 6.30657
B0 N: i 6.30656
D=200 mm
B6P: e 6.30784
B0 N: i 6.30785
D=250 mm
36P: e 6.30636
B0 N: oo 6.30637
Disco abrasivo para tratamento a humido
D=200mMm: .....coceverenennne 0900025653
B Coluna
Cod.p/ped.: ... 6.23867
C Consola para parede
Cod.p/ped.: c.ooveeveeeeeeiereian 6.23862

D Cintas abrasivas

0900025777
0900025688
0900025696
0900025785
0900025700
0900025807
0900025823
0900025840
Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

10. Reparacoes

As reparacdes de ferramentas eléctricas deste tipo
apenas podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Se sua ferramenta eléctrica Metabo necessitar de
reparacao, dirija-se ao seu Representante Metabo.
Os enderegos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pecas
sobressalentes no site www.metabo.com.

11. Proteccao do meio ambiente

As embalagens da Metabo sdo 100% reciclaveis.

Ferramentas eléctricas sem possibilidade de
reparacao e acessorios contém uma apreciavel
quantidade de matéria-prima e plasticos que
também podem ser incluidos em um processo de
reciclagem.

Estas instru¢des estéo impressas em papel
reciclado.

S¢ para paises da UE: Nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

12. Dados técnicos

H& mais notas explicativas na pagina 4.
Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnolégico.

Dmax  =Didmetro maximo do disco abrasivo

D N max =Dié@metro maximo do disco abrasivo para
tratamento a humido

d =Diametro do furo do disco abrasivo

dn =Diametro do furo do disco abrasivo para
tratamento a humido

B =Espessura do disco abrasivo

A =Cinta abrasiva (comprimento x largura)

ng =Rotagbes em vazio

P4 =Poténcia nominal consumida

Ps =Poténcia util

Mg =Aperto maximo

m =Peso

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:
Loa =Nivel de pressao sonora
Lwa  =Nivel de energia sonora

=Nivel de pressdo sonora da emissao

Loal

Kp = Insegurancga (ruido)

Durante a operagao, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar protecc¢Ges auriculares.

Valores medidos de acordo com a norma

EN 61029.

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).
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Bruksanvisning i original

1. Overensstimmelseintyg

Viintygar att vi tar ansvar for att: bénksliparna med
féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
alla gallande direktiv *2) och standarder *3).

Medféljande teknisk dokumentation *4) - se sid. 4.

2. Avsedd anvéndning

Slipmaskinen &r avsedd for torr periferislipning av
metaller och far bara anvandasi torra lokaler och for
intermittent slipning. Arbetsstycket styrs fér hand.

Bandslipen (BS 175) ar bara avsedd for torrslipning
av metall- och trdmaterial med sandpapper.

Torr-/vatslipen (TNS 175) &r bara avsedd for
slipning av knivar, stdmjarn, mejslar, saxar och
andra skarverktyg samt for vatslipning av sma
metallarbetsstycken.

Maskinerna ar inte avsedda for slipning av
aluminium, magnesium eller andra material som
kan orsaka fara genom brand eller explosion.

Inte avsedd fér polering.

Maskinen ar inte avsedd for slipning av material
som kan orsaka fara genom halsovadligt damm.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Foélj gallande foreskrifter fér skadeprevention och
de medfdljande sakerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING! Las alla sékerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte
sékerhetsanvisningar och anvisningar kan det leda
till elstétar, brand och/eller svéra skador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
fér framtida bruk.

Lés alla sdkerhets- och bruksanvisningar noga
innan du anvander elverktyget. Spara den
medfdljande dokumentationen och se till att den
foljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

Slipskivan maste vara avsedd for
maskinen. Maximal slipskivediameter och -tjocklek
far inte 6verskridas. Halet i slipskivan maste passa
monteringsflansen utan spel. Adaptrar eller
reduceringshylsor far inte anvéndas.

Hal i slipskivor far inte forstoras.

Skarpning av slipskivor ar inte tillaten.

Slipskivor maste monteras felfritt och ga runt utan
hinder.

Skadade, orunda eller vibrerande slipskivor far inte
anvandas.

Slipskivor far bara spannas fast med hjalp av den
medfdljande flansen. Mellanlaggen mellan flans
och slipskiva maste vara tillverkade av ett elastiskt
material, t.ex. mjuk papp.

Skydda slipskivorna mot slag, stétar och fett.

Forvara och hantera slipskivorna helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Ta aldrig i en slipskiva som &r i rérelse.

Arbeta bara med skyddskapor (1) och bandskydd
(16) pa.

Fall ned 6gonskyddet (9) vid slipning.

Anvénd slipskivornas periferi nar du slipar - inte
sidorna pa slipskivorna.

Bromsa inte slipskivorna genom att ansétta tryck
fran sidan.

Det arbetsstycke som ska slipas far inte vara sa
stort eller sa litet att du inte sakert kan halla det med
bada handerna.

Arbeta bara med slipskivorna monterade, sa att du
minskar risken att komma i kontakt med den
roterande spindeln.

Langvarig drift kan leda till héga yttemperaturer.

Anvand alltid skyddsglaségon, hérselskydd
och arbetshandskar. Anvand aven annan
skyddsutrustning, t.ex. lamplig

skyddskladsel. Tillse att gnistor som uppstar under
arbetet inte orsakar faror, t.ex. fér anvandaren eller
andra personer, eller att Iattantandliga @&mnen
bérjar brinna. Skydda riskomradena med flamsakra
overdrag. Ha lampligt slackmedel nara till hands om
det finns brandrisk.

Vid slipning kan arbetsstycket mycket hett.

Se till sa att det inte kommer vatten pa maskinens
elkomponenter och personer i arbetsomradet.

Nyper slipmedlet, sla av maskinen direkt, lat motorn
stanna och dra ur kontakten. Ta reda pa orsaken
och atgarda.

Rengdr, underhall och prova maskinen och dess
skyddsanordningar med jdmna mellanrum. Rengdr
slipskivs- och bandsliphdljena invandigt da och da.
Slipskivor och slipband ska rotera fritt i héljena.

Dra alltid ur kontakten vid instélining, omriggning,
skotsel eller reparationer samt om maskinen inte
anvands.

Kontrollera sladden till elverktyget da och da och lat
behdrig elektriker byta den om den ar skadad.

Om du anvander férlangningssladd, kontrollera den
med jdmna mellanrum och byt om den ar skadad.
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Kontrollera att maskinen inte har nagra skador: se
till s& att skyddsanordningar och latt skadade delar
fungerar felfritt och med avsedd funktion innan du
anvander maskinen. Kontrollera att de rérliga
delarna fungerar som de ska och inte karvar och
kontrollera att inga delar &r skadade. Alla delar ska
vara ratt monterade och uppfylla samtliga driftvillkor
for att maskinen ska fungera felfritt. Skadade
skyddsanordningar och delar ska repareras eller
bytas av behérig verkstad.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvar, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sddana

amnen: Bly (i blyhaltig f4rg), mineraliskt damm (i

mursten, betong eller liknande.), tillsatser fér

trabehandling (kromat, tradskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.

Risken beror pa hur langre anvandaren eller

personer som befinner sig i ndrheten exponeras fér

dessa @mnen.

Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.

Beakta foljande anvisningar for att minska risken:

Se till att arbetsplatsen har god ventilation och bér

lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som

filtrerar mikroskopiska partiklar.

Folj gallande bestammelser for respektive material,

personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler

for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna vid den plats dar de uppstar,

undvik att de avlagras i den omgivande miljon.

Anvand lampliga tillbehér fér specialarbeten (se

kapitel 9.) sa hamnar en mindre méangd partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj fér god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2 och sid. 3.

1 Skyddskapa

2 Spannmutter

3 Spannflans

4 Slipskiva

5 Monteringsflans

6 Dammsugaranslutning
7 Sprangskydd

8 Slipanhall

9 Ogonskydd

10 Gnistskydd

11 PA/AV-brytare

12 Spak (slipbandsbyte)*
13 Fastskruvar till bandskyddet*

14 Instéliningsvred till bandstyrningen*
15 Pil (slipbandets rotationsriktning)*
16 Bandskydd*

17 Féastskruvar till vattentraget*

18 Vattentrag*

19 Gummipropp*

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fore forsta anvdndning

6.1 Elanslutning

Kontrollera forst att spanningen och

frekvensen som markskylten anger
dverensstammer med den natstrom du ska
anvanda.

Maskinen har skyddsklass | och far darfér bara vara
ansluten till uttag som é&r jordade enligt géllande
foreskrifter.

DSD 200, DSD 250 (trefasutférande):
Kontrollera att slipskivorna har ratt rotationsriktning
(rotationsriktningen &r markerad med pilar pa sidan
av sprangskydden). Har slipskivorna fel
rotationsriktning:dra ur kontakten. Kontakten har
tva fasstift pa en vridbar sockel (fasvandare). Vrid
sockeln med en sparskruvmejsel.

6.2 Montera slipanhallen
Montera slipanhallen (8) som bild A, sid. 2 visar.

6.3 Montera gnistskydd och 6gonskydd

Montera gnistskydd (10) och 6gonskydd (9) som bild
B, sid. 2 visar.

6.4 Placera maskinen sdkert

Stall maskinen pa ett stabilt arbetsbord. Se till att
maskinen star stadigt.

Det gar aven att skruva fast maskinen (skruvar
medfoljer inte). Skruva i fastskruvarnai halen i
gummifétterna.

Om maskinen ska monteras pa stativ eller
vaggfaste (se kapitlet tillbehor): skruva fast
maskinen.

6.5 Dammsugaranslutning (beroende pa
utférande)

Har maskinen dammsugaranslutning (6), s& kan du
ansluta ett utsug som passar bénkslipar.
Anslutningens innerdiameter: 35 mm. Kontrollera
att utsuget ar ordentligt anslutet och fungerar som
det ska innan du slar pa.

6.6 Testkérning

Provkér slipmaskinen innan du anvénder den for
forsta gangen.

Provkoérning

Innan du anvander maskinen for forsta
gangen maste den provkoras i ca 5 minuter utan
belastning. D& far ingen befinna sig i riskomradet.



7. Anvéndning

7.1 Stalla in slipanhéllen

Justera instéallningen av slipanhallen (8) da och da
for att kompensera for forslitningen av slipskivorna
(4).

Avstandet mellan slipanhall och slipmedel ska vara
sa litet som mojligt och aldrig stérre &n 2 mm (se bild
C, sid. 2).

Nar en slipskiva ar sa sliten att det inte langre gar att
halla maximiavstandet 2 mm, maste slipskivan
bytas.

7.2 Stéllain gnistskydden

Justera installningen av gnistskydden (10) da och
da for att kompensera for forslitningen av
slipskivorna (4).

Lossa de 2 skruvarna pa gnistskyddet och stéll in
laget.

Avstandet mellan gnistskydden och slipskivorna
ska vara s4 litet som mdjligt och aldrig stérre an 2
mm (se bild C, sid. 2).

Nar en slipskiva ar sa sliten att det inte langre gar att
halla maximiavstandet 2 mm, maste slipskivan
bytas.

7.3 Sla PA/AV

Sla pa strombrytaren (11) (se bild D, sid. 2).

I = PA

0 = AV

DS 125, DS 150: Undvik oavsiktliga starter: sla

alltid av strémbrytaren nér du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen gar.

Aterstartsparr (géller inte DS 125, DS 150):
Maskinen gar av sékerhetsskal inte igang av sig
sjalv nér strdmmen kommer tillbaka efter
stromavbrott, &ven om brytaren ar PA. Sld av och pa
maskinen igen.

7.4 Torrslipning, bandslipning

- Stall dig vid slipen.

- Hall arbetsstycket med bada handerna, lagg det
pa slipanhallen (8) och fér an latt mot
torrslipskivan/slipbandet. Fér arbetsstycket fram
och tillbaka, sa sliter du jamnt pa slipmedlet och
far optimal slipfinish.

7.5 Vatslipning (bara TNS 175)

Du maste ha vatten i traget (18)nér du slipar

med vatslipskivan. Vatslipskivan ska sta i upp
till ca 1/3 vatten. For hdg eller 1ag vattenniva
paverkar slipresultatet negativt.

- Stall dig till vanster om slipen, framfér
vatslipskivan.

- Hall arbetsstycket med bada handerna och fér
ned det mot vatslipskivan. Du kan aven stddja
arbetsstycket mot avsatserna pa traget (18) och
sedan fora ned det mot vatslipskivan.
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7.6 Stilla in bandstyrningen (bara BS 175)
Dra ut natkontakten. Dra runt slipbandet for
hand. Stéll in slipbandet med vredet (14), sa

att bandet &r centrerat pa slipbandsrullen.

8. Underhall, rengoring

Rengdr, underhall och prova maskinen och dess
skyddsanordningar med jamna mellanrum. Rengdér
slipskivs- och bandsliphdljena invandigt da och da.
Slipskivor och slipband ska rotera fritt i héljena.

Dra alltid ur kontakten vid instéllning,
rengdring, skoétsel eller reparationer.

8.1 Byte av slipskiva
m Anvand bara originalslipskivor fran Metabo.

Det tillatna varvtal som anges pa slipskivorna

maste vara lika med eller hogre an det
obelastade varvtal som star p4 maskinens
markplat.

Provning av slipskivor:

Héang upp slipskivan i en trad. Sla latt pa
slipskivan med en hard trabit. Felfria slipskivor
avger en ren klang. Om klangen &r sprucken, dov
eller stum ar slipskivan skadad.

m Anvénd aldrig skadade slipskivor.

Provkérning

Efter byte av slipskiva méaste maskinen
provkodras i ca 5 minuter utan belastning. Da far
ingen befinna sig i riskomradet.

Torrslipskivan:

- Lossa skruvarna till sprangskyddet (1), vrid
sprangskyddet (1) och ta av det (bajonettlasning).

- Hall fast slipskivan (4) som bilden visar. Varning!
Risk for skador! Anvénd arbetshandskar!

- Skruva loss spannmuttern (2) med en fast nyckel.
Varning! Vansterganga pa maskinens vénstra
sida, dvs. for att lossa spannmuttern (2) pa
vanster maskinsida, ska du vrida medurs!

- Ta loss spannflansen (3) och slipskivan (4). 43
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- Montera den nya slipskivan (4) i omvand
ordningsféljd.

- Satt pa sprangskyddet (1) igen. Dra at skruvarna
ordentligt.

- Stéll in gnistskydd (10) och slipanhall (8) enligt
anvisningarna i avsnitt 7.2 och 7.1.

Byta vatslipskiva (bara TNS 175):

- Tém vattentraget (18): hall en behallare under
trdget och dra ur gummiproppen (19). Satt i
gummiproppen igen.

- Lossa de 3 skruvarna (17) sé pass att du kan ta av
traget nedat.

- Hall slipskivan (4) med ena handen. Varning!
Risk for skador! Anvédnd arbetshandskar!

- Skruva loss spannmutternmed en fast nyckel.
(Lossa spannmuttern moturs).

- Taloss spannflansenoch slipskivan (4).

- Montera den nya slipskivan (4) i omvand
ordningsfoljd.

- Satta pa traget (18) igen: Dra at skruvarna (17)
ordentligt. Fyll pa ratt vattenvolym i traget (se
kapitel 7.5)

8.2 Slipbandsbyte (bara BS 175)

Ta av sidobandskyddet (16): lossa de 2 skruvarna
(13), vrid bandskyddet (16) och ta av det
(bajonettlasning).

Fall ut spaken (12) tills det tar stopp. Det slackar
slipbandet sa att du kan ta av det fran rullarna.

Lagg pé det nya slipbandet pa rullarna s att
rotationsriktningen (pil pa insidan av slipbandet)
Overensstammer med pilen (15) pa
sidobandskyddet (16).

Skjut tillbaka spaken (12) till sitt ursprungsléage, sa
att du spanner slipbandet.

Sétt pa sidobandskyddet (16) pa de 2 skruvarna
(13) och sétt fast det (bajonettldsning). Dra at de 2
skruvarna igen.

Stall in bandstyrningen (se kapitel 7.6).
Slipband, se kapitel 9. (tillbehdr).

8.3 Vattentrag (bara TNS 175)

Byt vatten i traget (18) da och da. Hall en behallare
under traget och dra ur gummiproppen (19).

Ta av och rengdra traget, se kapitel 8.1. Rengor
invandigt med vatten och borste (inte stalborste).

9. Tillbehér

Anvand bara Metabo originaltillbehér.
Behover du tillbehor, kontakta din aterforséljare.

Tala om for aterforsaljaren exakt vilket elverktyg du
har, sa att du far rétt tillbehor.

A SlipsSkivor ......ccccoeviiriieeiieen. Best.nr:
D=125 mm:
36P: e 0900025181
60 N: oo, 0900025190
D= 150 mm:
B6P: e, 6.30632
60 Nioiiiiieieieeenne 6.30633
D=175 mm:
B6P: e, 6.30657

60 N:.iiieieeeeiceae 6.30656
D=200 mm:
1] 6.30784
60 N:ooiiiiiiiiieeeeee 6.30785
D=250 mm:
B6P: i 6.30636
60 N:iiiiiiieeeeeee 6.30637
Vatslipskiva
D=200 mm: ....ccoeeeuvene. 0900025653
B Stativ
Best.nr: ..o 6.23867
C Vaggkonsol
Best.nr: ..o 6.23862
D Slipband
BXP40..iiiiiie 0900025777
3xP60.... ...0900025688
3xP80.... ... 0900025696
3xP100..... ... 0900025785
3xP120..... ...0900025700
3xP180..... ... 0900025807
3xP240..... ...0900025823
3XP400.....cccceiieiianns 0900025840

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

10. Reparationer

Elverktyg far bara repareras av behorig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterforséljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

11.Atervinning

Metaboférpackningarna ar 100% atervinningsbara.

Uttjanta elverktyg och tillbehér innehaller en stor
andel vardefulla rAdmnen och plaster som gar att
atervinna.

Bruksanvisningen &r tryckt pa klorfritt papper.

Galler bara EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for
miljévanlig atervinning.

12. Tekniska data

Forklaring till uppgifterna pa sid. 4.
Vi férbehaller oss ratten till &ndringar pga. den
tekniska utvecklingen.

=Maximal slipskivediameter

x =Maximal vatslipskivediameter
=Skivhalsdiameter
=Skivhalsdiameter, vatslipskiva
=Slipskivstjocklek

Slipband (langd x bredd)

Varvtal obelastad

=markeffekt

=uteffekt

Dmax

D N,ma:
d

dy

B

A

No

P4

P2



Mg =Véaltmoment

m =Vikt

Typisk A-viktad ljudniva:

Loa =ljudtrycksniva

Lwa  =ljudeffektniva

Loay  =Emitterad ljudtrycksniva
Kp = onoggrannhet (ljudniva)

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvéand hérselskydd!

Matvarden ar faststéllda enligt EN 61029.
Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

SVENSKA sv
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
penkkihiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka *4) - katso sivu
4.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Hiomakoneet soveltuvat hiomalevylléa tehtavaan
metallien kuivahiontaan, tarkoitettu kaytettavaksi
vain kuivissa tiloissa satunnaisiin hiontatdihin.
Tybkappaletta ohjataan kasin.

Nauhahiomakone (BS 175) soveltuu liséksi
hiekkapaperinauhalla tehtavaan metalli- ja
puumateriaalien kuivahiontaan.

Kuiva-/markéhiomakone (TNS 175) soveltuu liséksi
veitsien, talttojen, meisselien, saksien ja muiden
leikkuuterien teroittamiseen seka pienien
metallikappaleiden tyéstdmiseen
mark&hiomakivella.

Koneet eivat sovellu alumiinin, magnesiumin tai
muiden sellaisten materiaalien hiomiseen, jotka
voivat aiheuttaa tulipalon tai rajahdyksen.

Ei sovellu kiillottamiseen.

Ei sovellu sellaisten materiaalien hiomiseen, joista
syntyva pély saattaa aiheuttaa vaaraa terveydelle.

Maéraysten vastaisesta kéaytdsté aiheutuvista
vahingoista vastaa yksinomaan koneen kayttaja.

Yleisi& tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
sdhkéiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Lue ennen sahkétydkalun kéyttdéa oheiset
turvallisuusohjeet ja kayttdopas huolellisesti ja
kokonaisuudessaan lapi. Sailyta kaikki litteena
olevat asiakirjat ja anna sdhkotydkalu ainoastaan
yhdessa naiden asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsedsi ja
séhkotydkaluasi!

Hiomalevyn taytyy sopia koneeseen. Huomioi
suurin sallittu hiomalevyn halkaisija seka
hiomalevyn vahvuus. Reian halkaisijan taytyy sopia
valyksetta kiinnityslaippaan. Ala kayté adapteria tai
supistuskappaleita.

Ala poraa hiomalevyja véliemmiksi.

Hiomalevyja ei saa hakata.

Hiomalevyjen taytyy olla asennettu oikein
paikoilleen ja pyoria vapaasti.

Vaurioituneita epapyoreita tai tarisevia hiomalevyja
ei saa kayttaa.

Hiomalevyjen kiinnittdmiseen saa kayttaa vain
oheisia laippoja. Laipan ja hiomalevyn vélisten
valikerrosten taytyy olla elastisesta materiaalista,
esim. pehmedésta kartongista tms.

Suojaa hiomalevyt iskuilta, tonaisyilta ja rasvalta.

Hiomalevyja taytyy sailyttad ja kasitella huolellisesti
valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala koske pydrivaan hiomalevyyn.

Tybéskentele ainoastaan silloin, kun suojakuvun
kansi (1) ja hiomanauhasuojus (16) on asennettu
paikoilleen.

Kun aloitat hiomisen, kdanna lapinakyva suojus (9)
alas.

Hio hiomalevyjen kehdlla - ei hiomalevyjen kyljella.
Ala jarruta hiomalevyja painamalla sivulta vastaan.

Tyobstettavan kappaleen taytyy olla kooltaan
sellainen, ettd siita voidaan pitda kunnolla kiinni
molemmin kasin.

Pyérivien karojen koskettamisriskin minimoimiseksi
tyéskentele ainoastaan silloin, kun hiomalevyt on
Kiinnitetty paikoilleen.

Pitkaan kestavassa tydstdssa voi syntya korkeita
pintalampdtiloja.

Kayta aina suojalaseja, kuulonsuojaimia ja
suojakésineité. Kéayta myds muita

henkilékohtaisia suojavarusteita, kuten
asiaankuuluvia suojavaatteita. Varmista, ettei
syntyva kipindinti aiheuta vaaraa, niin etta kipinat
eivat padse osumaan esim. kayttajaan tai muihin
henkiléihin tai sytyttdmaan tulenarkoja aineita.
Vaara-alueet on suojattava sellaisilla peitteilla, jotka
eivat syty herkasti. Pida sammutin valmiina
palovaarallisissa paikoissa.

Tybkappale voi kuumentua hionnan yhteydessa.

Esta veden paasy koneen sahkdosien ja
tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten lahelle.

Jos hiomatarvike jumiutuu, katkaise valittdmasti
koneen toiminta, anna moottorin pyséhtya
taydellisesti, veda verkkopistoke irti. Etsi
toimintahairion aiheuttaja ja poista jumiutuma.
Puhdista, huolla ja tarkasta kone ja suojalaitteet

séanndllisesti. Puhdista sdanndllisesti hiomalevy-
ja nauhahiomakotelon sisépuoli. Hiomalevyjen ja



hiomanauhan taytyy aina voida pyéria vapaasti
kotelossa.

Verkkopistoke tulee vetaa irti, kun kone laitetaan
sailytykseen ja aina ennen saato-, muutos-, huolto-
tai korjaustoiden aloittamista.

Tarkista koneen liitantajohdon kunto saanndllisesti
ja vaihdata vaurioitunut johto valtuutetussa
ammattikorjaamossa.

Tarkista jatkojohtojen toiminta sdannéllisesti ja
vaihdata vaurioituneet jatkojohdot.

Tarkasta kone mahdollisten vaurioiden varalta:
ennen kuin otat koneen uudelleen kayttéon, sen
suojavarusteet tai lievasti vaurioituneet osat on
tarkastettava huolellisesti moitteettoman ja
maaraysten mukaisen toiminnan varmistamiseksi.
Tarkasta, etta liikkuvat osat toimivat moitteettomasti
eivatka jumiudu, ja ettd mitkédan osat eivat ole
vaurioituneet. Kaikkien osien taytyy olla oikein
paikallaan ja tayttda kaikki vaatimukset, jotta
koneen moitteeton toiminta voidaan taata.
Vaurioituneet suojalaitteet ja osat taytyy korjauttaa
tai vaihdattaa méaraysten mukaisesti valtuutetussa
ammattikorjaamossa.

Pélyrasituksen vahentaminen:

Téamaéan koneen kanssa tydskentelyn aikana

muodostuvat hiukkaset voivat sisaltaa aineita,
jotka aiheuttavat sy6paa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Aineiden joitakin esimerkkeja
ovat: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly
(muurikivet, betoni ym.), puuntydston lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pydkin poly), metallit, asbesti.
Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttgja tai
laheisyydessé olevat henkilét ovat altistettu
vaaroille.
Al& anna hiukkasten paéasta elimistéon.
Toimenpiteet ndille aineille altistumisen
pienentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kéyta tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Huomioi myds materiaaleja, henkil6ita,
kayttdtapausta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset (esim. ty6turvallisuusmaaraykset,
havitys).

Kerda muodostuvat hiukkaset
muodostumispaikalla, valté levittdmista
ymparistéon.

Kéayta erityisille tybtehtéville soveltuvia
lisdvarusteita (katso luku 9.). Nain vahennét
ymparisté6n kontrolloimattomasti leviavien
hiukkasten méaraa.

Kéyta soveltuvaa pélynimuria.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpaikka hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen péllyttaa
polya. .

- Imuroi tai pese suojavarusteet. Ala puhalla, ly6 tai
harjaa niita.

SUOMI

5. Yleiskuva

Katso sivu 2 ja sivu 3.

1 Suojakuvun kansi

2 Kiristysmutteri

3 Kiristyslaippa

4 Hiomalevy

5 Kiinnityslaippa

6 Polynpoistoliitanta

7 Suojakupu

8 Tyobkappaleen tuki

9 Lé&pinakyvé suojus

10 Kipinasuojus

11 Kayttokytkin

12 Vipu (hiomanauhan vaihto) *

13 Hiomanauhasuojuksen kiinnitysruuvit *
14 Nauhan keskityssaadon kiertonuppi *
15 Nuoli (hiomanauhan pyérintdsuunta) *
16 Hiomanauhasuojus *

17 Vesiséilién kiinnitysruuvit *

18 Vesiséilid *

19 Kumitulppa *

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

6. Kéaytté6notto

6.1 Verkkoliitanta

Tarkasta ennen kayttéonottoa, etta
konekilvessa ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon

arvoja.

Kone vastaa suojausluokan | vaatimuksia ja siksi
sen saa kytkeé vain maaraysten mukaisesti
maadoitettuihin pistorasioihin.

DSD 200, DSD 250 (3-vaihevirtaversio):
Huolehdi siita, ettéd hiomalevyt pydrivat oikeaan
suuntaan (oikea pydrintdsuunta on ilmoitettu
nuolilla sivuilla olevissa suojakuvuissa). Jos
hiomalevy pyérii vdarédan suuntaa: veda
verkkopistoke irti pistorasiasta. Verkkopistokkeen
kaannettavassa kannassa (vaiheenkaannin) on
kaksi vaihenastaa. K&anna tdmé kanta
uraruuvitaltalla.

6.2 Tyodkappaleen tuen asennus

Asenna ty6kappaleen tuki (8) sivulla 2 olevien kuvien A
mukaan.

6.3 Kipindsuojuksen ja lapindkyvéan
suojuksen asennus

Asenna kipinasuojus (10) ja lapinakyvéa suojus (9)

sivulla 2 olevien kuvien B mukaan.

6.4 Koneen asennus tukevalle alustalle
Aseta kone tukevalle tyépenkille. Huolehdi siité,
ettd kone seisoo tukevasti paikallaan.

Kone voidaan kiinnittdd myds ruuveilla (ruuvit eivat
kuulu toimitussiséaltéén). Ruuvaa sité varten
kiinnitysruuvit reikien 1&pi kumijalkoihin.
Kaytettaessa jalustaa tai seindkonsolia (ks. luku
Lisatarvikkeet): kiinnita kone ruuveilla.
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6.5 Polynpoistoliiténta (riippuu
varustuksesta)

Jos kone on varustettu pdlynpoistoliitdnnalla (6),
kytke siind tapauksessa jarjestelmaan
kaksoishiomakoneille sopiva imuri. Imuputkiliitdnnan
sisdhalkaisija: 35 mm. Varmista ennen koneen
kaynnistamistd, ettd imuri on kytketty paikalleen ja
toimii oikein.

6.6 Koekéayttdé

Tarkasta hiomalevyt ennen ensimmaista
kayttokertaa.

Koekayttd

Ennen ensimmaista kayttokertaa taytyy
suorittaa n. 5 minuutin pituinen koekéayttd
kuormittamattomana. Sen aikana kukaan ei saa
oleskella vaarallisella alueella.

7. Kaytto

7.1 Tyodkappaleen tuen saité

S&ada tyokappaleen tuet (8) usein, jotta saat
kompensoitua hiomalevyjen (4) kulumisen.

Tybkappaleen tuen ja hiomatarvikkeen keskindisen
valin tulee olla mahdollisimman pieni, mutta ei
missaén tapauksessa 2 mm suurempi (katso kuva C
sivulla 2).

Hiomalevy taytyy vaihtaa, jos se on niin kulunut,
ettei 2 mm enimmaisvalia endé pystyta
noudattamaan.

7.2 Kipinasuojuksen sdaté
Saada kipinasuojukset (10) usein, jotta saat
kompensoitua hiomalevyjen (4) kulumisen.

Avaa kipindsuojuksen 2 ruuvia ja siirré
kipindsuojusta.

Kipindsuojuksen ja hiomalevyn keskindisen vélin
tulee olla mahdollisimman pieni, mutta ei miss&an
tapauksessa 2 mm suurempi (katso kuva C sivulla
2).

Hiomalevy taytyy vaihtaa, jos se on niin kulunut,
ettei 2 mm enimmaisvalia endé pystyta
noudattamaan.

7.3 Paalle-/poiskytkeminen
Paina kytkinta (11) (katso kuvat D sivulla 2).

| paallekytkenta
0 poiskytkenta

DS 125, DS 150: Esta tahaton kaynnistyminen:
kytke kone aina pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos on tapahtunut sédhkdkatkos.

Uudelleenkdynnistymisen esto (ei malleissa
DS 125, DS 150): Kun kone saa sahkodkatkoksen
jalkeen taas virtaa, viela paallekytkettyna oleva
kone ei turvallisuussyista kaynnisty itsestaan.
Sammuta kone ja kdynnista uudelleen.

7.4 Kuivahionta, nauhahionta

- Seiso hiomakoneen edessa.

- Pida tybkappaleesta molemmin késin kiinni, aseta
tyokappale tydkappaleen tuelle (8) ja paina
kevyesti kuivahiomalevya / hiomanauhaa vasten.

Liikuta ty6kappaletta kevyesti edestakaisin
optimaalisen hiomatuloksen saavuttamiseksi,
samalla hiomatarvike kuluu tasaisemmin.

7.5 Markéahionta (vain TNS 175)

Hio markahiomalevylla vain silloin, kun

vesisdiliéssa (18) on vettd. Markéhiomalevyn
taytyy olla noin 1/3 verran vedessa. Liian korkea tai
matala vedentaso voi huonontaa hiontatulosta.

- Seiso vasemmalla hiomakoneen vierella,
mark&hiomalevyn edessé.

- Pida ty6kappaleesta kiinni molemmilla kasilla ja
laske se markahiomalevyn péalle. Voit tukea
ty6kappaletta myds vesisailion (18) olaketta
vasten ja sitten laskea kappaleen
marké&hiomalevyn péélle.

7.6 Nauhan keskityksen séété (vain BS 175)
Irrota verkkopistoke virtaldhteesta. Pyorita
hiomanauhaa kadella. Sdada hiomanauha

kiertonupilla (14) niin, etta se kulkee keskella

hiomanauharullaa.

8. Huolto, puhdistus

Puhdista, huolla ja tarkasta kone ja suojalaitteet
saanndllisesti. Puhdista sd&nndllisesti hiomalevy-
ja nauhahiomakotelon sisapuoli. Hiomalevyjen ja
hiomanauhan taytyy aina voida py6ria vapaasti
kotelossa.

Veda verkkopistoke aina irti ennen kuin alat
tekemaan sdéaté-, puhdistus-, huolto- tai
korjaustoita.

8.1 Hiomalevyjen vaihto

Kéyta ainoastaan alkueraisia Metabo-
hiomalevyjéa.

Hiomalevyssé ilmoitetun suurimman sallitun

kierrosluvun taytyy olla yhta suuri tai suurempi
kuin koneen kilpeen merkitty suurin sallittu
kierrosluku kuormittamattomana.

Hiomalevyn tarkastus:

laita hiomalevy riippumaan langan varaan. Lyd
kevyesti kovalla puupalalla. Moitteettomat
hiomalevyt antavat kirkkaan danen. Hiomalevy on
vaurioitunut, jos sen &ani on sarisevé, samea tai
kumea.

Ala kéyta vaurioituneita hiomalevyja.

Koekéyttdo

Hiomalevyn vaihdon jalkeen taytyy suorittaa n.
5 minuutin pituinen koekaytté kuormittamattomana.
Sen aikana kukaan ei saa oleskella vaarallisella
alueella.



Kuivahiomalevy:

- Avaa suojakuvun kannen (1) ruuvit, kddnné
suojakuvun kantta (1) ja ota se pois paikaltaan
(bajonettiliitos).

- Pida hiomalevysté (4) kiinni kuvassa naytetylla
tavalla. Huomio, loukkaantumisvaara! Kayta
suojakésineita!

- Ruuvaa kiristysmutteri (2) irti kiintoavaimella.
Huomio! Vasen kierre koneen vasemmalla
puolella, ts. koneen vasemmalla puolella
irrotuksen yhteydessé kéanna kiristysmutteria (2)
mydétapéivaan!

- Ota kiristyslaippa (3) ja hiomalevy (4) pois.

- Kiinnita uusi hiomalevy (4) painvastaisessa
jarjestyksessa.

- Kiinnita suojakuvun kansi (1) jalleen paikalleen.
Kirista ruuvit.

- S&ada kipinasuojus (10) ja tyokappaleen tuki (8)
luvussa 7.2 ja 7.1 kuvatulla tavalla.

Méarkahiomalevyn vaihto (vain TNS 175):

- Tyhjenna vesisaili¢ (18): aseta astia vesiséilion
alle ja veda kumitulppa (19) irti. Laita kumitulppa
jalleen paikalleen.

- Avaa 3 ruuvia (17) tarpeeksi paljon ja veda
vesisaili alakautta pois.

- Pida hiomalevysta (4) kiinni kadella. Huomio,
loukkaantumisvaara! Kéyta suojakésineita!

- Ruuvaa kiristysmutteri irti kiintoavaimella. (Avaa
kiristysmutteri vastapaivaan kaantamalla).

- Ota kiristyslaippa ja hiomalevy (4) pois.

- Kiinnita uusi hiomalevy (4) painvastaisessa
jarjestyksessa.

- Laita vesiséili6 (18) jalleen paikalleen. Kirista
ruuvit (17) pitavasti paikoilleen. Tayta vesisailioon
oikea méaara vetta (katso luku 7.5)

8.2 Hiomanauhan vaihto (vain BS 175)

Ota sivulla oleva hiomanauhasuojus (16) pois: avaa
2 ruuvia (13), liikuta hiomanauhasuojusta (16)
(bajonettiliitos) ja ota se pois.

Kaanna vipu (12) ulospéin vasteeseen asti. Siten
hiomanauha I8ystyy ja voit ottaa sen pois rullien
paalta.

Aseta uusi hiomanauha rullien paalle siten, etta sen
pyorintasuunta (nuolet hiomanauhan sisapinnalla)
on sama kuin nuolessa (15), joka on sivulla
olevassa hiomanauhasuojuksessa (16).

Laita vipu (12) takaisin lahtbasentoonsa, siten
hiomanauha kiristyy.

Aseta sivulla oleva hiomanauhasuojus (16) 2 ruuvin
(13) paalle ja siirra paikalleen (bajonettiliitos).
Kirista 2 ruuvia pitavasti kiinni.

SUOMI fi

Nauhan keskityksen saaté (katso luku 7.6).
Hiomanauhat ks. luku 9. (Lisatarvikkeet).

8.3 Vesisiilié (vain TNS 175)

Vaihda vesiséilién (18) vesi sdénndllisesti. Laita sita
varten astia vesisailion alle ja veda kumitulppa (19)
irti.

Puhdistusta varten irrota vesisailié luvun 8.1
kuvauksen mukaan. Puhdista sisalta vedell4 ja
harjalla (ei metalliharjalla).

9. Lisatarvikkeet

Kayta ainoastaan alkuperaisid Metabo-
lisatarvikkeita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny
jalleenmyyijasi puoleen.

limoita jalleenmyyjélle oikeiden lisatarvikkeiden
l6ytamiseksi sdhkotyokalun tarkat tiedot.

A Hiomalewyt .................. Tilausnumero:
D=125 mm:
36P: i 0900025181
60 N: oo 0900025190
D=150 mm:
B6 P 6.30632
B0 Niiiiiiiiiiieeeieees 6.30633
D=175 mm:
B6P: i 6.30657
B0 N: oo 6.30656
D=200 mm:
B6P: e 6.30784
B0 N: oo 6.30785
D=250 mm:
B6P: i 6.30636
B0 N: oo 6.30637
Markéhiomalevy
D=200 mm:.....cccceeeuueee.. 0900025653
B Jalusta
Tilausnumero: ........ccccuuee...... 6.23867
C Seinakonsoli
Tilausnumero: .........cccceeeeeeen. 6.23862

D Hiomanauhat

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

10. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.
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11. Ymparistonsuojelu

Metabo-pakkaukset ovat 100 %:sti
kierratyskelpoisia.

Kéytosta poistetut séhkotydkalut ja tarvikkeet
sisaltéavat paljon arvokkaita raaka-aineita ja
muoveja, jotka niin ikdén voidaan ohjata
kierratysprosessiin.

Tama kayttdopas on painettu ilman klooria
valkaistulle paperille.

Vain EU-maille: Al4 havita séhkdtyokaluja
E kotitalousjatteen mukana! Kaytdsta poistetut

sahkotyokalut taytyy kerata erikseen talteen
ja ohjata ymparistda saéastavaan kierratykseen
kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2002/96/EY ja maakohtaisten
lakimé&araysten mukaisesti.

12. Tekniset tiedot

Selityksié sivulla 4 oleville tiedoille.
Pidatdmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

Dmax =hiomalevyn maksimihalkaisija
D N,max =mérkahiomalevyn maksimihalkaisija

d =hiomalevyn reian halkaisija

dy =mérk&hiomalevyn reién halkaisija
B =hiomalevyn vahvuus

A =hiomanauha (pituus x leveys)

No =kierrosluku kuormittamattomana
P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

Mg =kippimomentti

m =paino

Tyypillinen A-painotettu danitaso:

Loa =4anenpainetaso

Lwa  =&anentehotaso

Loar  =melupééstén &anenpainetaso
Kp'_ = epavarmuus (aanitaso)

Kéytdssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!

Mittausarvot ilmoitettu EN 61029 mukaan.
Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse
benkslipemaskinene, identifisert gjennom type og
serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 4.

2. Hensiktsmessig bruk

Slipemaskinene er egnet til tarrsliping av metall
med egnede slipeskiver - og kun i tarre rom til
leilighetsvis sliping. Emnet skal feres med hand.

Bandslipemaskinen (BS 175) egner seg dessuten
til tarrsliping med sandpapir pa metall og tre.

Tarr-/vatslipemaskinen (TNS 175) egner seg
dessuten til sliping av kniver, hoggjern, meisler,
sakser og andre skjeereverktoy, samt til bearbeiding
av mindre metallemner pa vatslipestein.

Maskinene egner seg ikke til sliping av aluminium,
magnesium eller andre emner som kan medfare
fare for brann eller eksplosjon.

Ikke egnet til polering.

Er ikke egnet il sliping avemner som kan utgjere en
fare pa grunn av helsefarlig stov.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetsanvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elekirisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Les ngye gjennom de vedlagte
sikkerhetsanvisningene og bruksanvisningen fer du
tar i bruk elektroverktoyet. Ta vare pa alle vedlagte
dokumenter. Disse skal alltid folge elektroverktoyet
dersom du gir det videre til andre.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktgyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.
Slipeskiven ma passe til maskinen. Ta

hensyn til maksimal slipeskivediameter og tykkelse
pa slipeskiven. Hulldiameteren ma passe inn i
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verktgyholderen uten dedgang. Ikke bruk adapter
eller reduksjonsstykker.

Slipeskivene skal ikke bores opp.
Ikke hogg av biter av slipeskivene.

Slipeskivene skal monteres riktig og kunne dreies
fritt.

Skadde skiver, skiver med kast eller vibrerende
skiver skal ikke brukes.

Bruk bare de medfalgende flensene til oppspenning
av slipeskiver. Mellomlagene mellom flens og
slipelegeme ma besta av elastiske stoffer som for
eksempel myk papp.

Slipeskivene skal beskyttes mot slag, stet og fett.

Slipeskivene ma oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Ikke ta pa roterende slipeskiver.

Vernedekselet (1) og dekselet til slipebandet (16)
ma veere montert nar du skal bruke maskinen.

Vipp ned gyebeskyttelsen (9) ved sliping.

Slip mot periferisiden av slipeskivene, ikke pa
siden.

Slipeskivene skal ikke bremses ned ved & trykke
mot siden av dem.

Emnet som skal bearbeides, ma vaere minst sa stort
eller lite at det kan holdes sikkert med begge
hender.

Slipemaskinen skal bare brukes nér slipeskiver er
montert. Dermed reduseres risikoen for 8 komme
borti den roterende spindelen.

Ved lang tids drift kan det oppsta heye
overflatetemperaturer.

Bruk alltid vernebriller, hgrselsvern og
vernehansker. Bruk ogsa annet personlig

verneutstyr, som for eksempel egnede
vernekleer. Serg for at det ikke oppstar fare pa grunn
av gnister, f. eks. ved at disse treffer brukeren eller
andre personer eller antenner brennbare stoffer.
Farlige omrader ma beskyttes med tungt
antennelige tepper. | brannfarlige omrader ma det
finnes egnede slokkingsmidler i neerheten.

Ved sliping kan emnet bli sveert varmt.

De elektriske delene pa maskinen og personer i
arbeidsomradet ma ikke komme i kontakt med
vann.

Ved blokkering av slipemiddelet ma du straks sla av
maskinen, vente til motoren har stanset og trekke ut
kontakten. Finn ut hva arsaken var, og fiern det som
blokkerer.

Rengjer, vedlikehold og kontroller maskin og
verneanordninger regelmessig. Rengjer slipeskive-
og bandsliperhus regelmessig fra innsiden.
Slipeskivene og slipebandet skal alltid rotere fritt i
huset.
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Nar maskinen ikke brukes, samt nar det skal foretas
innstillinger, verktaybytte, vedlikehold eller
reparasjon pa maskinen, skal nettstepselet trekkes
ut.

Kontroller maskinens tilkoblingskabel regelmessig.
Fa den byttet ut av en godkjent fagmann dersom
den har feil.

Kontroller skjgteledninger regelmessig. Bytt dem ut
dersom de er skadet.

Kontroller maskinen for skader: For videre bruk av
maskinen ma verneutstyr eller deler med mindre
skader kontrolleres ngye, slik at det kan slas fast at
de virker feilfritt og forskriftsmessig. Kontroller at de
bevegelige delene fungerer som de skal og ikke
sitter skeivt, og at deler ikke er skadd. Samtlige
deler ma veere riktig montert og oppfylle alle
driftsvilkar for & sikre feilfri drift av maskinen.
Skadde verneanordninger og deler skal repareres
eller byttes pa forskriftsmessig mate av anerkjent
fagverksted.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fodselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bgk), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i naerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stovmaske med filter for
mikroskopiske partikler.
Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering)
Samle slike partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.
Bruk slikt tilbehar som er tilpasset det enkelte
bruksomrade (se kapittel 9.) Da unngar du at
partiklene nar ut i miljget.
Bruk et egnet stovavsug.
Minimer stevbelastningen ved a:
- bruke et avsug og/eller en luftrenser
- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet Feiing
og blasing virvler opp stavet.
- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes Ikke
blas dem ut, bank eller bgrst dem.

5. Oversikt

Se side 2 og side 3.
1 Vernedeksel
Strammemutter
Spennflens
Slipeskive
Verkteyholder
Stevavsugstuss

oW

7 Vernedeksel
8 Emneunderlag
9 Oyebeskyttelse
10 Gnistavleder
11 Av/pé-bryter
12 Hendel (skifte av slipeband) *
13 Skruer til feste av deksel til slipeband *
14 Dreiebryter til regulering av bandgang *
15 Pil (fremferingsretningen til slipebandet) *
16 Deksel til slipeband *
17 Skruer til feste av vannbeholder *
18 Vannbeholder *
19 Gummiplugg *
* avhengig av utstyr / ikke inkludert

6. For bruk

6.1 Tilkobling til stromnettet

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

Maskinen samsvarer med beskyttelsesklasse | og
kan derfor kun kobles til forskriftsmessig jordede
stikkontakter.

DSD 200, DSD 250 (variant med trefaset
vekselstrom):

Veer oppmerksom pa rotasjonsretningen til
slipeskivene (riktig retning er vist med piler pa
vernedekslene pa sidene). Dersom slipeskiven
roterer feil vei: Trekk ut nettstapslet. | nettstopselet
er to fasestifter plassert pa en dreibar sokkel
(fasevender). Skru pa denne sokkelen med en
rettsporskrutrekker.

6.2 Montering av emneunderlag

Emneunderlag (8) skal monteres som vist pa bilde A,
side 2.

6.3 Montering av gnistvern og
oyebeskyttelse

Gnistavviser (10) og ayebeskyttelse (9) skal monteres

som vist pa bilde B, side 2.

6.4 Sikker montering av maskinen

Sett maskinen pé et stabilt arbeidsbord. Pase at
maskinen star stott.

Maskinen kan ogsa skrus fast (skruer falger ikke
med). Skru i festeskruene gjennom hullene i
gummifgttene.

Ved bruk av stativ eller veggkonsoll (se kapittelet
om tilbehgr): Skru fast maskinen.

6.5 Stovavsugstuss (avhengig av utstyr)

Er maskinen utstyrt med stevavsugstuss (6), kan du
koble pa et avsugsapparat som egner seg for
benkeslipere . Indre diameter pa avsugstussen: 35
mm. Fer du slar pa maskinen, ma du kontrollere at
avsugsapparatet er riktig tilkoblet og at det brukes
pa riktig mate.

6.6 Provekjoring
Kontroller slipeskivene for farste gangs bruk.



Provekjoring

For forste gangs bruk ma det foretas en
provekjering i ca. 5 minutter uten belastning. Mens
dette pagar mé ingen oppholde seg i fareomradet.

7. Bruk

7.1 Innstilling av emneunderlag
Emneunderlagene (8) ma innstilles med jevne
mellomrom for & sikre jevn slitasje pa slipeskivene
4.

Avstanden mellom emneunderlaget og
slipemiddelet skal veere s liten som mulig, men
aldri sterre enn 2 mm (se bilde C, side 2).

Huvis slipeskiven er kraftig slitt, slik at det ikke lenger
er mulig & holde en hgydeavstand pa 2 mm, ma
slipeskiven byttes.

7.2 Innstilling av gnistavviser
Gnistavviserne (10) ma innstilles med jevne
mellomrom for at slitasjen pa slipeskivene skal bli
(4) sa jevn som mulig.

Lesne de 2 skruene pé gnistavviseren og forskyv
gnistavviseren.

Avstanden mellom gnistavviser og slipeskive skal
veere sa liten som mulig, og aldri sterre enn 2 mm
(se bilde C, side 2).

Huvis slipeskiven er kraftig slitt, slik at det ikke lenger
er mulig & holde en hzydeavstand pa2 mm, ma
slipeskiven byttes.

7.3 Start og stopp
Sla pa bryteren (11) (se bilde D, side 2).

I = Innkobling
0 = Utkobling

DS 125, DS 150: Unnga utilsiktet start av
maskinen: Sla alltid av maskinen nar stepslet tas ut
av stikkontakten eller ved strambrudd.

Gjeninnkoblingsvern (ikke pa DS 125, DS 150):
Nar strammen kommer tilbake etter strambrudd,
starter maskinen ikke av seg selv pga.
sikkerhetshensyn. Sla maskinen av og pa igjen.

7.4 Torrsliping, bandsliping

- Still deg foran slipemaskinen.

- Hold emnet godt fast med begge hender, legg
emnet pa emneunderlaget (8) og trykk det lett mot
torrslipeskiven/slipebandet. Det beste
sliperesultatet far du ved & bevege emnet litt frem
og tilbake, slik at slipemiddelet brukes jevnt.

7.5 Vatsliping (gjelder bare TNS 175)
Vatslipeskiven skal bare brukes nar det er
vann i vannbeholderen (18). Ca. 1/3 av

vatslipeskiven skal veere dekket av vann. For mye

eller for lite vann kan virke negativt inn pa
sliperesultatet.

- Still deg til venstre for slipemaskinen, foran
vatslipeskiven.

- Hold emnet godt fast med begge hender og senk
det ned mot vatslipeskiven. Du kan ogsa stette
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emnet mot trinnene pa vannbeholderen (18) og sa
senke det mot vatslipeskiven.

7.6

Innregulering av bandgang (gjelder

bare 175)
Trekk ut nettstopselet. Drei slipebandet for
hand. Reguler slipebédndet med dreiebryteren
(14), slik at det gar midt pa slipebandrullen.

8. Vedlikehold, rengjoring

Rengjer, vedlikehold og kontroller maskin og
verneanordninger regelmessig. Rengjer slipeskive-
og bandsliperhus regelmessig fra innsiden.
Slipeskivene og slipebandet skal alltid rotere fritt i
huset.

For innstilling, rengjering, vedlikehold og
reparasjon pa maskinen skal nettstopselet
trekkes ut.

8.1 Bytte av slipeskive
Bruk kun originale Metabo-slipeskiver.

m Det som er angitt som tillatt omdreiningstall p&
slipeskiven ma vaere lik eller sterre det som er
oppgitt pa maskinens typeskive som hgyeste
tomgangsturtall.

Kontroll av slipeskiver:

Heng slipeskivenientrad. Sla lett pa den med
stykke hardt treverk. Feilfrie slipeskiver avgir en klar
tone. Hvis det kommer en klirrende, matt eller dump
tone fra slipeskiven, er den skadet.

Ikke bruk skadde slipeskiver.

Provekjoring

Etter bytte av slipeskive ma det foretas en
provekjering i ca. 5 minutter uten belastning. Mens
dette pagar ma ingen oppholde seg i fareomréadet.

Torrslipeskive:

- Laosne skruene pa vernedekselet (1), drei pa
vernedekselet (1) og ta det av (bajonettlukking).

- Hold slipeskiven (4) som vist. Obs! Fare for
ulykker! Bruk vernehansker!
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- Skru av strammemutteren (2)med gaffelngkkel.
NB! Venstre maskinside er venstregjenget,
dvs. for & lgsne pa venstre maskinside, dreies
strammemutteren (2) med klokka.

- Ta av spennflens (3) og slipeskive (4).

- Settinn ny slipeskive (4) i omvendt rekkefalge.

- Sett vernedekselet (1) tilbake pé plass. Trekk til
skruene.

- Juster gnistavviser (10) og emneunderlag (8) som
beskrevet i kapittel 7.2 og 7.1.

Skifte av vatslipeskive (gjelder bare TNS 175):

- Tem vannbeholderen (18): Hold en
oppsamlingsskal under vannbeholderen og trekk
ut gummiproppen (19). Sett gummiproppen
tilbake pa plass.

- Lasne de tre skruene (17) nok til at du kan trekke
vannbeholderen ned og av.

- Hold slipeskiven (4) fast med én hand. Obs! Fare
for ulykker! Bruk vernehansker!

- Skru av strammemutteren med gaffelngkkel. (Drei
strammemutteren mot klokka for & lgsne den).

- Ta av spennflensog slipeskive (4).

- Sett inn ny slipeskive (4) i omvendt rekkefalge.

- Sett vannbeholderen (18) tilbake pa plass. Trekk
til (17)skruene. Fyll vannbeholderen med riktig
mengde vann (se kapittel 7.5)

8.2 Skifte av slipeband (gjelder bare BS 175)
Ta av side-slipebanddeksel (16): Lasne de to
skruene (13), skyv pa slipebanddekselet (16)
(bajonettlukking) og ta det av.

Vipp spaken (12) utover til den stopper. Dermed
slakkes slipebandet og kan tas av rullene.

Sett det nye slipebandet pa rullene slik at
fremfaringsretningen (pilen pd innsiden av
slipebandet) stemmer overens med pilen (15) pa
side-slipebanddekselet (16).

Sett hendelen (12) tilbake i utgangsstilling. Dermed
spennes slipebandet.

Sett side-slipebanddekselet (16) pa de to skruene
(13) og skyv pa det (bajonettlukking). Trekk til de to
skruene.

Innregulere bandgang (se kapittel 7.6).

Slipeband, se kapittel 9. (tilbeher).

8.3 Vannbeholder (gjelder bare TNS 175)
Bytt ut vannet i vannbeholderen (18) regelmessig.
Hold en oppsamlingsskal under vannbeholderen og
trekk ut gummiproppen (19).

Demonter som vist i kapittel 8.1 nar
vannbeholderen skal rengjeres. Rengjer fra
innsiden med vann og en barste (ikke bruk
metallbgrste).

9. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehaor.
Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbeher.

For valg av riktig tilbeher ma du gi forhandleren
neyaktig informasjon om hvilken type
elektroverktgy du har.

A Slipeskiver ........cccccvveeienens Best.nr.:
D =125 mm:
36P: i 0900025181
60 N:oiiieiee 0900025190
D =150 mm:
B6P: e 6.30632
B0 N 6.30633
D =175 mm:
B6P: i 6.30657
B0 N:oiiiiieicece 6.30656
D =200 mm:
B6P: e, 6.30784
B0 N: oo 6.30785
D =250 mm:
B6P: e 6.30636
B0 N:oiiiiiiceece 6.30637
Vatslipeskive
D =200 mm: .....ccccurn.... 0900025653
B Stativ
Best.nr.i ..o 6.23867
C Veggkonsoll
Best.nr.: .o 6.23862
D Slipeband
BXP40 . 0900025777
3xP60.... ... 0900025688
3xP80... ... 0900025696
3xP100..... ... 0900025785
3xP120..... ...0900025700
3xP180..... ... 0900025807
3xP240..... ...0900025823
3xP400....cccniiianen. 0900025840

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehgrsprogrammet.

10. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av elektrofagfolk!

Hvis du har et Metabo-elektroverktgy som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
fra Metabo. Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

11. Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktay inneholder store mengder ra-
og kunststoffer som ogsa kan gjenvinnes.

Denne bruksanvisning er trykt pa papir som er
bleket uten klor.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktey som
ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.



12. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 4.

Med forbehold om endringer som falge av tekniske
forbedringer.

Dmax =maksimal diameter pa slipeskiven

D N max =maksimal diameter pa vatslipeskiven

d =hulldiameter pa slipeskiven
dn =hulldiameter pa vatslipeskiven
B =tykkelsen pa slipeskiven

A =slipeband (lengde x bredde)
Ng =Turtall ubelastet

P4 =nominelt effektopptak

P> =avgitt effekt

Mg =Kippmoment

m =vekt

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffektniva

Loa  =emisjons-lydtrykkniva

Kp = usikkerhet (lydniva)

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Maleverdier int. EN 61029.
Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.no
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelses-
erklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
baenkslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Tilteenkt formal

Slibemaskinerne er beregnet til periferislibning af
metal samt terslibning — kun i terre rum ved
lejlighedsuvis slibning. Arbejdsemnet fores med
handen.

Bandsliberen (BS 175) er desuden beregnet til
sandpapirslibning af metal- og traeematerialer samt
torslibning.

Tar-/vadsliberen (TNS 175) er desuden beregnet til
slibning af knive, stemmejern, mejsler, sakse og
andre skaereveerktgjer samt til bearbejdning af sma
metalemner pa vadslibesten.

Maskinerne er ikke egnet til slibning af aluminium,
magnesium eller andre materialer, der kan medfgre
fare som folge af brand eller eksplosion.

Ikke egnet til polering.

Ikke egnet til slibning af materialer, der kan medfgre
fare som folge af sundhedsskadelig stov.

Brugeren haefter fuldt ud for skader som folge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om
forebyggelse af ulykker og de vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger bor gemmes til senere brug.

Lees sikkerhedsanvisningerne og
brugsanvisningen godt og grundigtigennem, fgr De
tager el-veerktgjet i brug. Gem alle medfalgende
dokumenter, og lad dem falge med, hvis De engang
giver el-veerktgjet videre til andre personer.

4. Seerlige

sikkerhedsanvisninger
Veer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-

veerktgjets sikkerhed!

Slibeskiven skal passe til maskinen. Veer
opmaerksom pa den maksimale slibeskivediameter
og slibeskivetykkelsen. Huldiameteren skal passe
ngjagtigt til holdeflangen. Brug hverken adaptere
eller reduktionsstykker.

Bor aldrig i slibeskiver.
Sla aldrig pa slibeskiver.

Slibeskiverne skal veere korrekt monteret og kunne
dreje frit rundt.

Beskadigede urunde eller vibrerende slibeskiver
ma ikke anvendes.

Slibeskiverne ma kun opspaendes med de
medleverede flanger. Mellemlezeggene mellem
flange og slibelegeme skal veere af elastisk
materiale, f.eks. blad pap osv.

Beskyt slibeskiver mod slag, stad og fedt.

Slibeskiver skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Hold heenderne veek fra den roterende slibeskive.

Arbejd kun med beskyttelsesskeerm (1) og
deekplade pa slibebandet (16) .

Klap gjenveernet (9) ned ved slibning.

Slib med slibeskivernes periferi — ikke med siden af
slibeskiven.

Brems ikke slibeskiverne ved at udgve tryk i siden.

Det bearbejdede arbejdsemne skal mindst veere sa
stor eller sa lille, at det kan holdes sikkert med
begge haender.

Arbejd kun med monterede slibeskiver for at
mindske risikoen for kontakt med den roterende
spindel.

Ved langtidsdrift kan der opsta hgje
overfladetemperaturer.

Brug altid beskyttelsesbriller, harevaern og
beskyttelseshandsker. Brug ogsa andre

personlige vaernemidler, f.eks. egnet
beskyttelsestoj. Serg for, at de gnister, der kan
opsta i lebet af arbejdet, ikke kan bringe brugeren
eller andre personer i fare, ej heller kan anteende let
anteendelige substanser. Fareomrader skal
beskyttes med sveert anteendelige taepper. Hold
altid en ildslukker i beredskab i omrader, der
udseettes for brandfare.

Under slibningen kan arbejdsemnet blive varmt.

Hold vand vaek fra maskinens elektriske dele og fra
personer i arbejdsomradet.



Hvis slibemidlet blokerer, skal maskinen slukkes
omgaende, motoren standses og netstikket
treekkes ud. Find &rsagen, og afhjeelp blokeringen.

Maskinen og beskyttelsesanordningerne skal
renses, vedligeholdes og kontrolleres
regelmeessigt. Renger jaevnligt slibeskive- og
bandslibehuset indvendigt. Slibeskiverne og
slibebandet skal altid kunne dreje frit i huset.

Treek altid netstikket ud, nar maskinen ikke bruges
og fer indstillings-, omstillings-, vedligeholdelses-
eller istandseettelsesarbejde.

Kontrollér jeevnligt tilslutningsledningen til
maskinen, og f& den udskiftet hos en autoriseret
fagmand i tilfeelde af skader.

Kontrollér jeevnligt forlaengerledningerne, og udskift
dem, hvis de er defekte.

Kontrollér maskinen for eventuelle beskadigelser:
For maskinen anvendes, skal det undersgges
omhyggeligt, om beskyttelsesanordninger eller let
beskadigede dele fungerer upaklageligt, som de
skal. Kontroller, om de beveegelige dele fungerer
upaklageligt og ikke sidder fastklemt, eller om dele
er beskadiget. Samtlige dele skal veere rigtigt
monteret og opfylde alle betingelser for at sikre en
fejlfri drift af maskinen. Beskadigede
beskyttelsesanordninger og dele skal repareres og
udskiftes pa et autoriseret specialvaerksted.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
qutvejssygdomme fadselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilseetningsstoffer til
treebehandling (kromat, traebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bogestov), metaller,
asbest.
Risikoen afhaenger af, hvor leengere brugeren eller
personer, der befinder sig i neerheden, udseettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Sarg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne péa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde (se kapitel
9.). Séledes nar feerre partikler ukontrolleret ud i
miljget.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méade:

- anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sarg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stovet op.
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- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2 og side 3.

Beskyttelsesskaerm
Spaendematrik

Speaendeflange

Slibeskive

Holdeflange

Udsugningsstuds
Beskyttelsesskaerm
Arbejdsemneunderlag
Jjenveern

Gnistfanger

Afbryder (teend/sluk)
Udlesergreb (skift af slibeband) *
§kruer til fastgerelse af deekpladen pa slibebandet

Drejeknap til justering af bandlgbet *

Pil (slibebandets omdrejningsretning) *
Deekplade til slibebandet *

Skruer til fastgerelse af vandbeholderen *
Vandbeholder *

Gummiprop *

* alt efter udstyr/medleveres ikke

6.
6.1

Ibrugtagning

Nettilslutning

Kontroller fer ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med

stromnettets netspaending og netfrekvens.

Maskinen er et klasse I-produkt og ma derfor kun
tilsluttes til korrekt jordede stikkontakter.

DSD 200, DSD 250 (til trefasestrom):

Kontrollér slibeskivernes omdrejningsretning (den
rigtige omdrejningsretning er angivet med pile pa
beskyttelsesskaermene isiden). Traek netstikket ud,
hvis slibeskiven drejer i den forkerte retning.
Netstikket er forsynet med to faseben pa en drejelig
sokkel (fasevender). Soklen kan drejes med en
keervskruetreekker.

6.2 Montering af arbejdsemneunderlag

Montér arbejdsemneunderlaget (8) som vistifigurerne
A pa side 2.

6.3 Montering af gnistfanger og gjenvaern

Montér gnistfangeren (10) og gjenvaernet (9) som vist i
figurerne B pé side 2.

6.4 Sikker opstilling af maskinen

Stil maskinen pa et stabilt arbejdsbord. Serg for, at
maskinen star sikkert.

Maskinen kan ogsa fastskrues (skruer medleveres
ikke). Det gores ved at skrue skruerne gennem
hullerne i gummifadderne.

Ved brug af stativ eller veegkonsol (se kapitlet
Tilbehar) skal maskinen fastskrues. 57
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6.5 Udsugningsstudser (alt efter udstyr)
Hvis maskinen er udstyret med udsugningsstudser
(8), tilsluttes en stavsuger, som er velegnet til
bzenkslibemaskiner. Udsugningsstudsernes
indvendige diameter: 35 mm. Kontrollér fer start, at
stovsugeren er tilsluttet og anvendes rigtigt.

6.6 Testkorsel

For forste ibrugtagning skal slibeskiverne
kontrolleres.

Testkorsel

For forste ibrugtagning skal der gennemfares
en testkorsel af ca. 5 minutters varighed uden
belastning. Under testkerslen ma der ikke veere
personer i fareomradet.

7. Anvendelse

7.1 Indstilling af arbejdsemneunderlag

Arbejdsemneunderlagene (8) skal jeevnligt
indstilles for at udligne sliddet pa slibeskiverne (4).

Afstanden mellem arbejdsemneunderlag og
slibemiddel skal vaere sa lille som muligt og under
ingen omstaendigheder sterre end 2 mm (se figur C
pa side 2).

Er slibeskiven sa slidt, at den maksimale afstand pa
2 mm ikke laengere kan overholdes, skal
slibeskiven udskiftes.

7.2 Indstilling af gnistfangere

Gnistfangerne (10) skal jeevnligt indstilles for at
udligne sliddet pa slibeskiverne (4).

Lasn de 2 skruer pa gnistfangeren, og flyt
gnistfangeren.

Afstanden mellem gnistfanger og slibeskive skal
veere sa lille som muligt og under ingen
omsteendigheder starre end 2 mm (se figur C pa side
2).

Er slibeskiven sa slidt, at den maksimale afstand pa
2 mm ikke leengere kan overholdes, skal
slibeskiven udskiftes.

7.3 Til-/frakobling

Tryk pa afbryderen (11) (se figurerne D pa side 2).

I = Tilkobling

0 = Frakobling

DS 125, DS 150: Undga utilsigtet start: Sluk altid for
maskinen, ndr stikket treekkes ud af stikdasen, eller
nar der opstar stremafbrydelse.

Genstartssikring (ikke DS 125, DS 150): Nar
speendingen kommer igen efter stromafbrydelse,
starter den stadig tilsluttede maskine af
sikkerhedstekniske arsager ikke af sig selv. Sluk og
teend igen for maskinen.

7.4 Torslibning, bandslibning

- Sta foran slibemaskinen.

- Hold fast i arbejdsemnet med begge haender, laeg
arbejdsemnet pa arbejdsemneunderlagene (8),
og tryk det let ind mod tarslibeskiven eller
slibebandet. Beveeg arbejdsemnet lidt frem og

tilbage for at opné et optimalt sliberesultat.
Slibemidlet slides s& ogsa mere jeevnt.

7.5 Vadslibning (kun TNS 175)

Slib kun pa vadslibeskiven, nar der er vand i

vandbeholderen (18). Ca. 1/3 af
vadslibeskiven skal sta i vand. En for hgj eller for lav
vandstand kan forringe sliberesultatet.

- Sta i venstre side af slibemaskinen foran
vadslibeskiven.

- Hold fast i arbejdsemnet med begge haender, og
saenk det ned mod vadslibeskiven. Arbejdsemnet
kan ogsa laegges pa trinene pa vandbeholderen
(18) og sa seenkes ned mod vadslibemaskinen.

7.6 Justering af bandlgbet (kun BS 175)

Treek netstikket ud. Drej slibebandet med

handkraft. Justér slibebandet sddan med
drejeknappen (14), at det lgber centralt pa
bandrullen.

8. Vedligeholdelse, rensning

Maskinen og beskyttelsesanordningerne skal
renses, vedligeholdes og kontrolleres
regelmaessigt. Renger jaevnligt slibeskive- og
bandslibehuset indvendigt. Slibeskiverne og
slibebandet skal altid kunne dreje frit i huset.

Treek altid netstikket ud fer indstillings-,
rengerings-, vedligeholdelses- eller
istandseettelsesarbejde.

8.1 Udskiftning af slibeskive

Brug kun originale Metabo-slibeskiver.

Det pa slibeskiven angivne tilladte

omdrejningstal skal svare til eller vaere storre
end den maksimale tomgangshastighed, der er
angivet p& maskinens maerkeplade.

Kontrol af slibeskiver:

Heeng slibeskiven op i en trad. Sla let pa
skiven med et hardt stykke tree. Fejlfrie slibeskiver
giver en ren klang. En klirrende, mat eller hul klang
er tegn pa, at slibeskiven er beskadiget.

Brug aldrig beskadigede slibeskiver.

Testkorsel

Efter udskiftning af slibeskive skal der
gennemfgres en testkorsel af ca. 5 minutters
varighed uden belastning. Under testkarslen ma
der ikke veere personer i fareomradet.

Tarslibeskive:

- Losn skruerne pa beskyttelsesskaermen (1), drej
beskyttelsesskaermen (1), og tag den af
(bajonetlas).



- Hold fast i slibeskiven (4) som vist. Obs! Fare for
kveestelser. Brug beskyttelseshandsker!

- Skru spaendemagtrikken (2) af med en gaffelnggle.

Obs! Venstregevind i venstre side af
maskinen, dvs. spaendemetrikken (2) i venstre
side af maskinen lgsnes ved at dreje den med
uret!

- Tag speendeflangen (3) og slibeskiven (4) af.

- Fastger en ny slibeskive (4) i omvendt reekkefolge.

- Fastger beskyttelsesskaermen (1) igen. Speend
skruerne.

- Indstil gnistfangeren (10) og
arbejdsemneunderlaget (8) som beskrevet i
kapitel 7.2 0g 7.1.

Skift af vadslibeskive (kun TNS 175):

- Temning af vandbeholder (18): Hold en
opsamlingsbakke under vandbeholderen, og treek
gummiproppen (19) ud. Seet gummiproppen i

igen.

- Laesn de 3 skruer (17), og traek vandbeholderen af.

- Hold fast i slibeskiven (4) med en hand. Obs!
Fare for kvaestelser. Brug
beskyttelseshandsker!

- Skru spaendematrikken af med en gaffelnggle.
(spa;endemgtrikken lgsnes ved at dreje den mod
uret).

- Tag speendeflangen og slibeskiven (4) af.

- Fastger en ny slibeskive (4) i omvendt reekkefolge.

- Montér vandbeholderen (18) igen. Spaend
skruerne (17). Fyld vandbeholderen med den
rigtige maengde vand (se kapitel 7.5)

8.2 Skift af slibeband (kun BS 175)
Afmontering af deekpladen (16) pa siden af
slibebandet: Lasn de 2 skruer (13), skub
deekpladen (16) til side (bajonetlas), og tag den af.
Traek udlgsergrebet (12) ud til anslag. Derved
sleekkes slibebandet, sa det kan tages af rullerne.
Leeg det nye slibeband sadan pa rullerne, at dets
omdrejningsretning (pile pa indersiden af
slibebandet) stemmer overens med pilen (15) pa
daekpladen (16).

Traek udlgsergrebet (12) tilbage i udgangsposition,
hvorved slibebandet speendes.

Seet deekpladen (16) pa de 2 skruer (13), og skub
den pa plads (bajonetlas). Spaend de 2 skruer.

Justering af bandlgbet (se kapitel 7.6).
Slibeband, se kapitel 9. (Tilbeher).
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8.3 Vandbeholder (kun TNS 175)

Udskift jeevnligt vandet i vandbeholderen (18). Hold
en opsamlingsbakke under vandbeholderen, og
treek gummiproppen (19) ud.

Afmontér vandbeholderen som beskrevet i kapitel
8.1. Renger beholderen indvendigt med vand og en
berste (ingen metalbarster).

9. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor.
Henvend Dem til Deres forhandler, hvis De har brug
for tilbehear.

For at fa det rigtige tilbeher er det vigtigt, at
forhandleren far at vide, hvilken type el-veerktgijet er.

A Slibeskiver.........cccccoveeeunen.. Bestill.nr.:
D=125 mm:
36P: e 0900025181
60 N: oo 0900025190
D=150 mm:
36 P 6.30632
60 N:iooiiiiieiieeeeieeees 6.30633
D=175 mm:
B6P: e 6.30657
60 N: oo 6.30656
D=200 mm:
B6P: e 6.30784
60 N: oo, 6.30785
D=250 mm:
B6P: e 6.30636
60 N: oo, 6.30637
Vadslibeskiv
D=200 mm:.....cccceeuueee.. 0900025653
B Stativ
Bestill.nr.: ......cccvveeeeeieeiin, 6.23867
C Veegkonsol
Bestill.nr.: ..o 6.23862
D Slibeband
3xP40
3xP60....
3xP80....
3xP100..
3xP120
3xP 180
3xP240
3x P 400

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

10. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun udferes af en
elektriker!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

11. Miljobeskyttelse

Den af Metabo brugte emballage er 100%
genanvendelig. 59
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Brugt el-veerktgj og tilbeher indeholder store
meaengder veerdifuldt rastof og plastmateriale, som
ligeledes kan genanvendes i en recyclingproces.

Denne brugsanvisning er trykt pa papir, som er
bleget uden klor.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeeiske direktiv 2002/96/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

12. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 4.
Forbeholdt sendringer som felge af tekniske
andringer.

Dmax =Slibeskivens maksimale diameter
D n,max = Vadslibeskivens maksimale diameter
Slibeskivens huldiameter

dyn =VAdslibeskivens huldiameter
B =Slibeskivens tykkelse

A =Slibeband (lsengde x bredde)
Ng =Hastighed i tomgang

P4 =Nominel optagen effekt

P> =Afgiven effekt

Mg =Maksimalmoment

m =Veegt

Typiske A-vaegtede lydniveauer:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

Loar  =Emissionslydtryksniveau

Kp. = Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Beer horeveern!

Maleveerdier beregnet jf. EN 61029.
De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc: Te
szlifierko-ostrzatki stotowe, oznaczone typem i
numerem seryjnym *1), spetniajg wszystkie
obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 4

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki przeznaczone sg do szlifowania
obwodowego metali na sucho - do szlifowania
dorywczego w suchych pomieszczeniach.
Obrabiany element prowadzony jest recznie.

Szlifierka tasmowa (BS 175) nadaje sig poza tym do
szlifowania papierem sciernym metali i drewna na
sucho.

Szlifierka do szlifowania na sucho/mokro (TNS 175)
nadaje sie rowniez do ostrzenia nozy, dtut,
przecinakow, nozyc i innych narzgdzi tngcych oraz
do obrébki na mokro matych elementéw
metalowych na kamieniu szlifierskim.

Urzadzenia nie nadajg sie do szlifowania
aluminium, magnezu oraz innych materiatéw, ktére
moga prowadzi¢ do zagrozen powstatych w wyniku
zaproszenia ognia lub wybuchu.

Nie nadaja sie do polerowania.

Do szlifowania nie nadaja sie materiaty, ktére moga
powodowac zagrozenia poprzez emisje pytu
szkodliwego dla zdrowia.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych
przepisow zapobiegania wypadkom oraz
zatgczonych wskazéwek bezpieczenstwa.

3. Ogolne wskazowki
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy
zapoznac sie z instrukcjg obstugi.
OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢
wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Zaniedbania w przestrzeganiu
wskazowek bezpieczenistwa i instrukcji moga
spowodowac porazenie prgdem elektrycznym,
poZar i ciezkie obrazenia ciafa.
Wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowaé na przysztosc.
Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy uwaznie
przeczyta¢ wszystkie zataczone wskazowki
bezpieczenstwa oraz instrukcje obstugi. Nalezy
zachowac wszystkie zataczone dokumenty i
udostepnia¢ urzadzenie wytacznie wraz z tg
dokumentacja.
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4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

Tarcza szlifierska musi pasowac¢ do urzadzenia.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnej Srednicy jak
réwniez grubosci tarczy szlifierskiej. Srednica
otworu musi bez luzu pasowac do kotnierza
ustalajgcego. Nie wolno stosowaé zadnych
przystawek, ani elementéw redukcyjnych.

Nie wolno nawiercaé tarcz szlifierskich.
Nie wolno nacinac tarcz szlifierskich.

Tarcze szlifierskie musza by¢ prawidtowo
zamontowane i obracac sie swobodnie.

Nie wolno stosowaé uszkodzonych bijacych
wzglednie wibrujgcych tarcz szlifierskich.

Do mocowania tarcz szlifierskich wolno stosowac
tylko dostarczone kotnierze. Wktadki pomigdzy
kotnierzem i $ciernicag musza sktadac sie z
substanciji elastycznych np. migkkiej tektury itp.
Tarcze szlifierskie nalezy chronié¢ przed przebiciem,
uderzeniem i smarem.

Arkusze szlifierskie muszg by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

Nie wolno chwyta¢ za obracajgcag sig tarcze
szlifierska.

Nalezy pracowaé wytgcznie z zamontowang
pokrywa ostony (1) oraz ostong tasmy szlifierskiej
(16).

Do szlifowania obraca¢ ochrong oczu (9) w dét.

Szlifowa¢ na obwodzie tarczy szlifierskiej - nie na
boku tarczy szlifierskiej.

Nie wolno hamowaé tarcz szlifierskich poprzez
boczne dociskanie.

Obrabiany element musi by¢ co najmniej tak duzy
wzglednie tak maty, aby mozna byto go bezpiecznie
trzymac¢ obiema rekami.

Urzadzenia uzywac wytgcznie, gdy tarcze
szlifierskie sa zamontowane, aby ograniczy¢ ryzyko
dotknigcia wirujgcego wrzeciona.

Przy dtugotrwatej pracy na powierzchni moga
powstawaé wysokie temperatury.

Zawsze nalezy stosowac okulary ochronne,
ochrone stuchu oraz rekawice ochronne.

Nalezy stosowac réwniez inne osobiste
wyposazenie zabezpieczajace, jak np.
odpowiednie ubranie ochronne. Zapewni¢, aby
iskry powstajgce podczas pracy z urzgdzeniem nie
stanowity bezposredniego zagrozenia dla osob i nie
spowodowaty zapalenia sig tatwopalnych
substancji. Zagrozone obszary nalezy chronic¢
trudnopalnymi ostonami. W strefach zagrozonych
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pozarem nalezy przechowywaé odpowiednie
srodki gasnicze.

Przy szlifowaniu element obrabiany moze sta¢ sie
goracy.

Nie dopuscic¢ do zetknigcia sie z wodg
elektrycznych czesci urzadzenia oraz osob
znajdujacych sie w obszarze roboczym.

W przypadku zablokowania materiatu $ciernego
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie, odczekaé, az
silnik sie zatrzyma i wyciggnac wtyczke z gniazda.
Poszuka¢ przyczyny zablokowania i usungc ja.
Urzadzenie i elementy zabezpieczajgce nalezy
regularnie czyscic, konserwowadé i sprawdzacé.
Regularnie czysci¢ wewnetrzng strong obudowy
tarcz i tasm szlifierskich. Tarcze i tasmy szlifierskie
muszg sie swobodnie obraca¢ w obudowie.

Gdy urzadzenie nie jest uzywane oraz przed
przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z
jego ustawianiem, przezbrojeniem, konserwacja
lub naprawa nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

Regularnie kontrolowaé przewdd zasilania
urzadzenia i — w razie stwierdzenia jego
uszkodzenia — oddac do naprawy
wykwalifikowanemu fachowcowi.

W regularnych odstepach czasu nalezy
kontrolowac przewody przedtuzajgce i wymienia¢
je w przypadku, gdy sg uszkodzone.

Sprawdzi¢ urzadzenie pod wzgledem
ewentualnych uszkodzen: przed dalszym uzyciem
urzgdzenia nalezy starannie sprawdzic urzadzenia
zabezpieczajgce lub elementy lekko uszkodzone
pod wzgledem ich prawidtowego i zgodnego z
przepisami dziatania. Nalezy sprawdzi¢, czy
elementy ruchome funkcjonujg prawidtowo i nie
zakleszczajg sig, lub czy elementy sg uszkodzone.
Wszystkie czesci muszg by¢ wtasciwie
zamontowane i spetnia¢ wszelkie warunki
gwarantujgce prawidtowg eksploatacje urzadzenia.
Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajagce i
elementy nalezy odda¢ do fachowej naprawy lub
wymiany w autoryzowanym i wyspecjalizowanym
warsztacie.

Redukcja zapylenia

Czasteczki uwalniajgce sie podczas uzywania

urzadzenia moga zawierac substancje
wywotujace raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnos$¢ rozrodcza. Sposrdd tych substanciji
mozna wymienic otow (farby zawierajgce otow), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
$rodki ochronne do drewna), niektore gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Nalezy wyeliminowaé¢ mozliwos¢ przedostania sie
czgsteczek pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji nalezy zapewnic dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
$rodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,

ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate

czgsteczki.

Przestrzegaé wytycznych dotyczacych

obrabianego materiatu, personelu, rodzaju obrobki

i miejsca uzytkowania urzadzenia (np. przepisy

BHP, sposdb utylizacji).

Szkodliwe czastki nalezy eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i unika¢ odktadania sig ich w

otoczeniu.

Podczas specyficznego rodzaju prac nalezy

uzywac odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat 9.)

Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czasteczek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do

otoczenia.

Nalezy stosowa¢ odpowiednig instalacje

wyciggowa do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia ze strony pytu

nalezy:

- uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza,

- zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
zapewnic czystosc dzieki wyciggowi powietrza,
zamiatanie lub nadmuch powoduje wzbijanie
pytu,

- odziez ochronng nalezy odkurzac lub prac; nie
przedmuchiwag, nie trzepac, nie czysci¢
szczotkg.

5. Przeglad

Patrz strona 2 i strona 3.
1 Pokrywa ostony

2 Nakretka mocujaca

3 Kotnierz mocujacy

4 Tarcza szlifierska

5 Kotnierz ustalajacy

6 Krdciec do odsysania pytu

7 Ostona

8 Podpora obrabianego elementu

9 Ochrona oczu

10 Wyrzutnik iskier

11 Przycisk Wt./Wyt.

12 Dzwignia (wymiana tasmy szlifierskiej)*

13 Sruby do mocowania ostony tasmy szlifierskiej*

14 Pokretto regulacji biegu tasmy*

15 Strzatka (kierunek biegu tasmy szlifierskiej)*

16 Ostona tasmy szlifierskiej*

17 Sruby do mocowania zbiornika na wode*

18 Zbiornik na wodeg*

19 Korek gumowy*

* w zaleznos$ci od wyposazenia/nie objgte

zakresem dostawy

6. Uruchomienie

6.1 Zasilanie sieciowe

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzic, czy podane na tabliczce napigcie
sieciowe i czestotliwosc¢ sieciowa zgodne sg z
napigciem sieciowym w miejscu pracy .



Urzgdzenie odpowiada klasie ochrony | i dlatego
moze by¢ podtgczane tylko do prawidtowo
uziemionych gniazd.

DSD 200, DSD 250 (wersja na prad tréjfazowy):

Zwro6cic¢ uwage na prawidtowy kierunek obrotu tarcz
szlifierskich (prawidtowy kierunek obrotu
zaznaczony jest przez strzatki na ostonach
bocznych). Jesli tarcza szlifierska bedzie obracac
sie w niewtasciwym kierunku: wyciggna¢ wtyczke z
gniazda. Wtyczka ma dwa bolce fazowe na
obrotowym cokole (przetgcznik fazowy nawrotny).
Za pomoca Srubokreta ptaskiego obradci¢ cokat.

6.2 Montaz podpory obrabianego elementu

Zamontowaé podpore obrabianego elementu (8), jak
pokazano na rysunkach A, strona 2.

6.3 Montaz wyrzutnika iskier i ochrony oczu

Zamontowaé wyrzutnik iskier (10) oraz ochrong oczu
(9), jak pokazano na rysunkach B, strona 2.

6.4 Bezpieczne posadawianie maszyny
Ustawic urzgdzenie na stabilnym stole roboczym.
Nalezy zwrdci¢ uwage na bezpieczne
umiejscowienie urzadzenia.

Urzadzenie mozna réwniez przykreci¢ na state
(8ruby nie sg objete zakresem dostawy). W tym celu
przykrecic sruby mocujgce przez otwory w ndzkach
gumowych.

W przypadku uzywania urzgdzenia na stojakach lub
konsolach sciennych (patrz rozdziat Akcesoria):
urzgdzenie przykrecic na state.

6.5 Krociec do odsysania pytu (w zaleznosci
od wyposazenia)

Jesli urzadzenie wyposazone jest w krociec do
odsysania pytu (6), nalezy podtgczy¢ urzadzenie
odsysajgce nadajgce sig do zastosowania ze
szlifierkg dwutarczowa. Srednica wewnetrzna
krééca do odsysania pytu: 35 mm. Przed
wigczeniem nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie
odsysajgce jest podtgczone i prawidtowo
uzytkowane.

6.6 Przebieg probny

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzic¢ tarcze
szlifierskie.

Przebieg prébny

Przed pierwszym uzyciem trzeba wykonaé
trwajgcy ok. 5 min. przebieg prébny bez obcigzenia.
W tym czasie nikt nie moze przebywaé w strefie
zagrozenia.

7. Uzytkowanie

7.1 Ustawianie podpory obrabianego
elementu

Podpore obrabianego elementu (8) nalezy ustawia¢

czesto, aby zrbwnowazy¢ zuzycie tarcz szlifierskich

4).

Odlegtos$¢ pomiedzy podporg obrabianego

elementu a materiatem $ciernym powinna by¢
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mozliwie jak najmniejsza i w zadnym wypadku nie
moze przekracza¢ 2 mm (patrz rysunek, strona 2).
Jesli tarcza szlifierska jest tak bardzo zuzyta, ze
najwigksza dopuszczalna odlegtos¢ 2 mm nie moze
by¢ zachowana, trzeba wymienic tarcze szlifierska.

7.2 Ustawianie wyrzutnika iskier

Nalezy czesto ustawiaé wyrzutnik iskier (10), aby
zréwnowazy¢ zuzycie tarcz szlifierskich (4).

Odkrecic 2 sruby wyrzutnika iskier i przesungé
wyrzutnik.

Odlegtos¢ pomiedzy wyrzutnikiem iskier a tarczg
szlifierskg powinna by¢ mozliwie jak najmniejszaiw
zadnym wypadku nie moze przekraczaé¢ 2 mm
(patrz rysunek, strona 2).

Jesli tarcza szlifierska jest tak bardzo zuzyta, ze
najwieksza dopuszczalna odlegtos¢ 2 mm nie moze
byc¢ zachowana, trzeba wymienic tarcze szlifierska.

7.3 Wigczanie i wytgczanie

Nacisng¢ wigcznik (11) (patrz rysunki D, strona 2).
I = wilgczanie

0 = wylgczanie

DS 125, DS 150: Nalezy unika¢ niezamierzonego
uruchomienia: urzgdzenie nalezy zawsze
wytgczad, gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda
lub w przypadku przerwy w doptywie pradu.

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem
(brak w DS 125, DS 150): Gdy po przerwie w
zasilaniu ponownie pojawi sie napiecie w sieci
elektrycznej, ze wzgledow bezpieczenstwa
wigczone urzgdzenie nie uruchomi sie
samoczynnie. Urzadzenie nalezy wytaczyc i
ponownie wigczy¢.

7.4 Szlifowanie na sucho, szlifowanie
tasmowe

- Stang¢ przed szlifierka.

- Obrabiany element przytrzymac pewnie
obydwiema rekami, potozy¢ na podpory
obrabianych elementow (8) i lekko dociskac do
tarczy do szlifowania na sucho / tasmy
szlifierskiej. W celu uzyskania optymalnego
wyniku szlifowania lekko przesuwac obrabiany
element w jedng i drugg strong; dzieki temu
réwniez materiat $cierny rwnomiernie sie
zuzywa.

7.5 Szlifowanie na mokro (tylko TNS 175)

Tarcz do szlifowania na mokro uzywaé
wytacznie z wodg ze zbiornika (18). Tarczado

szlifowania na mokro powinna by¢ w ok. 1/3

zanurzona w wodzie. Za wysoki lub za niski poziom

wody moze mie¢ negatywny wptyw na wynik
szlifowania.

- Stang¢ z lewej strony szlifierki przed tarczg do
szlifowania na mokro.

- Mocno trzymac obrabiany element obydwiema
rekami i opuscic na tarcze do szlifowania na
mokro. Obrabiany element mozna réwniez oprze¢
na zbiorniku na wode (18), a nastgpnie opusci¢ na
tarcze do szlifowania na mokro.
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7.6 Ustawianie biegu tasmy (tylko BS 175)
Wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Obraca¢
recznie tasme szlifierska. Za pomoca

przycisku obrotowego (14) ustawi¢ w taki sposéb

tasme szlifierskg, aby byta ustawiona centrycznie
na rolce.

8. Konserwacja, czyszczenie

Urzadzenie i elementy zabezpieczajgce nalezy
regularnie czyscic, konserwowag i sprawdzac.
Regularnie czysci¢ wewnetrzng strone obudowy
tarcz i tasm szlifierskich. Tarcze i tasmy szlifierskie
muszg sie swobodnie obracac¢ w obudowie.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac

zwigzanych z ustawianiem, czyszczeniem,
konserwacja lub naprawg urzgdzenia nalezy
wyciggna¢ wtyczke z gniazda.

8.1 Wymiana tarcz szlifierskich

Nalezy stosowac tylko oryginalne tarcze
szlifierskie firmy Metabo.

Podana na tarczy szlifierskiej dopuszczalna

predkosc¢ obrotowa musi by¢ réowna lub
wigksza, niz najwyzsza predkosc obrotowa na
biegu jatowym podana na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

Sprawdzanie tarczy szlifierskiej:

Zawiesi¢ tarcze szlifierskg na nici. Lekko
uderzy¢ kawatkiem twardego drewna.
Nieuszkodzone tarcze szlifierskie wydajg czysty
dzwigk. Brzgczacy, matowy lub gluchy dzwigk
oznacza, ze tarcza szlifierska jest uszkodzona.

Uszkodzonych tarcz szlifierskich nie wolno

uzywag.

Przebieg prébny

Po wymianie tarczy szlifierskiej trzeba
wykonac trwajacy ok. 5 min. przebieg probny bez
obcigzenia. W tym czasie nikt nie moze przebywacé
w strefie zagrozenia.

Tarcza do szlifowania na sucho:

- Odkreci¢ sruby pokrywy ostony (1), nastepnie
pokrywe ostony (1) obroci¢ i zdja¢ (zamknigcie
bagnetowe).

- Przytrzymac tarcze szlifierska (4) w pokazany
sposob. Uwaga, niebezpieczenstwo zranienia!
Nalezy nosic rekawice ochronne!

- Odkreci¢ nakretke mocujaca (2) za pomoca
klucza widetkowego.
Uwaga! Gwint lewoskretny po lewej stronie
urzadzenia, tzn. w celu odkrecenia nakretki
mocujacej (2) z lewej strony nalezy kreci¢ zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazowek zegara!

- Zdjac kotnierz mocujacy (3) i tarcze szlifierska (4).

- Przymocowac¢ nowa tarcze szlifierskg (4) w
odwrotnej kolejnosci.

- Ponownie zamocowac pokrywe ostony (1).
Dokrecic¢ $ruby.

- Ustawi¢ wyrzutnik iskier (10) i podpore
obrabianego elementu (8) zgodnie z opisem w
rozdziale 7.2 oraz 7.1.

Wymiana tarczy do szlifowania na mokro(tylko

TNS 175):

- Oprézni¢ zbiornik na wode (18): przytrzymac
pojemnik pod zbiornikiem na wode i wyciagnac
korek gumowy (19). Z powrotem wiozy¢ korek
gumowy.

- Dostatecznie poluzowac¢ 3 sruby (17) i wyja¢ do
dotu zbiornik na wode.

- Jedna reka przytrzymac tarcze szlifierskg (4).
Uwaga, niebezpieczenstwo zranienia! Nalezy
nosi¢ rekawice ochronne!

- Odkrecic nakretke mocujgcg za pomoca klucza
widetkowego. (W celu odkrecenia obracac
nakretke mocujaca w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara).

- Zdjac kotnierz mocujacy i tarcze szlifierska (4).

- Przymocowaé nowa tarcze szlifierskg (4) w
odwrotnej kolejnosci.

- Ponownie zamontowa¢ zbiornik na wode (18).
Dokreci¢ sruby (17). Napetni¢ zbiornik
odpowiednig iloscig wody (patrz rozdziat 7.5)

8.2 Wymiana tasmy szlifierskiej (tylko

BS 175)
Zdjg¢ boczng ostong tarczy szlifierskiej (16):
poluzowac obie sruby (13), nastepnie ostone tarczy
szlifierskiej (16) przesuna¢ (zamkniecie
bagnetowe) i zdjgc.
Odchyli¢ dzwignie (12) do oporu. Powoduje to
poluzowanie tasmy i pozwala na zdjgcie jej z rolek.

Zatozy¢ nowa tasme szlifierskg na rolki w taki
sposob, aby kierunek jej biegu (strzatki na
wewnetrznej stronie tasmy szlifierskiej) byt zgodny
ze strzatkg (15) na bocznej ostonie tasmy
szlifierskiej (16).

Ustawi¢ dzwignie (12) w pozycji wyjsciowej, dzigki
temu tasma szlifierska zostanie naprezona.



Nasadzi¢ boczne ostony tasmy szlifierskiej (16) na
obie sruby (13) i przesung¢ (zamkniecie
bagnetowe). Dociggna¢ obie $ruby.

Wyregulowa¢ bieg tasmy (patrz rozdziat 7.6).
Tasmy szlifierskie patrz rozdziat 9. (Akcesoria).

8.3 Zbiornik na wode (tylko TNS 175)
Regularnie zmienia¢ wode w zbiornik (18). W tym
celu przytrzymaé pojemnik pod zbiornikiem na
wode i wyciagna¢ korek gumowy (19).

W celu oczyszczenia zdemontowacé zbiornik na
wode zgodnie z opisem w rozdziale 8.1. Wyczyscic¢
wewnatrz wodg i szczotka (nie uzywacé szczotek
metalowych).

9. Akcesoria

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Potrzebne akcesoria mozna nabyc¢ w sklepie
specjalistycznym.

Aby umozliwi¢ wybor wiasciwych akcesoriow
nalezy poda¢ sprzedawcy doktadny typ swojego
urzadzenia.

A Tarcze szlifierskie............. nr zamoéw.:
D=125 mm:
36P: . 0900025181
B0 N: i 0900025190
D= 150 mm:
B6P:ie e 6.30632
(10 I 6.30633
D=175 mm:
B6P: s 6.30657
(31011 6.30656
D=200 mm:
B6P: s 6.30784
(G101 6.30785
D=250 mm:
B6P: s 6.30636
B0 N: e 6.30637
Tarcza do szlifowania na mokro
D=200 mm:....ccccccuveeennns 0900025653
B Stojak
NrFZamoOW. . ..eveeeeeeeeeirereeennn. 6.23867
C Konsola $cienna
NrZamoOW.: ....oeeeeeeeveveeeeeeennn, 6.23862
D Tasmy szlifierskie
3XP40 .o, 0900025777
3xP60 ... ...0900025688
3xP80... ...0900025696
3xP100. ..0900025785
3xP120. 0900025700
3xP180. 0900025807
3xP240. ...0900025823
3xP400.....cccoieeiiennn, 0900025840

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtowny.

10. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢é
wykonywane wytagcznie przez wykwalifikowanych
elektrykow!
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W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

11. Ochrona srodowiska

Opakowania narzedzi Metabo nadajg sie w 100%
do recyklingu.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawierajg wiele
cennych surowcow i tworzyw sztucznych, ktére
mozna poddaé procesowi recyklingu.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg
europejska 2002/96/WE dotyczaca zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
stosowaniem zgodnym z prawem panstwowym
zuzyte elektronarzedzia muszg byc¢ zbierane
osobno i podawane odzyskowi surowcow wtornych
zgodnemu z przepisami 0 ochronie srodowiska.

12. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 4.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian

konstrukcyjnych.

Dmax =maksymalna srednica tarczy szlifierskiej

D N,max =maksymalna srednica tarczy do
szlifowania na mokro

d =$rednica otworu tarczy szlifierskiej

dn =$rednica otworu tarczy do szlifowania na
mokro

B =grubosc¢ tarczy szlifierskiej

A =tasma szlifierska (dtugosc¢ x szerokosc)

Ng =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

P4 =nominalny pobor mocy

Ps =moc wyjsciowa

Mk =moment krytyczny

m =cigzar

Typowe mierzone poziomy emisji hatasu,
skorygowane charakterystykg czestotliwosciowag A:
Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Loal =poziom emisji ci$nienia akustycznego
Kp' = Nieoznaczonos$¢ (poziom hatasu)

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos¢ 80 dB(A).

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 61029.
Wyszczegdlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).
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EAAHNIKA

NpwTtdTUTES 08N YiEC XP1IONCS

1. AfAwon MoToTNTAG

AnAwvoupe pe 18ia eubuvn: Autoi ot Suthol
AELQVTNPEG, TIOU AVAYVWAPLCOVTAL LECW TUTIOU Kal
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral o€ OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal TwV
npotunwyv *3). Texvika €yypada oTo *4) - BAEME
oeAida 4.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

O Tpox01 eivat kataAAnAol yia Enpr) epyacia
TPOXIOHATOG HETAAAWY OTNV TIEPLDEPELA Kall
XPNOYOTIOLOUVTAL HOVO OE GTEYVOUG XWPOUG Yia
TeploTaclakod Tpoxiopa. To enegepyalopevo
KOMMATL 0dnyeital Ye To XEpL.

O tawioAelavtnpag (BS 175) eival erurnAgov
KATAAANA0Q yla Tnv &npn Aeiavon pe yuaAdxapto
METAAAWV KAl UAIKWV UE Bdon To EVAO.

O 1tpox06g Enprig/uypng Aeiavong (TNS 175) eivat
ETIUMAEOV KATAAANAOG Yla TPOXIONA HAX APV,
OKAPTIEAWV, KAAEULWV, WAASLWV Kal AAAWV
epyaAeiwv kommg KabBwg yla Tnv enegepyaoia
MKPWV HETAAAIKWYV ETIEEEPYAOUEVWV KOMUATIWV
OTNV aKovoTETPa VYPNG Agiavong.

Ta epyaAeia dev evdeikvuvTal yla T0 TPOXIONA
a)\ouplwou payvnaiou 1] AAAwV UAIKWYV, TTou Ba
MTtopovoay va odnynoouv oe Kivéuvo )\oyw
PwTIAg 1 EkPNENG.

Aev gvéeikvuvtal yia otiABwon.

Aev gvdeikvuvTal yla T0 TPOXIONA UAIKWY, TIou Ba
Hropovoav va 0dnyroouv oe Kivéuvo )\oyu)
emkivéuvng yla v uyeia okovng.

Ma InEG TIou EVEEXETAL VA TIPOKUYOUV ATTO TN N
eVOEdELYEVN XPNION TOU EPYAAEIOU TNV
ATTOKAELOTIKN €UBUVN PEPEL O XPNOTNG.

©a npénel va AndBouv unoyn ot yevika
aVayVWPLOUEVOL KAVOVIoUOi TIPOANYING
ATUXNHATWY KABWG Kal Ol CUVNIUEVES UTTOSEIEEIG
aodaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

NPOEIAONOIHZH - MNa t peiwon tou
KIvOUVOU TPAUMATIONOU SlaBAacTe TIg
odnyieg Aettoupyiag.
MPOEIAONOIHZH AlaBdaocTte OAeg TIg
umodeigelg acpaleiag Kat 6Aeg Tig
odnyieg. Hun mpnon twv r[apaKaTw vrtodeifewv
aopaleiag kai Twv oénytwv UTTOPEL va MPOKAAETEL
n}\sKTpon)\n&a rupkay!td kavrj oopapoug
TPQUUATIOUOUG.
durayete 6Aeg TIG UTIOSEIEEIG aodaleiag Kat
TIG 081Yieq yia HEAAOVTIKN XpP1ioN.
MpLv TN XPriomn Tou NAEKTPIKOU EpYaAeiovu
SlaBdaoTe pe POCoXT) OAEG TIG CUVNUMEVES
urodeifelg aopaAeiag kat Tig 0dnyieg xprong.

QuAdETe OAa Ta cuvnuuEva £yypada Kat
napaxwpncrs oe a)\)\ouq TO NAEKTPIKO EpYaAEio
oag povo padi pe autda Ta eyypada.

4. Ed1kéQ umtodei&elg
acpaleiag

MPOoEETE yia ™ SIKN 6ag MPooTacia
KOBWG KaL yla TV pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 00G EPYAAEiov exeiva Ta
OTEIa TOU KELUEVOU, TIOU

Xapaktnpifovral ue auto To oUPBoAo!

O 6iokog TpOXIoHATOG TPETEL VA TAPLACEL OTO
epyaAeio. MPoogETe TN PEYIOTN SIAUETPO TWV
SioKWV TPOXIOMATOG KABWG Kal TO TIAX0G TWV
Siokwv tpoyioparog. H siduetpog Tng omnig
TIPETIEL Va Tapladel Xwpiq t¢oyo otn dAavT(a
urtodoxr|G. Mn xpnoomomoeTe Kavévav
TIPOCAPUOYEA 1) GUOTOAN.

Mnv Tpunmoete Toug Siokoug TPOoXioHATOG.
Mn xturroete Toug Siokoug Tpoxiopatog.

O diokol TpoyxiopaTog TpéTel va gival cwoTta
OUVOPHOAOYNUEVOL KAl VA JTTOpoUV va
TieploTpédovTal eAelBepa.

Aev eTutpéneTal va xpnoiponolouvra
niapapopPwEVoL Siokot TPoXiopHaToG Kabwg Ka
SioKol TpoXioHaTOg TIoU TTAPOUGLA{ouV
KPadaoHoUg.

Na to odifpo Twv diokwv Tpoxionarog
ETUTPETIETAL VA XPNOLLOTIOMNO0UV HOVO OL
ouvnuueveg PAavtleq. OL evOlAUETES OTPWOELS
avdueoa otn GAAvT{a Kat 6To SioKOo TPOXIoUATOG
TIPETIEL VA ATTOTEAOUVTAL ATIO EAAOTIKA UALKA TL.X.
HAAGKO XapTOVL.

MpooTarteveTe TOUG SioKoug TPOXioHaTog amod
KpoUoT), KTUTINUA Kat YPAoo.

O1 diokol Tpoxiopatog TpEMeL va GuAdayovTtal Kat
Va XPNOLOTIOOUVTAL TIPOCEKTIKA, CUUDWVA UE TIG
UTIOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTY).

Mnv anAwvete Ta xépla cag 6Tov
mieploTpedOUEVO SIOKO TPOXIOHATOG.

Na gpydleote HOVO e CUVAPHOAOYNIUEVO
podpuAakTpa (1) Kal KAAUpUA TNG Tawviag
Aeiavong (16).

Na to Tpd)xIopa KateBadete Katw N SdTagn
TPOCTACIAG TWV HATIWV (9).

TpoxiCete otnv TiepLPEPELa TWV SioKWwV
TpoXIoNaTOG, OXL OTNV MAEUPA TWV SioKWV
Tpoxiopatog.

Mn ¢ppevapete Toug Siokoug TpoxiopaTog,
TECOVTAG TOUG OTA TIAQYLA.

To ene&epyalOUevo KOUUATL TIPETIEL VA Eival TO
ALlyOTEPO TOGO HEYAAO 1) TOOO KPS, WOTE Va
uropel va kpatnBei aiyoupa pe ta duo xépla.
Na gpydleoTe HOVO e TOTIOBETNUEVOUG TOUG
Slokoug Tpoyiopatog, ya va replopioete Tov



Kivéuvo Tng emadng He TOV EPLOTPEDOEVO
a&ova.

e naplm'won )\an'oupylaq ya usya)\UTspo
XPOVIKO S1E0TNHA UTTOPEL VA TTAPOUGLACTOVV
UUNAEQ BepoKpaoieq oTny eTidAveLa.

XPNOULOTIOLEITE TIAVTOTE TIPOOTATEUTIKA
yua)\ld, WTOOOTIOEG KAL TIPOOTATEUTIKA

YAvTIa. XPnOIHOTIOLEITE ETONG KAt AAAOUG
QATOHIKOUG EEOTIAIOHOUG TIPOCTAOIAG, OTIWG Yia
Tapadelypa KatdAAnAn evéupacia mpootaciog.
PpovTioTE WOTE OLOTIVONPEG TTOV SMutoupyovVTaAL
KATA TN XP1i0n VA NV TPOKAAETOUV Kavéva
Kivéuvo, va unv TIETUXOUV TL.X. TO XP1|0TN 1 GAAA
atopa 1) va avapAegouv eupAekteg ovaieg. Ot
ETIKIVOUVEG TIEPLOXEG TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL
He KaAvppata Tov dev avadAgyovtal eukoAa. Na
€XETE TIAVTOTE ETOLWO OTIQ ETIKIVOUVEG TIEPLOXES
£Va KAOTAAANAO TIUPOCGPBEDTIKO UEDO.

Katd 1o tpoxiopa propei to eneepyalopevo
KOMMATL va Beppavoei apa oA.

Kpatdte 1o vepo Hakpld amd Ta NAEKTPIKA LEPN
TOU epYaAeiou Kat ard Ta Atoua oTnV TEPLOXT
gpyaoiag.

e naplm'won wag spn}\omq TOU UAIKOU )\elavonq
QTEVEPYOTIONOTE AUECWS TO EPYAAEID, aPrioTE
TOV KLVNTNHPa va akivntoromesi kat tpafn&te ano
Vv Tpida To ¢Ig cuVdeoNg 0To SiKTUO.
AvalntnoTte TNV attia Kat arnoKataoTNoTE TNV
EMUTIAOKT.

KabapiCete, ouvinpeite kat EAEYXETE TO EpYaAeio
KQL TIG TIPOOTATEUTIKEG SIATAEELS TAKTIKA.
KaBapilete TakTiKA and péca t1o nsplB)\nua Twv
Siokwv Tpoxiopatog kat Tng tawviag Asiavong. Ot
Siokol Tpoxiopartog kat n Tawvia Aeiavong mpemnet
va UropouV va TEpLoTPEPOVTAL TTAVTOTE
eAevBepa oTO TIEPIBANUA.

e nspmrwon un xpnonq TIpLV aTto KAbe pUOlJlO’r],
HETATPOTIN, CUVTINPENOT KAl ETILOKELT) TPABATE amo
v npida 1o Pig cuVEEONG OTO SIKTUO.

EA&yxete TaKTIKA TO KAAWSI0 OUVSEDTG TOU
gpyaAeiov kat avabéoTte oe Tepintwon {nudg tnv
AVTIKATACTAOT) TOU O€ €VAV QVAYVWPLOUEVO
NAEKTPOAOYO.

E)\eyxsra Ta KaAwdla sneKmor]q (una}\avreieq)
TOKTIKA Kal avTIKOBLoTATE Ta, 6TAV £XOUV {nuid.

EAg&yEte 1O epyaleio yia Tuxov {nuieg: Mpwv v
TIEPALTEPW XPT|OT TOU EPYAAEIOU TIPETEL VA
eAeyxOei n ayoyn kat n evoedetypevn Aettoupyia
TWV SlATAEEWY TIPOOTAGIAG KAl TWV EEAPTNHATWY
TI0U napouota(ouv TUXOV s)\dcppaq CNUIES.
EAEyETe, Qv Ta KIVOUHEVA HEPN AELTOUPYOUV
agoya Kat 6€ HayKwvouy, 1 eav OpIoHEVA HEPN
napoucla(ouv TUXOV {nuIEG. ‘'OAa Ta PEPT TIPETIEL
Va eival cwoTd GUVAPLOAOYTHEVA KaL VA TIANPOUV
OAeq TIG TIpoUTIOBETELG, Yia TNV e§acdAAlon TnNg
agoyng Aettoupyiag Tou gpyaieiou. OL SlaTAagelg
TIPOOTACIOG KAL TA LEPN TOU EPYAAEiOU TIOU
Tapouactdlouv {NULEG TIPETIEL VA ETIIOKEVACTOUV 1)
va avTikatactafouv cwaoTd and eva
AVAYVWPLOUEVO EOIKO GUVEPYEIO.

EAAHNIKA el

Meiwon emiBdapuvong aroé okovn:

Zwpartidia, Ta omoia dnuoupyouvtal Katd
TNV EPYAoia e TO TIapov epyaAeio,

EVOEXETAL VA TIEPIEXOUV OUTIEG, OL OTIOIEG UTTOPEI

va TPoEEVI|ooUV KapKivo, AAAEPYIKEQ

avTIOpACELg, VOOTIHATA TOU OVATTVEUCTIKOU

OUCTNMATOG, YEVETIKEG AVWHAAIES 1) AAAEQ

BAGBeg ™ng avamnapaywyng. Oplopeva

TapadeiyaTa auTwV TWV oUclwV gival Ta e§Ng:

MoAuB&og (oe poAuBdovxa emiypiouata), OPUKTT

oKOVN (ard dopiKoug AiBoug, cKupOSeua Kat Tal

TapdpoLa), MPOCOETES OUTIES yla TNV

enegepyaoia EuAeiag (XPWHIKO, HEoa TIpOaTasiag

EUAeiag), oplopéva eibn EuAeiag (6mwg okovn

5puog N 0&lAg), HETAAAD, apiavTog.

O kivduvog eEaptatal armd tn SiapKela, oTnv oroia

0 XPrjoTNng 1) atoua mou Ppiockovral Kovtd

eKTiBevTal otnVv emPBapuvon.

Autd Ta cwpartidla Sev TpETeL va pOAcouv oTo

OWHa.

Ma va pewwdein emPapuvon and auteg TIG OUsieG:

DpovTioTe yla KAAO AEPIOUO TOU XWPOU EPYATIag

Kal Gopdte KATAAANAO EOTIALONO TIPOCTACIAG

OTIWG HAOKEG TIPOOTACIAG TNG AVATIVONG, OLOTIOIES

UTTOpPOoUV Va GIATPAPOUV UIKPOOTKOTIIKA HIKPA

owparidla.

Tnpeite TG 06nyieg TIOU LOXVOUV YIa TO UAIKO, TO

TIPOCWTIIKO, TNV £PapHOYN KAl To onueio xpriong

0ag (T.X. SlaTagels mpooTasiag g epyaciag,

anoppupn).

2UAAEETE T CWHATISIA TIOU TIPOKUTITOUV OTO

oneio g dnuioupyiag Toug, anodUyETE TIG

OUCOWPEVCELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouporoleite KATAAANAO yla ESIKEG EpyATiES

PO0BeTO EEOTMALIONO (BAETIE 0TO KEPAAQLO 9.)

‘ETol $OAvouv Atyotepa ocwpatidla aveEEAeyKTa

0oTO TIEPIBAAAOV.

Xpnoupotoleite €va KATAAANAO cUoTNA

avappoédnong okévng.

MelwwoTte TV emPdpuvon and tn okdVN e TOUG

€Eng TpoToug:

- XPNOLLOTIOWVTAG Hia £yKaTaoTaon
avappodnong Kavr pia cuokeur) kabaplopov
TOU aépaq,

- aepidovtag KaAd To XWPOo epyaciag Kat
SlatnpwvTag Tov Kabapd avappodwvTag Toug
purtoug. To okouTtiopa 1y To §epuonua
OTPOPLAILEL TN OKOV.

- Avappoddre ) TAEVeTE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eeduodre,

5. Emokomnon

BAéne oeAiba 2 kal oeAida 3.
1 MpoduAaktrpag
Na&ydasdt cvodryEng
DAGvTa cuodLyEng
Aiokog Tpoxiopatog
DAGvTla urtodoxng
2 TOMI0 avappodnong TG okévng
MpoduAakmmpag
Baon evarnodeong tou emegepyalopevou
KOMMATLOU
MNpooTtacia patiwv

[(e] oONO TR~ WN
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10 Amnotporeag omvenpwv

11 Awkdring ON/OFF

12 MoxAdg (aAAayn Tng Tawviag Asiavong) *

13 Bideg yia ) oTePEWON TOU KAAUMUATOS TNG
Tawiag Agiavong *

14 MeploTpodikd KOUTIE Yia T pUBLLON TNG Kivnong
m™mg Tawiag *

15 BéAog (dpopa kivnong Tng tawiag Aeiavong) *

16 KdAuppa g Tawiag Aciavong *

17 Bideq yia mn otepéwon Tou Soxeiou vepou *

18 Aoxeio vepou *

19 AaoTix€vio wpa *

* AvaAoya tou eEOTTALOMOU/Se cuuTtepAapBAvVETAL

oTa VAIKA TTapadoong

6. Ofon oe AetToupyia

6.1 ZUvdeon oTo SikTUO TOV PEVHATOG

Mptv T 6€on o€ Aettoupyia EAEYETE, eav N

TAOT KALT) CUXVOTNTATIOU AVapEPOVTALOTNY
Tvakida TUTou TauTi{ovTal JE TA OTOLXEIQ TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

To epyaAeio avTioToLKEL OTNV KATNYOopia
mnpootaciag | kat eTutpenetat yu' autd va ouvoebei
HOVO O€ YEIWUEVES CUUPWVA HIE TOUG
KaVoVIooUG TIPIleG.
DSD 200, DSD 250 (¢k&oon TpiPpacikov
PEVHATOG):
Mpoogkte ™m owoTtn popd neploTpoq>r']q Twv
Siokwv TPOXICHATOG (N oWoTH GOPA TIEPLOTPOPIIG
SideTal pe Ta BEAN TTAVW OTOUG TIAEUPLIKOUG
TIPOPUATKTIPEG). 2€ TEPIMTWOT) oV 0 SioKoG
poxlogcn’og MEePLOTPEPETAL }\aeog TpaPn&te 10
$1g arod Tnv mpida. XTo dig eival TormoBeTnuEVOL
dvo aKpoéaKqu ¢daong mavw oe Ja
TIEPLOTPEPOUEVN BAoN (avacTpodeag paong). Me
€va KatoaBidl armAng EyKOTNG TIEPLOTPEWTE AUTT
™ pBaon.

6.2 ZuvapuoAoynon tng Baong
evanobeong Tov ene&epyaloevou
KOUMATION

ZuvapHOAOYNOTE TN BAon evanodeong Tou
sneEspya(ousvou KOMHATIOU (8), 6Twg daiveTal oTIS
elkdveg A, oelida 2.

6.3 ZuvappoAOYyNoT TOU ATIOTPOTIE
OTIVONPWYV Kdl TNG TIPOCTACIAG HATIWV

ZUVAPHOAOYROTE TOV ATOTPOTIEN oTIVOT)pwV (10) Kat
TNV POCTACIA TWV HATIWV (9), OTIWS PaiveTal OTIS
elkdveg B, ogAida 2.

6.4 AocdpaAng TomoBETNOM TOU EpyaAleiov

TormoBetoTE TO EPYAAE(O TIAVW O€E Evav oTaBePO
nayko gpyaciag. NMNpoce&Tte TNV achaAr otrpEn
TOu epyaAeiou.

To gpyaleio uropei emiong va BLdwOEel (ot Bideg de
oupnepAapBavovtal oTa VAIkd lapddoong). MNa
TO oKOTIO BowoTe TIG Bideg oTEPEWONG pECA aTId
TIQ TPUTIEG OTA AAOTLXEVIA TIOSIA.

2 € TIEPIMTWAT XPrjong Tavw oe BAaon 1) o€
KOVOOAQ TOixXO0U (BAETe 0TO KEDAAALO
E€aptiuata): Bibwote T0 gpyaAeio.

6.5 ZToOMI0 avappOdpnong TnG oKOvNg
(avaAoya Tov EEOTIAIOUO)
Edv To epyaAeio oag gival eEOTTAIOPEVO e OTOWLO
avappodpnong g okovng (6), TOTE oUVOEDTE [Ia
Slatagn avappodnong KataAAnAn yia didupoug
TPOXOUG. EcwTepIKN| SIAETPOG TOU OTOUIOU
avappoécdnong: 35 mm. Mpv TNV evepyortoinon
Bepawwbeite, 0TI N dlatagn avappoddpnong eivat
OUVSESEUEVN KL XPNOLUOTIOLEITAL CWOTAL.

6.6 AOKIMAOTIKN AElTOUpYyia
Mpwv v TipwTN XPrion eAEYETE TOUG Siokoug
Tpoxiopatog.

onlpucnkn M:u'oupyla

Mptv TNV TIPWTN XPrion TPEMEL va
npaypaTonomeel wa 60KluaorlKn )\snoupyla
Tiepimou 5 Aemtd xwpig poptio. Ze aut TRV
TiepimTwon dev emTpEMNeTal va BpiokeTal KAVeiq
OTNV ETIKIVOUVN TIEPLOXT).

7. Xpnon
7.1 PUOBuon ™mg Baong evanoeacmq TOou
eNeEEPYALOMEVOU KOPHATIOU

PuBpicete tn Baon evanddeong tou
enegepyalOUeEVOU KOPPATIOU (8) ouxvd, yla va
€EOUBETEPWVETE T PBOPA TWV SioKWV
Tpoxiopatogq (4).

H andéotaon avapeoa otn Baon evandbeong Tou
emegepyaldOEVOU KOMUATIOU KAL OTO UALKO
Aeiavong mpérel va givat 600 To Suvatdv Tio
HKPT), AAAQ o€ Kapia TepinmTwon PeyaAuTtepn and
2 mm (BAEme ekdva C, oeAida 2).

‘Otav o diokog Tpoyxiopatog €xet pOapei T6g0
TIOAU, (OTE 1) AMOOoTACT va EEMeEPVA TA 2 mm,
TIPETEL Va avTikataotabei o iokog Tpoxiopatog.

7.2 PUBMION TWV ATIOTPOTIEWV CTIVOPpWV
PuBpileTe TAKTIKA TOUG AMOTPOTIEIG OTIVOpWwV
(10), yla va eE0udETEPWVETE TN PBOPA TWV
Slokwv Tpoxiopartog (4).

AUoTte TIg 2 Bideg TOU ATIOTPOTIEA TWV OTIVOTPWV
KAl LETATOTTIOTE TOV ATOTPOTIEQ TWV OTIVONPWV.

H anootaon avapeoa otov anotponea
omvenpwv Kat oto dioko rpoxlouaroq npsnsn va
glval 600 To SuvaToV TIO WKEN, AAAG oE Kapia
TepimTwon peyaAutepn ard 2 mm (BAETE elkoOvVa
C, ogAida 2).

‘Otav o diokog Tpoyxiopatog €xet pOapei T6o0
TIOAU, (WOTE 1) AnOOoTAaCT va EEMepPvVA Ta 2 mm,
TIPETEL Va avTikataotabei o iokog Tpoxiopatog.

7.3 Evepyomoinon/Anevepyomoinon

Matmote 1o dakortn (11) (BAEme ewkodveg D,
oelida 2).

| Evepyoroinon
0 Arnevepyoroinaon

DS 125, DS 150: ATtopeUy€eTE TO OKOUCLO
Eekivnua: AtevepyoTIoLEiTe TIAVTOTE TO EpYAAEio,
OTAV ATIOMAKPUVETE TO PI§ ard v pida Tou
PEVUATOG 1] OTAV TIAPOUCLACTEL LA SLAKOTIN
pPeVNATOG.



MpooTtacia ané aB€AnTn emavekkivnon
(ekT6g oto DS 125, DS 150): Z¢ miepimTwon
QATOKATACTAONG TNG TAONG META amd ia SLaKoTm
TOU PEVHATOG, Yla AOyoug aodaleiag, dev Eexiva
Eava and HOVo TOU TO EVEPYOTIONUEVO KO
epYaAeio. O€o0Te TO EPYAAELO EKTOG AELTOUPYIOg
Kat §ava og Aettoupyia.

7.4 =npn Aeiavon, xpron TawvioAslavipa

- 2TaBeite urpoaota amnod Tov TpoxO.

- Kpatriote o enegepyaldpevo KOPPATL he Ta 0o
XEPLa 0TAOEPA, AKOUUTNOTE TO EMEEEPYALOUEVO
KOMMATL TIAVW OTLS BAoelg evandbeong Twv
KOUMATIWV (8) Kal TIEOTE TO EAadPPA TAVW OTO
Sioko Enpov tpoxiopatog/ otnyv Tawvia Aeiavong.
MNa évadaviko anoTeAeopa Aeiavong KIvioTe TO
enefepyalopevo KOPUATL EAadpd Epa-SwoE,
emmnAEov 1ol pOeipeTal opoldpopda To UAIKO
Aeiavong.

7.5 Yypo tpoxiopa (novo TNS 175)
TpoxiCete oTo bioko UYPOU TPOXIoUATOG
poévo e vepd oto Soxeio vspou (18). O

SioKog uypoU TpoXiopaTog TIPETEL va BpiokeTal

mepinou katd to 1/3 Bubiopévog oto vepd. Mia

TIOAU UPNAY 1] TIOAU XapnAY) oTABUN Tou vepou

UTIOPEL VA EMNPEATEL APVNTIKA TO ATIOTEAECHA

Agiavong.

- ZTaBeiTE APIOTEPA TTANGIOV TOU TPOXOU,
MIPooTA amd To §ioko Uypou TPOXIoHATOG.

- Kpatnote otabepd 10 enefepyalOevo KOPUATL
Ue Ta SU0 XEPLA KAL OKOUUTOTE TO TIAVW OTO
Sioko uypou Tpoxiopatog. Mmopeite va
otnpi§ete To enegepyalOUEVO KOUWATL ETTIONG
oTIq Babuideg Tou doyeiou Tou vepou (18) kat
HETA VA TO OKOUMTNOETE OTO SiOKO UYPOU
Tpoxiopatog.

7.6 PUBon g kivnong tng Tawiag (Lovo
BS 175)

TpaBn&te 10 PI§ (PEULATOANTTTN) ATO TNV

npi¢a. MNupiote TV Tawia Agiavong pe To
XEpL. Me 1o TeploTpodikd Kouprti (14) pubpiote
NV Tawvia Agiavong €101, WoTE va Kveital
KEVTPAPLIOUEVA OTO POAS NG Tawviag Asiavong.

8. Zuvtnpnon, Kabapiopog

KabapiCete, ouvinpeite Kat EAEYXETE TO EpyaAeio
KQL TIG TIPOOTATEUTIKEG SIATAEELS TAKTIKA.
KaBapilete TakTIKA amo péoa To mepifAnua Twv
Siokwv Tpoxiopatog kat Tng tawviag Asiavong. Ot
Siokol TpoxiopaTog Kat 1 Tawvia Agiavong TpETeL
VQa JITOPOUV VA TIEPLOTPEPOVTAL TTIAVTOTE
eAevBepa oTO TEPIBANHA.

EAAHNIKA el

Mpuv amnd k&be puBuLoN, kabaplouo,
ouvTrpnon 1 emdlopbwon Tpapate To dIg
arnod v Tpida.

8.1 AAAayn Siokou Agiavong

Xpnoluotoleite pOVO yvrioloug Siokoug
Tpoxiopatog Tng Metabo.

O erutpentog aplduodg oTpodwV, IOV

avapepetal Tavw oTo 5ioKo Tpoxiopatog,
TIPEMEL va eival id1og 1} LeyaAUTeEPOG Ao TO
UEYLOTO aplOpod oTpodwv Xwpig dopTio, TTou
avapepeTal oTNV TVaKida 1IoXVog ToU EPYAAEIOU.

‘EAeyx0g Tou diokou Tpoxiopatoq:

Kpepdaote To 6ioKo TPOXIoPATOG O Wa
KAWOTH. XTUTMOTE TOV PE €va KOUUATL OKANPO
EUAo. O agoyol diokol Tpoxiopatog divouv Evav
KaBapo 1x0. Z& TEPITTTWOT) EVOG HETAAALKOU,
AxPwHOU 1} ATOVOU T1X0U 0 Si0KOG TPOXIoHATOG
eival xaAaopEvog.

Mn xpnotuoroleite kavéva XaAaoueEVo 5ioko

TPOXioMATOG.

AoKIpaoTiKn AgtTovpyia

Meta tnv aAAayn tou diokou Aeiavong
TIPETIEL VA TIPAYUATOTIONOEL Al GOKIUAOTIKY
Aettoupyia Tepirou 5 Aertd Xwpig $poprio. 2
QUTN TNV TEPITTTWON SeV ETUTPENETAL Va BpiokeTal
KAVEG oTnV emkivéuvn meploxn.

Aiokog Enpov Tpoxiopartog:

- AUote TiG Bideg Tou popuAakpa (1), oTpéPte
ToV IpoduAakTrpa (1) Kat adpaipéote TOV
(oUvdeon pnaylovetag).

- Kpatrjote otadepd to dioko tpoxioparog (4),
onwg dpaivetal otnv kéva. Npoooxmn,
Kivéuvog Tpavpatiocpov! dopdte
TPOCTATEVTIKA YavTia!

=eBI6WOTE TO ODLYKTNPA (2) LUE TO YEPUAVIKO
KAELSL.

Npocoxn! AploTEPOGTPOGDO OTIEIPWHA CTNV
apLOTEPY) TAEVUPA TOV EPYAAEiov, SnA. yla TO
AUGL0 OTNV apLloTEPY) TTAEUPA TOU EPYAAEioOU,
TMEPLOTPEYTE TO TMA&AdL cuodLyEng (2) pog T
$opd TwV SEIKTWV TOU poAoyLou!

Adaipgote T pAdvT{a ouodplyEng (3) kat To
Sioko tpoyiopatog (4)

2TEPEWOTE VEO SioKOo Tpoxiopatog (4) pe v
avtifetn oelpa.

2tepewaote Eava Tov mpoduAaktrpa (1). Zoifte
otabepa Tiq Bideg.

PuBuiote Tov amotpornéa twv omvorpwv (10)
Kat ™ Baan evanodbeong tou enekepyaiopevou
KOMpaTLOU (8), 6rwg TteplypadeTal oto KeddAalo
7.2ka7.1.
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AAAayn Tou Siockou uypou Tpoxiopatog (Movo
TNS 175):

- Adelaote To doxeio vepoo (1 8): Kpatniote pua
Aekdvn ou)\)\oynq KATW Ao To 60)(510 TOU vEPOU
KOl ATTIOAKPUVETE TO AAOTLXEVIO nwua (19).
Tonoeemors §ava 1o AACTLXEVIO TIWHA.

AVoTe apketd TIg 3 Bideq (17) kat adapéote TO
S0XE€i0 TOU VEPOU TIPOG TA KATW.

Kpatrote otabepd to dioko Tpoxioparog (4) pe
1o éva xépL. Mpoooxn, kKivbuvog
TPAVMATIOHOU! POPATE TIPOCTATEVTIKA
yavta!

ZeBLOWOoTE TO OPLYKTTPA [LE TO YEPUAVIKO KAELS.
(NMato )\ucrlpo Tou Tta&asdiov cuodLyEng
oTPEYTE eVAVTLA 0T POoPA TWV SEIKTWV TOU
poAoyLoU).

Adaipgate TN GAAvVTIa oUodLyEng Kal To Sioko
Tpoxiopatog (4).

2TEPEWOTE VEO SioKO TPOoXiopatog (4) pe v
avtifetn oelpa.

TomnobetrioTe §ava To Soxeio Tou vepou (18).
(17) Zopi&te kaAd Tiq Bideg. MepioTe TO Soxelo
VEPOU e TN owoTr TocoTnTa (BAETE OTO
KedAAaLo 7.5)

8.2 AAAayn tng Tawviag Aeiavong (pévo BS
175)

AdalpeaTte TO MAEUPIKO KAAUMUA TNG Taviag
Aeiavong (16): Avote T1g 2 Bideg (13), peTakvrioTe
TO KAAuppa TG Tawiag Aeiavong (16) (ouvdeon
UTIayloVETAG) Kal apalpeaTe TO.

2TPEYTE TIPOG TA EEW TO HOXAS (12) pEXPL TEPUAL.
‘ETolxaAapwveln tawvia Aeiavong Kat umopei Hetd
va adpatpebei anod Ta poAd.

TomoBemoTe TN vEa Tawvia Aciavong navw ota
POAd €101, WOoTE 1 Popd NG kivnong (BEAN otnv
E0WTEPIKT) TIAEUPA TNG TAViag Agiavong) va
Tavtidetat pe To BEAOG (15) 0TO TTAEUPIKO KAAUPHA
g tawiag Aeiavong (16).

Enavadepete T0 HOXAS (12) TNV apXIKT) TOU
B¢on, €10l TevTwveTal n Tawvia Asiavong.
TomnoBeToTE TO MAEUPIKSO KAAUMUA TNG Tawviag
Aeiavong (16) mavw otig 2 Bideg (13) kat
METAKIVIAOTE TO (OUVSEOT) UMayloveTag). ZPigte
TIq 2 Bideg.

PuBuiote Tnv kivnon tng Tawiag (BAEmne oto
kedaiaio 7.6).

Na 11q Tawvieg Aeiavong BAEne oto Kedpaiaio 9.
(EEapruaTa).

8.3 Aoxeio vepovU (uovo TNS 175)

AA\ACeTe TAKTIKA TO vEPS 0TO S0XEIO TOU VEPOU
(18). Kpatriote pia Aekdvn cUAAOYTIG KATW artd To
50X €l0 TOU VEPOU KAl ATIOJAKPUVETE TO AQCTLXEVIO
nwpa (19).

I'a tov kabapioud agaipéote To Soxeio Tou
VEPOU, OTIWG TIEPLYPADETAL OTO qum)\alo 8.1.
KaBapiote 1o S0x€i0 TOU VEPOU pE VEPS Kal pia
Bouptoa (Ox1L LETAAAIKEG TPLXEG) aTtd PETA.

9. EEaptiparta

Xpnoluoroleite poOVo yvriola eEaptrjpata g
Metabo.

‘Otav xpeldleote eEaptnparta, ancubuvleite
TIAPAKOAW OTOV TIPOUNBEUTH 0aG.

a v emAoyr Twv CWoTWV EEAPTNUATWY
avadEPETE TIAPAKAAW GTOV TIPOUNOEUTY) 0AG TOV
aKpLBr) TUTIO TOU NAEKTPLIKOU 0aG EPYAAEioL.
A Aiokol Agiavong.. ApiB. mapayyeAiag:
D= 125 mm:

36P: i 0900025181
60 N: oo 0900025190
D= 150 mm:
B6P: e 6.30632
60 N 6.30633
D=175mm
36P: .. ... 6.30657
60 N: oo 6.30656
D=200 mm
B6P: i 6.30784
(000 \ 6.30785
D= 250 mm:
B6P: e 6.30636
(<00 \ 6.30637
Aiokog uypou Tpoxiopatog
D=200 mMm: .......ccoenuune 0900025653
B Bdon
Apl8. tapayyeAiag: ............. 6.23867
C KovaooAa toixou
Ap1B. TapayyeAiag: ............. 6.23862
D Tawieg Aeiavong
3xP40 0900025777
3xP60.... ... 0900025688
3xP80... ... 0900025696
3xP 100 ... 0900025785
3xP120 ... 0900025700
3xP 180 ...0900025807
3xP240 ... 0900025823
3x P 400 0900025840

MANpeg Mpoypauua eEapTNUATWY, PAETE
www.metabo.com 1j oTtov KUplo katdAoyo.

10. Emiokeun

Ol ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
emTpéneTal va dlevepyouvtal HOvov ano
nAekTpoTeE)ViTEG!

Me nAektpikda epyaieia Metabo rtou €xouv avaykn
ETIOKEUTG ATEVBUVOEITE TIAPAKAAW GTNV
avtiotolyn avtinpoowrtia tng Metabo.
Aieubuvoelg BAee www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE va
TOUug KatePaoete ot Slevbuvon
www.metabo.com.

11. Mpootacia mepiBAAAoOvVTOG

Ot ouokevaoieg Tng Metabo eivat 100%
OVOKUKAWOLUEG.

Ta dxpnota nAekTpikd epyaleia kal eEaptrpata
TIEPLEXOUV PEYAAEG TIOCOTNTEG TTIOAUTIHWY
TIPWTWYV UAWYV KAl CUVOETIKWYV UALKWV, TIOU
UrtopoUv va uttoBANBoUV emiong oe avakUKAWGT).

AUTEG oL 08nyieg xpriong eival TUTIWHEVES OE
XapTiTiou Sev €xel eneEepyaoTei e XAwpLo.



NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTA OIKLAKA

anoppippatal ZVpuPwva e TNV EUPWTIAIKN
odnyia 2002/96/EK mepl NAEKTPIKWV Kat
NAEKTPOVIKWY GUCKEUWV KAL TNV EVOWUATWOT) TNG
OTO €BVIKO Sikalo, TA NAEKTPIKA EPYAAEia TIPETIEL
va cUAAEyovTal Esxwplom Kal va eToTpEDOovTaL
Y1Q AVOKUKAWOT PE TPOTIO PIAKO TIPOG TO
TEPBAAAOV.

E Movo yia Tig xwpeg ™g EE: Mnv netdte ta

12. Texvika cToixeia

AlEUKPLVIOELG OXETIKA LE Ta OTOLXEla 0T oeAida 4.

Alatnpoupe To dikaiwpa yia aAAayEg, Tiou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT) TIPO0SO0.

Dmax =Méyiom diduetpog Tou diokou
TPOXIOMATOG

D N,max =Méylom 8lapeTpog Tou Siokou uypol
TPOXioMaTOG

d =AIGPETPOG TNG OTMG TOU Siokou
Tpoxiopatog

dn =AlQPETPOG TNG OTNG TOU SioKou uypoU
Tpoxiopatog

B =ldyoq Tou diokou Tpoxiopatog

A =Tawvia Agiavong (HrKog x TTAATOG)

) =ApBuog o'rpoq)u)v Xwpig PpopTio

P4 =0VopaoTIKn 1oXUg

P> =AmnodId0eVT LOXUG

Mk =Porm kAiong

m =Bdpog

TuTtK” NXNTIKY oTABWUN, a§loAdynon A:
Loa =2TAOUN nxnru«’]q niecmq
Lwa =2ZT1abun nxnnan chuoq

Loal =2TAOUN NXNTIKNAG TIEONG EKTIOUTTAG
KIO = AvaoddAela (NNt otadun)

Katd tnv epyaocia propei va untdp&el uriepaon
™G oTAbung BopuBou Twv 80 dB(A).

XpnolpomoLEiTE TIpooTACia akong
(wtaomideg)!
OL TIHEG HETPNONKAVY cUpdwVa e To TIPdTUTo EN
61029.

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIN EVVOOUVTAL E
avoxEg (oUudWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a dupla csiszologépek — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé
rendelkezésenek. a miiszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kdvetkezd oldalon: 4.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A csiszologépeket fémfellileteken
szarazcsiszolassal végzett kerlleti-csiszolasi
munkakra - csak szaraz helyiségben végzett
esetenkénti csiszolasra - tervezték. A munkadarab
kézzel vezetett.

A szalagcsiszold gép (BS 175) ezen kivill fém és fa
munkadarabok csiszolopapirral torténé szaraz
csiszolasara is alkalmas.

A szaraz / nedves csiszologép (TNS 175)
hasznalhato tovabba kések, vésok, vagok, ollok és
mas vagoeszkdzok élezésére, valamint kis fém
munkadarabok nedves csiszolokévon torténd
megmunkalasara is.

A gépek nem alkalmasak aluminium, magnézium
vagy mas olyan anyagok csiszolasara, amelyek
csiszolas kdzben tuz- vagy robbanasveszélyt
okozhatnak, és ezaltal veszélyeztetik az
egészséget.

Polirozasra nem hasznalhatok.

A gép nem alkalmas olyan anyagok csiszolasara,
amelyek csiszolasa kdzben egészségre artalmas
por keletkezhet, ami veszélyezteti az egészséget.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbol ered6é
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalék

csokkentése érdekében olvassa at a
hasznalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi tudnivalét és eldirast. A
biztonsagi tudnivalok és utasitasok betartasdnak
elmulasztasa elektromos dramlitést, tiizet és/vagy
sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Kérjuk, gondosan 6rizze meg valamennyi
biztonsagi utasitast és elGirast a jovoben.

Az elektromos kéziszerszam hasznalata el6tt
figyelmesen és teljes egészében olvassa el g
mellékelt biztonsagi és hasznalati itmutatét. Orizze
meg a mellékelt mlszaki leirasokat, és csak
ezekkel egyutt adja tovabb masnak az elektromos
kéziszerszamot.

@ FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély

4. Kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

Sajat testi épsége és elektromos
kéziszerszama védelme érdekében
tartsa be az ezzel a szimbolummal jelélt
szOvegrészekben foglaltakat!

A csiszolokorongnak a géphez illének kell lennie.
Tartsa be a csiszolékorong maximalis atmérdjére,
valamint azok vastagsagara vonatkozé eléirasokat.
A csiszoldkorong furatatméréjének jaték nelkil kell
illeszkednie a befogdkarimara. Ne hasznaljon
adaptert vagy szUkitét.

Ne furja ki a csiszolékorongot.
Ne kalapalja a csiszolékorongot.

A csiszolékorongot kifogastalan allapotban kell
felszerelni és akadalytalanul kell forognia.

Sérllt, nem kerek, illetve beremegé csiszolokorong
hasznélata tilos.

A csiszolékorong felfogéasara csak a géppel egyutt
szallitott karimékat szabad hasznalni. A karima és a
csiszoldtest kdzott lévo alatétnek rugalmas
anyagbal, pl. puha kartonpapirbdl stb. kell allnia.

Ovija a csiszolokorongot az (itéstd|, a nekititddéstol
és a zsiroktol.

A csiszolotarcsakat a gyarto utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Ne nyuljon a forgasban lévé csiszolékoronghoz.

Csak felszerelt védéburafedéllel (1) és
csiszoldszalag-burkolattal (16) dolgozzon.

Csiszolas kdzben hajtsa le a szemvéddéket (9).

A csiszolast a csiszoldkorong keriiletén végezze -
ne csiszoljon a korong oldalaval.

A csiszolékorongot ne fékezze le oldaliranyu
ellennyoméssal.

A megmunkaland6 munkadarabnak legalabb olyan
méretinek kell lennie, hogy mindkét kézzel
biztonsagosan lehessen tartani.

A forgd tengellyel valo érintkezés kockazatanak
csokkentésére csak felszerelt csiszolékoronggal
dolgozzon.

Ha sokaig hasznalja a gépet, a fellleti hémérséklet
megndhet.

Mindig hasznéljon véddszemuiveget,
ﬁ]lvédét és védokeszty(it. Hasznaljon egyéb

egyéni védofelszerelést is, pl. megfeleld
védéoilidzetet. Gondoskodjon arrol, hogy a
hasznalat soran fellépd szikra ne okozhasson
veszélyt, pl. ne taldlja el a felhasznal6t vagy mas
személyt, vagy ne gyujthasson fel lobbanékony
anyagokat. A veszélyeztetett terliletet nehezen
éghet6 takaroval kell védeni. Tartson készenlétben
a tlizveszélyes terlleten megfelel6 oltdanyagot.

Csiszolas kdzben a munkadarab felforrosodhat.



Tartsa tavol a vizet a gép elektromos alkatrészeitdl
és a munkateruleten tartézkod6 személyektdl.

A csiszoloeszkdz beszoruldsa esetén azonnal
kapcsolja ki a gépet, hagyja lealini a motort, majd
huzza ki a halozati csatlakozét. Keresse meg a hiba
okat és szlintesse meg a beszorulast.

Rendszeresen tisztitsa, ellendrizze és tartsa karban
a gépet és a véddberendezéseket, biztonsagi
felszereléseket. Rendszeresen tisztitsa a
csiszolékorong és a csiszoldszalag burkolatanak
belsejét. A csiszolokorongnak és a
csiszolészalagnak mindig szabadon kell tudnia
forogni a burkolatban.

Hasznalaton kivll, illetve ledllitas, atszerelés,
karbantartas vagy javitas el6tt mindig huzza ki a
héalézati csatlakozodugot.

Ellendrizze rendszeresen a gép
csatlakozovezetéket, és sérlilés esetén cseréltesse
ki azt elismert szakemberrel.

Ellenérizze rendszeresen a hosszabbitd
vezetékeket, és ha sériltek, cserélje ki azokat.

Ellendrizze, hogy a gép sértetlenségét: a tovabbi
hasznalat elétt alaposan ellendrizni kell a
védéberendezéseket vagy a kdnnyebben sérilt
részeket, valamint meg kell vizsgalni, hogy
kifogastalanul és rendeltetésszer(ien mikdédnek-e.
Ellendrizze, hogy a mozgo részegységek
kifogastalanul mukédnek-e, nem szorulnak-e, és
hogy a részegységek sértetlenek-e. Az 6sszes
részegységnek megfeleléen 6sszeszerelt,
valamennyi feltételnek megfeleld allapotban kell
lennie annak érdekében, hogy a gép kifogastalan
muikddése biztositott legyen. A sérult
véddéberendezéseket és részegységeket
rendeltetésszerlien egy elismert szakmuhelyben
kell javittatni vagy kicseréltetni.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valé munkavégzés soran keletkez6

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
|éguti megbetegedéseket, sziletési hibakat vagy
egyéb reprodukcios karosodasokat okozo
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: Olom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbdl, betonbdl stb.), fakezelés kiegészité
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockazat fugg attdl, hogy a felhasznalé vagy a
kézelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kitéve.
Flgyeljen arra, hogy ne keruljén a testébe a
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csokkentése
érdekében: Gondoskodjon a munkavégzés
terlletének j6 szell6zéserdl és viseljen megfeleld
véddfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszképikus részecskeék kiszlrésére.

Vegye figyelembe az anyagra, személyzetre,
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kertilje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

MAGYAR hu

Hasznaljon a specialis munkavégzéshez alkalmas

tartozékokat (lasd a 9. fejezetet). Igy kevesebb

részecske jut ellendrizetlendl a kérnyezetbe.

Hasznaljon alkalmas porelszivé berendezést.

Csobkkentse a porleterhelést a kdvetkezOk szerint:

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivdzassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- SZivja le vagy mossa ki a védéfelszerelést. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. és a 3. oldalt.
1 Védoburafedél
2 Szoritdbanya
3 Szoritékarima
4 Csiszoldkorong
5 Befogodkarima
6 Porelszivo csonk
7 Véddébura
8 Munkadarabtart6
9 Szemvédodk
10 Szikratereld
11 Be/ki kapcsold
12 Kar (csiszoloszalag-csere) *
13 Csavarok a csiszoldszalag-burkolat régzitéséhez *
14 Forgathaté gomb a szalagfutas
beszabalyozasahoz *
15 Nyil (a csiszoldszalag forgasiranya) *
16 Csiszolészalag-burkolat *
17 Csavarok a viztartaly régzitéséhez *
18 Viztartaly *
19 Gumidugo *
* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

6.1 Halozati csatlakozas

Az lizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszultség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

A gép az |. védelmi osztalynak felel meg és ezért
csak elbirasosan foldelt csatlakozéaljzathoz
szabad csatlakoztatni.

DSD 200, DSD 250 (haromfazisu kivitel):
Ugyeljen a csiszolokorong megfeleld
forgasiranyara (a helyes forgasiranyt az oldalsé
védoéburkolaton nyil mutatja). Ha a csiszolékorong
nem a megfelelé iranyban forog: hizza ki a halézati
csatlakozot. A halozati csatlakozodugoban két
faziscsap egy forgathato talpon helyezkedik el
(faziscserél6). Egy lapos csavarhuzoéval forgassa el
a talpat.

6.2 A munkadarabtarté felszerelése

Szerelje fel a munkadarabtartét (8) Ugy, ahogyan azt a
2. oldalon lévé A abra mutatja. 73
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6.3 A szikraterel6 és a szemvédd
felszerelése

Szerelje fel a szikraterel6t (10) és a szemvédét (9) Ugy,
ahogyan azt a 2. oldalon levd B abra mutatja.

6.4 Gép biztonsagos felallitasa

Helyezze a gépet egy stabil munkapadra. Ugyelien
arra, hogy a gep biztonsagosan helyezkedjen el a
munkapadon

A gépet hozza is csavarozhatja a munkapadhoz (a
csavarok nem tartoznak a szallitasi terjedelembe).
Ehhez csavarja be a régzitdcsavarokat a lyukakon
keresztll a gumilabakba.

Ha falikonzolt vagy allvanyt hasznal (lasd a
Tartozékok cim( fejezetet): régzitse a gépet
csavarokkal.

6.5 Porelszivocsonk (kiviteltdl fiigg)

Ha a gép porelszivo csonkkal (6) rendelkezik, akkor
csatlakoztasson kettés csiszologépekhez alkalmas
elszivé berendezést. A szivdcsonk belsd atmérdje:
35 mm. Bekapcsolas el6tt gy6z6djon meg réla,
hogy az elszivé berendezés csatlakoztatva van és
hasznalata megfeleld.

6.6 Probajaratas
Az els6 hasznalat megkezdése elétt ellendrizze a
csiszolékorongokat.

Prébajaratas

Az elsO hasznalat megkezdése el6tt egy kb. 5
percig tarto terhelés nélkuli probajaratast kell
végrehajtani. Ennek soran mindenkinek tilos a gép
veszélyes zénajaban tartézkodni.

7. Hasznalat

7.1 A munkadarabtart6 beallitasa

Végezze el gyakran a munkadarabtart6 beallitasat
(8) annak érdekében, hogy kiegyenlitse a
csiszolékorongok (4) kopasat.

A munkadarabtart6 és a csiszoléeszkdz kdzotti
tavolsag a lehetd legkisebb legyen, de semmi
esetre se haladja meg a 2 mm-t (lasd a 2. oldalon
lévé C abrat).

Ha a csiszolékorong olyan erésen elkopott, hogy a
2 mm maximalis tavolsagot nem lehet betartani,
akkor a csiszolokorongot ki kell cserélni.

7.2 A szikraterel6 bedllitasa

Végezze el gyakran a szikraterel6 beallitasat (10)
annak érdekeben, hogy kiegyenlitse a
csiszolékorongok (4) kopasat.

Lazitsa meg a szikraterel6 2 darab csavarjat, és
tolja el a szikraterel6t.

A szikratereld és a csiszoldkorong kdzotti tavolsag
a leheté legkisebb legyen, de semmi esetre se

haladja meg a2 mm-t (lasd a 2. oldalon lévé C abrat).

Ha a csiszol6korong olyan erésen elkopott, hogy a
2 mm maximalis tavolsagot nem lehet betartani,
akkor a csiszolokorongot ki kell cserélni.

7.3 Be-/kikapcsolas
Kapcsolja be akapcsolét (11) (lasd D abra, 2. oldal).

I = bekapcsolas
0 = kikapcsolas

DS 125, DS 150: Keriilje el a véletlenszeru inditast:

mindig kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozdédugot

kihuzza a csatlakozoéaljzatbol, vagy ha aramszinet
1ép fel.

Ujrainditas elleni védelem (a DS 125 és DS 150
esetében nem): Amikor halézatkimaradas utan a
fesziltség visszatér, biztonsagi okokbdl a még
bekapcsolt gép nem indul el. Kapcsolja ki majd tjra
be a készliléket.

7.4 Szaraz csiszolas, szalagcsiszolas

- Alljon szembe a csiszologéppel.

- A munkadarabot mindkét kezével tartva fektesse
azt a munkadarabtartéra (8) és nyomja enyhén a
szdaraz csiszolétarcsahoz vagy
csiszolészalaghoz. Az optimalis csiszolési
eredmény eléréséhez mozgassa kissé ide-oda a
munkadarabot, ez a csiszoloeszkdz egyenletes
kopasat is segiti.

7.5 Nedves csiszolas (csak TNS 175)

A nedves csiszolékorongon csak ugy

csiszoljon, ha a viztartalyban (18)viz van. A
nedves csiszolotarcsanak kb. 1/3 részeig vizben
kell allnia. A tul magas vagy tul alacsony vizszint
kedvezétlendl befolyasolhatja a csiszolasi
eredményt.

- Alljon balrdl a csiszologép mellé, a nedves
csiszolékorong elé.

- A munkadarabot mindkét kezével tartva engedje
ra a nedves csiszolékorongra. A munkadarabot a
viztartalyon (18) levé Iépcsén is megtamaszthatja
és igy engedheti ra a nedve csiszolokorongra.

7.6 A szalagfutas beszabalyozasa (csak

BS 175 esetén)

Huzza ki a halézati dugaszcsatlakozot.

Forgassa kézzel a csiszolészalagot. A
forgatogombbal (14) ugy szabalyozza be a
csiszoldszalagot, hogy az a gérgé kézepén fusson.

8. Karbantartas, tisztitas

Rendszeresen tisztitsa, ellendrizze és tartsa karban
a gépet és a véddberendezéseket, biztonsagi
felszereléseket. Rendszeresen tisztitsa a
csiszolékorong és a csiszoldszalag burkolatanak
belsejét. A csiszolokorongnak és a
csiszolészalagnak mindig szabadon kell tudnia
forogni a burkolatban.



Barmilyen beallitas, tisztitas, karbantartas
vagy javitas elétt huzza ki a csatlakozodugot.

8.1 Csiszolékorong-csere

Csak eredeti Metabo csiszoldkorongokat
hasznaljon.

A csiszoldékorongon megadott megengedett

fordulatszamnak meg kell egyeznie a gép
teljesitménytablajan szereplé legmagasabb
Uresjarati fordulatszammal, vagy pedig meg is
haladhatja ezt az értéket.

Csiszoldkorong ellenérzése:

akassza fel egy madzagra a csiszolékorongot.
Egy keményfa darabbal kopogtassa meg évatosan
a korongot. A kifogastalan csiszolékorong tiszta
hangot ad. A z6rg6, tompa vagy fojtott hang a
csiszolékorong sérilését jelzi.

Ne hasznéljon sérilt csiszoldkorongot.

Probajaratas

A csiszolokorong cseréjét kdvetéen egy kb. 5
percig tart6 terhelés nélkuli probajaratast kell
végrehajtani. Ennek soran mindenkinek tilos a gép
veszeélyes zonajaban tartézkodni.

Szaraz csiszol6korong:

- Oldja ki a védéburafedél (1) csavarjait, forditsa el
és vegye le a fedelet (1) (bajonettzaras).

- Tartsa megfogva a csiszolokorongot (4).
Vigyazat, sériilésveszély! Viseljen
védGbkesztyiit!

- Villaskulcs segitségével csavarja le a feszitéanyat
2

Figyelem! A gép bal oldalan balmenet
talalhaté, azaz a feszitéanyat (2) a kioldashoz az
dramutatd jarasaval egyezo iranyban kell forgatni!

- Vegye le a szoritokarimat (3) és a
csiszolékorongot (4).

- Roégzitse az Uj csiszoldkorongot (4) forditott
sorrendben.

- Régzitse ujra a védéburafedelet (1). Hizza meg a
csavarokat.

- Allitsa be a szikraterel6t (10) és munkadarabtartot
(8) a 7.2 és 7.1 fejezetekben leirtaknak
megfeleléen.

A nedves csiszolokorong cseréje (csak TNS 175

esetén):

- Uritse ki a viztartalyt (18): tartson felfogd edényt a
viztartaly ala és huzza ki a gumidugét (19). Tegye
vissza a gumidugoét.

- Lazitsa meg elegendé mértékben a 3 csavart (17)
és huzza le lefelé a viztartalyt.

MAGYAR hu

- Tartsa meg egyik kezével a nedve
csiszolékorongot (4). Vigyazat, sériilésveszély!
Viseljen védokesztyiit!

- Villaskulcs segitségével csavarja le a
feszitdanyat. (A kilazitashoz forgassa a
feszitbanyat az 6ramutatd jarasaval ellenkezé
iranyba).

- zleigye le a szoritokarimat és a csiszolékorongot

4).

- RoOgzitse az Uj csiszolékorongot (4) forditott
sorrendben.

- Tegye vissza a viztartalyt (18). Hizza meg a
csavarokat (17). Toltse fel a viztartalyt megfelelé
mennyiségl vizzel (lasd 7.5. fejezet)

8.2 Csiszoldszalag-csere (csak BS 175
esetén)

Vegye le a csiszoldszalag oldalsé burkolatat (16):

oldja a 2 csavart (13), tolja el és vegye le a

csiszoldszalag burkolatat (16) (bajonettzaras).

A kart (12) Utkdzésig hajtsa ki. Ezaltal a
csiszolészalag meglazul és levehet6 a gorgokrol.

Helyezze fel az Uj csiszoloszalagot a goérgékre ugy,
hogy annak forgasiranya (a szalag belsé oldalan
levd nyilak irdnya) a csiszoldszalag oldals6
burkolatan (16) levé nyillal (15) megegyezzen.

Allitsa vissza a kart (12) annak kiindul6 allasaba a
csiszolészalag megfeszitéséhez.

Tegye fel a csiszoldszalag oldalsé burkolatat (16) a
2 csavarra (13) és tolja a helyére (bajonettzaras).
Huzza meg a 2 csavart.

Szabdlyozza be a szalagfutast (lasd 7.6. fejezet).

A csiszoldszalagokat lasd a 9.. (Tartozékok)
fejezetben.

8.3 Viztartaly (csak TNS 175 esetén)
Rendszeresen cserélje a vizet a viztartalyban (18).
Ehhez tartson felfogd edényt a viztartaly ala és
hdzza ki a gumidugot (19).

A tisztitashoz szerelje le a viztartalyt a 8.1.
fejezetben leirtak szerint. Tisztitsa ki bellilrél vizzel
és kefével (nem fémkefével).

9. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van szliksége, forduljon a
kereskedéjéhez.

A megfeleld tartozék kivalasztasahoz adja meg a
kereskedének az elektromos kéziszerszam pontos
tipusat.

A Csiszolétarcsa.......... Rendelési szam:
D=125 mm:

36P: .. 0900025181

60 N: oo 0900025190
D= 150 mm:

36 P, 6.30632

(<10 6.30633
D=175 mm:

36P: e, 6.30657

60 N: .. 6.30656
D=200 mm:

36P: 6.30784

75



hu MAGYAR

76

B0 N: e 6.30785
D=250 mm:
36P: i 6.30636
B0 N: e 6.30637
Nedves csiszol6tarcsa
D=200 mm: .....ccccoovevee. 0900025653
B Allvany rendelési szam: ....... 6.23867
C Falikonzol
rendelési szam: .........cc......... 6.23862
D Csiszoldszalag
3XP40...ciiieeee 0900025777
3xP60.... 0900025688
3xP80....... 0900025696
3xP100..... 0900025785
3xP120..... 0900025700
3xP180..... 0900025807
3xP240..... 0900025823
3xP400.....ccoiiiiinn. 0900025840

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékataldgust.

10. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A pétalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com oldalrol.

11. Kérnyezetvédelem

A Metabo szerszamok csomagolasa 100%-ban ujra
hasznosithaté anyagokbdl készil.

A leselejtezett elektromos kéziszerszamok és azok
tartozékai sok értékes nyersanyagot és mlanyagot
tartalmaznak, amelyek szintén Ujrahasznosithatok.

Ezt a hasznalati utmutatét klormentesen fehéritett
papirra nyomtattuk.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék k6zé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl sz6l6 2002/96/EK
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gy(ijteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimél6 ujrahasznositasat.

12. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését l1asd a 4. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Dmax  =a csiszoldkorong maximalis atméréje
D N max =2 nedves csiszolokorong maximalis

' atméréje

a csiszoldkorong lyukatmérdje

a nedves csiszolokorong lyukatméréje
=a csiszolékorong vastagsaga
=csiszolészalag (hossz x szélesség)

>mwaa

np =Uresjarati fordulatszam

P4 =névleges felvett teljesitmény
Ps =leadott teljesitmény

Mg =billené nyomaték

m =suly

Jellemz6 A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

Lwa  =hangteljesitményszint

Loar  =kibocsatott hangnyomasszint
Kp_ = bizonytalansag (hangszint)

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Hordjon zajtompito fiilvédét!

A mérési eredményeket az EN 61029 szabvany
szerint hataroztuk meg.

A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levé szabvanyoknak megfeleléen).



1. [AeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

Mbl C NO/IHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3aAB/IAEM, YTO
3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET HOPMaMm 1
AMPEKTMBAM, YKa3aHHbIM Ha C. 2.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

TounnbHblE CTaHKM NpeHa3HayveHbl Ans
LwndoBaHUA METaIJIOB CyXMM CNIOCOGOM —
TONbKO ANA WandoBaibHbIX paboT
3MNM30MYECKOrO XapaKTepa B CyXMX MOMELLEHUAX.
Mpwu aTOM 06pabaTbiBaemMan aetanb
yIEepKMBaeTCH pyKamu.

TOYMBHbBIN CTAHOK C IEHTOYHOM LWANGOBaILHOM
npucTaBkom (BS 175) nomnmo aToro
npegHasHayeH Ans Cyxoro WaMpoBaH1a
HamAa4Hon 6ymaron MmeTanIM4eckux 1
OEePEeBAHHBIX U34ENNN.

TounnbHO-WANGOBaANBbHBIN CTAHOK 1A CyXoro/
BRawHoro wamposanua (TNS 175) nommmo aTtoro
npegHasHayeH 15 3aTOYKU HOXEWN, CTAMECOK,
[0/10T, HOMHULL W APYTUX PEYLLIMX UHCTPYMEHTOB,
a TaKKe 4719 06paboTKU MaiorabapuTHbIX
METaJI/IMYECKUX AeTaslel KaMHEM AJ1A BNarmHOM
LWAMDOBKM.

OTU CTaHKu He npurogHbl gna LLIJ'IMQJOBaHMFl
aNlOMUHUA, MarHma Unn apyrux matepuanos,
KOTOpbIe ABNATCA NOTEHUMaIbHbIMU NMOXHapo- U
B3pPbIBOONACHbIMKX MaTepuaiamun.

CTaHKu He npegHasHa4eHbl 4n1A No/IMpoBaHUA.

CTaHKM1 He npefHa3HaveHbl 411 WAMpOoBaHWA
martepuanoB, 06paboTKa KOTOPbIX
conpoBoXaaeTcsA 06pasoBaHNEM BPEAHON Ans
340pOBbA MbI/N.

3a ylwep6, BOSHMKLLMI B pe3sy/ibTaTe
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3Ha4YeHuIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MO/1b30BaTE b,

Heobxoanmo cobntogath o6LLENPUHATBIE NpaBuaa
TEXHUKW 6€30MaCHOCTH, a TAKIKE YKasaHus,
npuBeaEHHbIE B JAaHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wme yKasaH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

@ NPEAYNPEMAEHUE — [nA CHYKeHA

PUCKa TpaBMMpPOBaHUA NPOYTUTE
PYKOBOACTBO MO aKcnayaTaunn.

m NPEAYNPEXAEHUE - NpouTtuTte BCE
yKa3aHUA No TeXHWKe 6e30MacHOCTU U
COOTBETCTBYIOLME UHCTPYKLUK!
HeBsbinosHeH1e MHCTPYKLMA U yKasaH1i rno
TexHuHe 6e30MacHOCTU MOMET MPUBECTU K
OPaHEeHNI0 9/1IEKTPUHECHMM TOKOM, BO3rOPaHMIo
WK K MOAYHeHMIO TAME/IbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLMMU U YKa3aHUA No
TexHUKe 6e3onacHocTu gna Gyayuiero
BafeNbla 3IeKTPOUHCTPYMEHTA.

PYCCKWM ru
OerMHaanoe PYHOBOACTBO NO 3KCN/ayaTauuu

Mepep UCMoIb30BaHNEM 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA
BHMMATE/IbHO U MOJIHOCTbBIO NMPOoYKUTalTe
npunaraemble yKasaHus no TeXHWUKe
6€30MacHOCTH U MHCTPYKLMIO MO ero
1cnosib3oBaHuio. CoxpaHuTe BCe npunaraemble
LOKYMEHTbI U NepefaBaiTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHT
APYrYM IMLAM TOJIbKO BMECTE C HAMM.

4. CneuuanbHble YHa3aHUA No
TexHUKe 6e3onacHocTH

[nA Bawwew co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH
W 3aLLUMTbI 3IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUIM coboJanTe yKasaHus,
OTMEYEHHbIEe AaHHbIM CUMBOJIOM!

A6pasunBHbIN KPYr AOMKEH COOTBETCTBOBATb
cTaHKy. CneguTe 3a COOTBETCTBUEM
MaKCUMasIbHOIO AMameTpa U TOMLLUHbI
abpasnBHOro Kpyra yCTaHOB/IEHHbIM pasmepam.
OTBepcTHe WANPOBaNLHOMO Kpyra no guaMeTpy
[ONIKHO 6e3 3a30pa NoAXoAUTb K hnaHLy.
MNMpuMeHeHWe afanTepoB UK NEPEXOJHNKOB
3anpeuiaeTcs.

PacceepnnBaTtb abpasunsHble Kpyru 3anpeLaeTcs.
O6py6atb abpasunBHbIe KPYrv 3anpeLleHo.

AB6pasanBHbIe KPYru AOMHHbI 6e3ynpeyHo
yCTaHaBAMBATLCA U CBOGOAHO BpaLLaThbCs.

He gonyckaeTtcs npUMeHeHWe NoBPEHAEHHbIX,
£,eOpPMUPOBaHHbIX UK BUGPUPYHOLLMX
abpasmBHbIX KPYroB.

[nA 3axnma abpasmBHbIX KPYroB paspeLlaeTcs
MCMOo/b30BaTh TO/IbKO (iaHLbl U3 KOMMJIEKTA
noctasKK. [TpoKknagkv mexay daaHuem un
abpasnBHbIMK Kpyramu JO/IHKHbI ObITb
M3roTOB/EHbI U3 371aCTUYHOrO MaTepuana,
Hanpumep MArKOro KapToHa n T. A.

O6ecneybTe 3alWWTy abpasnBHbIX KPYros OT
YAAPOB, TOHYKOB M NONaAaHnA CMasKM.

XpaHUTb 1 NPUMEHATb abpasmBHbIE KPYrn
HEeo6X0ANMO aKKypaTHO M B COOTBETCTBUU C
npeanMcaHnAMU NPOU3BOAMTENA.

He npuKacaiitech K Bpaijarouiemycs
abpasvnBHOMY Kpyry.

3anpeuaeTtca paboTaTb 6€3 KPbILIKWU 3aLWWUTHOrO
KoMyxa (1) 1 6e3 KpbILLKK abpasnBHOM NeHTbI (16).

Mepeg wWnndboBaHWeM onycKanTe BHU3 3alUUTHbIE
ctékna (9).

LLnnoyiiTe ToNbKO Ha TOPLE, a HE Ha CTOPOHE
abpasnBHOro Kpyra.

TopMOXeH1e abpas3mBHOIO Kpyra HamaTMeM Ha
GOKOBYI0 MOBEPXHOCTb 3arpeLLeHo.

Pa3smvep o6pabaTbiBaeMon fgeTanm JOoMKeH
o6ecneynTb HaféHHoe yaepaHve aetanm
06enMK pyKamu.

Pa6oTa cTaHKa 6e3 abpa3nBHOro Kpyra He
[ONyCcKaeTCA B LieIAX NpeoTBpalLeHNA KOHTaKTa
C BpaLLaloLMMes WNMHAENEM.
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Mpv NpogoMKUTENbHOM paboTe NOBEPXHOCTb
CTaHKa MOMeT HarpeBaTbCsl 10 BbICOKMX
Temneparyp.

Bcerpa HapeBalTe 3aWUTHbIE OYKU,
3aLL|,MTHbIe HayLWHWKK U 3allUTHbIE

nepyaTku. Mcnonb3ayite TaKKe gpyroe
3alMTHOE CHapAMXeHWe, TaKoe KaK noaxoasilas
3awmMTHanA oferaa. BosHuKatowwe B npouecce
paboTbl UCKPbI HE JOHHbI GbITb UCTOYHUKOM
ornacHoCTH, HanpumMep, nonagatb Ha
BOCT/ITaMeHALLMECA BelLeCcTBa, No/ib3oBaTens 1
apyrvx nuu,. MoxapoonacHble y4acTKu cnegyeT
1M301MpoBaTb HeBOCM/IAMEHAEMbIM NMOKPbITUEM.
Mpu paboTe B NOMKApPOONACHbLIX 30HAX COAEPHUTE
B FOTOBHOCTW CPEeACTBa NOMKapOTyLEHUs.

Mbinb, BO3HMKalOLLasA Npn 06paboTKe
maTepuanoB, COAEPHaLLMX CBUMHEL,, HEKOTOPbIX
BWAO0B PEBECHHbI, MUHEPAJIOB U METASI/IOB,
MOXeT NpeAcTaBnATb CO60M oNnacHOCTb ANA
340poBbA. BapixaHne YyacTuy, Takow Nbln Uan
KOHTaKT C HEM MOMET CTaTb NPUYMHOM NOABIEHUA
aNnepruyeckmx peakuui nnnm aabonesaHui
AbIXaTenbHbIX NyTEN.
HekoTopble BMAbI NbUM (HAaNpUMeEp Mblnb,
BO3HWKarLWas npu o6paboTKe ayba nnm Gyka)
CYMTaIOTCA KaHLeporeHHbIMU, 0COGEHHO B
KOMGWHALMK C JONOSIHUTENIBHBIMW MaTepuanamu,
MCMoNb3yeMbIMU AN 06PabOTHN APEBECUHbI
(conn xpomMoBOWM KUCNOTbI, CPeACTBa 3aLuThl
apeBecuHbl). O6paboTKa MmaTepuanos C
copepaHvemM acbecta A0/KHA BbINOJHATLCA
TONIbKO CrneuuanmcTamu.
- Mo BO3MOXHOCTM UCMONBL3YMTE NOAXOAALMN
nblNeoTcachbIBaloLWMii annapar.
- O6ecneybTe XOPOLLY BEHTUAALMIO paboyen
30HbI.
- PekomeHayeTcA HageBaTb pecnupaTop ¢
dunbTpom Knacca P2.
CobnioganTe fencTByOLWME HALMOHAbHbIE
npeanucaHva no o6paboTKke maTepuanos.

He ponyckaetcs o6paboTka MaTepranos,
BbIAE/IAIOLLMX ONaCHbIE /1A 300POBbSA Mblb UK
napbl (B 4aCTHOCTH, ac6ecTa).

Mpwu wnndosaHnm obpabaTbiBaemasn getanb
MOMET CU/IbHO HarpeBaTbCA.

PSZOM C 9/1IEKTPUYECHUMM AETANIAMM CTAHKA U
HaxoZsALmMMeA B paboyeii 30He NepcoHaioM He
LOJIHHO BbITb BOAbI.

B cnyvae 610KMPOBKK abpasmMBHOIo MHCTPYMEHTa
HeobX0ANMO Cpasy BbIK/IIOUYAUTL CTAHOK,
[O¥AaTbCA OCTAHOBKU [iBUraTens, BbIHYTb
CeTeBYI0 BU/IKY U3 PO3ETKU, ONPeAEUTb NMPUYUHY
1 YCTPaHWTL 6/1I0KUPOBHY.

CTaHOK ¥ 3aWuTHbIE YCTPOMCTBA PeryasapHoO
[JOJTHHbI NOABEpPraTbCA YUCTKE, TEXHUHECKOMY
obCcnyHUBaHUIO 1 NpoBepKe. PerynsapHo
O4MLLANTE M3HYTPU KOPMNYCbl abpasnBHbIX KPYros
1 LWAMDOBASIBbHBIX NEHT. ABPasmBHbIE KPYru U1
abpasunBHbIE SIeHTbI A0/IMHbI BCEraa CBOGOAHO
BpaLLaTbCA B Kopnyce.

Horpa ctaHOK He Mcnonib3yeTcs, a TaKKe nepea
JI0GbIMK BUAAMW HACTPOMKM, NepeobopyAoBaHUs,
TEeX06CNYHMBAHNA UIM PEMOHTa HEO6XOAMMO
BbIHYTb CETEBYIO BU/KY.

PerynsapHo npoBepsaiTe ceTeBoi Kabeslb CTaHKa.
[na 3ameHbl noBpexAEHHOro Kabens
NpWB/EKaNTE OMbITHOTO CNeLManncTa-anekTprKa.

PerynapHo npoBepsaiTe yanMHUTENbHbIE Kabenu n
NpY HaJIMYUU NOBPEKAEHWNI 3aMEHANTE MX.

MpoBepbTe CTaHOK Ha OTCYTCTBUE BO3MOMHbIX
NOBPEXAEHUN: Nepes, Aa/IbHENLLNM
MCMONIb30BaHWEM CTaHKa c/iefyeT TwaTebHO
NpOBEpPUTL NPaBU/IbHOE 1 6e3ynpeyHoe
(YHKLMOHWPOBaHWE 3aLLMTHBIX MTPUCIOCOBAEHNI
WK feTanen, UMetoLLmMX He3HaUUTE IbHblEe
noepexaeHus. NpoBepbTe cBO60AY X042
NOABUIKHBIX AeTanel. Y6eanTech B OTCYTCTBUM UX
3aK/IMHMBaHWA WK NoBpeaeHui. Bee getanm
JOJNIHHbI GbITb NPaBUIbHO YCTaHOB/IEHbI U
BbIMOJIHEHbI BCE YC/1I0BUSA AJ1A UX UCTIPaBHOM
paboTbl. [NoBpeXAEHHbIE 3aLlUMUTHbIE
NpUCNocoBNEHUA U fieTann NoANEKAT PEMOHTY
WM 3aMEHE B crneumaiu3npoBaHHOM CEPBUCHOM
LieHTpe.

5. 0630p

Cwm. cTpaHuuy 3 1 cTpaHuuy 4.

HpblllKa 3alWmTHOro Koxyxa
3amumHasn ranka

3 3amumHOM dnaHel,

4 A6pasuBHbIi Kpyr

5 OnopHbI hraHel

6 BbITAXHOM NAaTPyGOK NbliecbopHUKa
7

8

9

N —

3alUTHBIN KOXKYX
Pa6ounit ynop
3awmTHOe CTEKNo
10 WCKpO3almTHBIN LWMTOK
11 BbIkoyatens (BKA/BbIKN)
12 Pblyar (3ameHa abpas3nBHOM ieHTbI) *
13 BWHTbI A1 KPENIEeHUA KPbILLKW abpa3vBHOM
NeHTbI *
14 TloBopoTHaA pyyKa A/1A BbIpaBHUBAHWA JIEHTbI
15 Crtpenka (HanpasneHue BpaLleHna abpa3vBHOM
JIEHTBI) *
16 HpbiwKa abpa3nBHOM NEHTbI *
17 BWHTbI KpenneHua BOAAHOMO 6ayKa *
18 BopgsHoM 6a4oK *
19 PesunHoBana npobKa *
* B 3aBUCMMOCTM OT KOMM/IEKTaLMn/He BXOAWT B
KOMMJIEKT NOCTaBKM

6. OCO6EHHOCTU MHCTPYMEHTa

e BalloHeTHbIN 3aTBOP 3aLUTHOrO KOXKyXa A/1A
GbICTPOI M NPOCTOM 3aMeHbI Kpyra

¢ He TpebyoLmin Texo6CayK1BaHUA
WHAYKUMOHHbIN ABUraTe b C MOHUKEHHbBIM
YPOBHEM LLyma W BUGpaLmm

* BubporacsLume pesmMHoBble Onopsbl

BS 175, DS 175, DS 200, DSD 200, DSD 250,

TNS 175:

* 3alMTHBIN KOXYX C BbITAXHBIM NaTpyobKoM

TNS 175:



¢ MeganeHHO BpaLLaloLWMIACH MESIKO3EPHUCTbIM
MOKPbIW KPYT 1 GbICTPO BPALLAIOLLMICA CyXOM
Kpyr

¢ HepraBerowuii BOAAHON 6a4oK

BS 175:

Bonbliasa neHTo4Has WwangosaibHas
npucTaBKa co CTyneH4aTon peryMpoBHOM
HaknoHa (90°) a8 [ONONHUTEIbHOM 06PaboTHM
AepeBAHHbIX U METANIMYECKUX 3aroTOBOK

7. BBop B aKcnyaTauuio

7.1 NopknouyeHue K ceTu 3/MUTaHUA

Mepes BBOAOM B 3KCMyaTaumio NposepbTe

COOTBETCTBUE HAMNPAKEHUA U HACTOTbI CETH,
yKasaHHbIX Ha 3aBOACKOMN TabanyKe, napaMeTpam
CETW 3/IEKTPONUTAHUA.

CTaHOK COOTBETCTBYET KN1accy 3awmThbl | n
MO3TOMY [LOJIHEH MOAK/IHOYATLCA TOMBHO K
COOTBETCTBYIOLMM 06PA30M 3a3E€MEHHBIM
po3eTHaM.

DSD 200, DSD 250 (B ucnonHeHuu ¢
ACUHXPOHHbIM ABUraTesem):

Cnepute 3a Hanpas/ieHWeM BpaLLeHua
abpasunBHbIX KPYros (NpaBwabHOE HanpasneHue
BpaLLEeHMA YKasaHO CTPEIKOM Ha GOKOBbIX
3aWMTHLIX KOXYyXxax). B cayyae BpaleHna Kpyra B
HEeBEPHOM HanpaB/IeHWN: BbIHbTE U3 PO3ETKM
ceTeByto BUIKY. B ceTeBoM BUNKe WTUPTLI ABYX
(a3 pacnosioHeHbl Ha BpalLaoLWEeMCcs LLOKoNe
(nepekntoyvaTens Gaas). [loBepHUTE 3TOT LIOKO/b
LU/IMLLEBOM OTBEPTHOM.

7.2 YctaHoBKa pa6oyero ynopa

YcTaHoBuTE paboymii ynop (8) Kak NoKkasaHo Ha
pucyHKax A, cTpaHuua 3.

7.3 YcTaHOBHAa UCKPO3aLWMTHbIX WUTKOB U
3alMTHbIX CTEKON

YcTaHoBWTE UCKpO3aLMTHbIe WWTKKM (10) 1
3almTHble CTEéKNA (9) KaK NoKa3aHo Ha pUcyHKax B,
cTpaHuua 3.

7.4 HapémHana ycTaHOBHKa WwWandoBasibHOro
CTaHKa

YCcTaHOBWUTE CTAHOK Ha HECTKUIA paboymnii CTO.
[MpoBepbTe YCTONUMBOCTL MOJIOKEHNSA CTaHKa.

CTaHOK MOMHO 3aKpenuTb 60/ITaMu (B KOMMIEKT
MOCTaBKMW He BXOAAT). 1A 3TOro KpenémHole
6ONTbl 3aBUHTUTE B OTBEPCTUA PE3UHOBBIX OMNOP.

[nsa vcnonb3oBaHWs cTaHKa NPOYHO NPUBUHTUTE
€ro K onope WinM HaCTEHHOMY KPOHLUTENHY (CM.
rnaBy «[MpuUHaANEKHOCTH»).

7.5 BbITAKHON NaTPy6OK (B 3aBUCUMOCTH OT
KOMMJIEKTaL M)

Ecnu Baww CTaHOK OCHALLEH BbITAXHbLIM NAaTPYOKOM
MNblN€CO0PHMKA (6), TO NOAK/IOYMTE NblIECOC,
NOAXOAALMI ANA [BOMHOMO TOYMILHOIO CTaHKa.
BHyTpeHHWI1 grameTp BbITAXKHOrO natpybka: 35
mm. lMepeg, BKAOYEHWEM NPOBEpLTE, YTOOLI
NOAK/IIOYEHNE U NPaBUIbHOCTb UCMOJIb30BaHUA
nbliecoca.

PYCCKWM ru

7.6 TpoGHbIi NycK

Mepep, nepBbIM NPUMEHEHNEM HEOOXOAMMO
npoBepuTb abpasunBHbIE KPYTU.

MNpo6HbIf NycK

Mepepn nepBbIM NPUMEHEHWEM HEOBXOAMMO
BbINOJIHUTL NPOGHBIM NYCK 6€3 Harpy3Ku
NPOACIHKUTENBHOCTBIO MPUMEPHO 5 MUHYT. Mpun
3TOM HaxoAWTLCA B ONACHOM 30He 3anpeLLaeTcs.

8. JHcnnyarauuAa

8.1 PerynupoBKa pa6ouyero ynopa

Pa6ouue ynopsl (8) peryampyiTte ocTaToyHoO
4acTo, 4TO6bI KOMMEHCUPOBaTb N3HOC
abpasnBHbIX KPyroB (4).

PaccTtosHue mexay paboyvm ynopom u
abpasmBHbLIM UHCTPYMEHTOM JO/HKHO 6bITb
MWHUMa/IbHO BO3MOXHbIM, HO B /1060M C/iyvae
6onee 2 MM (CM. pucyHoK C, cTpanuua 3).

Ecnv abpasuBHbIM Kpyr U3HOLEH HACTO/BbKO, YTO
npepaenbHoOe paccTosHMe B 2 MM 60/bLUe He
obecrneymBaeTca, TO ero He06XOAMMO 3aMEHUTb.

8.2 PerynvpoBKa UCKPO3aLLUTHOrO WUTKA

McKposawmTHble wuTkKM (10) perynmpyiTe
[,0CTaTOYHO 4acTo, HTOOLI KOMNEHCMPOBATL N3HOC
abpasuBHbIX KpyroB (4).

OTI'IyCTl/ITe ABa BMHTa UCKPO3alMTHOIo WHUTHKa 1
nepenBuHbTE €ro.

PaccTosHWe Meway MCKPO3aLMTHBIM LUUTKOM U
LWAMGOBaSIbHBIM KPYrOM AO/IHKHO GbITb
MWUHUMaJIbHO BO3MOHbIM, HO B 1060M C/iy4ae
6onee 2 MM (cM. pucyHok C, cTpanuua 3).

Ecnu abpasvBHbIi Kpyr M3HOLLIEH HACTO/LKO, YTO
npegesibHoe PaccTosiHWe B 2 MM 60/1bLue He
obecneymBaeTcs, TO ero HEO6X0AMMO 3aMEHUTD.

8.3 BraloyeHue/BbiKNIOYEHUE

HammuTte BbiktovaTenb (11) (cMm. pucyHku D,
cTpanuua 3).

I = Bk

0 = BobiKL

DS 125, DS 150: He ponyckavite
HenpeaHaMepeHHOro NycKa: Bceraa BblkovanTe
CTaHOK Nepeg, TeM, KaK BbIHYTb BUJIKY U3 PO3ETHM,
WK B cilydae c60s B nojaye ToKa.

3awmta oT NOBTOpPHOro nycKa (Kpome DS 125,
DS 150): MNpu BO306GHOBNAEHMM NOJAYM
3/IEKTPONMTaHWA Nocse c60 CaMoNpPOU3BOJIbHbIN
nycK BKJILOYEHHOIO B CE€Tb MHCTPYMEHTa B Lenax
6e30nacHOCTU He NPOU3BOAUTCA. BbikaounTe 1
CHOBA BKJIIOYUTE MHCTPYMEHT.

8.4 Cyxoe wnndoBaHUue, IEHTOYHOE
wnudosaHue

- 3ariMuTe NoNoKeHe Nepes TOHU/bHbIM
CTaHKOM.

- MNpo4HO yaepHnBan 3aroToBKy ABYMA pyKamu
nonoxuTe eé Ha pabouwmii ynop (8) u cnerka
NPUKMUTE K CyXOMY Kpyry/abpasvBHON SeHTe.
YT106bI ,O6UTHCA ONTUMAIBHOIO pesynbTaTa
WndoBaHNUA, Caerka npoasuranTe 3aroToBKy TO
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B OZHY, TO B APYry0 CTOPOHY, KPOME NPOYero aTo
06€ecneynT paBHOMEPHbI M3HOC abpasmMBHOMO
WHCTPYMEHTa.

8.5 BnamHoe wnudosaHue (Tonibko TNS
175

LLlnndoBaHme Ha MOKPOM Kpyre

NPOM3BOAUTE TOILKO NPU 3aN0JIHEHHOM
BOAAHOM 6ayKe (18). MOKpbIM Kpyr AOKEH
norpyxartbCca B Bogy NpumMepHo Ha 1/3. CavwKom
BbICOKWIM MW CAIULLKOM HU3KWIM YpOBEHb BOAbI
MOeT OTpu1LaTe/IbHO CKa3aTbCA Ha pesy/bTarte
LwAngoBaHms.

- 3afiM1Te NONIOKEHWE CNeBa BO3/E TOYUIBHOIO
CTaHKa, nepes MOKPbIM KPYrom.

- Mpo4HO yAepH1Bana ABYMA PyKaMun 3aroToBKY,
onycTWTe eé Ha MOKPbIV Kpyr. MOMXHO TaKe
ornepeTb 3aroTOBKY Ha CTYMEHbKY BOAAHOIO
6a4Ka (18), a 3aTem onycTUTb Ha MOKPbIN KPyr.

8.6 BbipaBHUBaHuWe JieHTbl (TONIbKO BS 175)
BbiHbTe ceTeByto BU/KY. [poBepHUTe
abpasunBHYI0 IEHTY pyKOW. [pu nomoLm

NMOBOPOTHOM pyyku (14) oTperyampymnTte

nosIoKeHne abpasnBHOM IEHTbI TAKMM 06Pa30M,

4TOGbI OHa NepemeLLanach No LEHTPY POJIMKA.

9. TexHU4YecHoe o6CcyHUBaHue,
oYuCTHa

CTaHOK v 3aluTHbIE YCTPOMCTBA PeryasapHO
[O/TKHbI NOABEPraTbCA YNCTKE, TEXHUHECKOMY
ob6cnyHmnBaHuio 1 nposepke. PerynapHo
ouMLLaNTe U3HYTPU KOPMNYCbl aBpasvBHbIX KPYroB
1 WwandosanbHbIX NEHT. ABpasnBHbIe Kpyrv U
abpasuBHbIe NEHTbI AONIKHBI BCEraa cBo6oaHO
BpaLLaTbCA B KOpnyce.

Mepep npoBegeHreM NtobbIX paboT No

perynnpoBKe, O4UCTKE UIN TEXHUYECKOMY
06CNyHUBAHUIO CeAyeT BblIHYTb CETEBYIO BUJIKY
13 poseTKu!

9.1 3ameHa abpa3uMBHOro Kpyra

Mcnonb3yiTe ToNbKO OpUrMHasIbHbIe
abpaswusHble Kpyru Metabo.

YKasaHHas Ha abpasvBHOM Kpyre

JonycTMMas YacToTa BpalleHWsa AOHKHA
6bITb HE MEHbLLE MaKCUMa/IbHOM YacTOoTbI
BpaLleHua 6e3 HarpysKu, yKasaHHOM Ha
3aBO/ACKOM Tab/IMYKE CTaHKa.

MpoBepKa abpasnBHOro Kpyra:

noaBecbTe abpasuBHbIN KPYr Ha HUTb.
MocTyunTe NO HEMY KyCOYKOM TBEPZAOM
ApeBecuHbl. MicnpasHble abpasnBHbIe Kpyri

80 K3paloT ACHbIN 3BYK. [lpebesallyni,

NPUrAYLLEHHBIN MW FYXOM 3BYK CBUAETENLCTBYET
0 MOBPEMHAEHUM aBPas3vBHOIO Kpyra.

He 1cnonb3yvite NnoBpeaéHHble
abpasunBHbIe KPYru.

Mpo6HbI NycK
Mocne 3ameHbl ab6pasmBHOro Kpyra

HEO6X0AUMO BbINOAHUTL NPOGHBIN NYCK 6e3

HarpysKu NpoAOKUTENBHOCTBIO MPUMEPHO 5

MWHYT. [pK 9TOM HAXOAUTLCA B ONACHOM 30HE

3anpeLyaeTcs.

Cyxoii Rpyr:

- OTnycTUTE BUHTbI KPbILLKM 3aLWMTHOTrO KOXYyXa
(1), noBepHUTE KpbILWKY (1) M CHUMKTE €€
(6arioHeTHbIM 3anop).

- YaepruBaTe abpasuBHbIN Kpyr (4), Kak
noKasaHo Ha pUcyHKe. BHUMaHuWe, onacHOCTb
TpaBmupoBaHuA! HageHbTe 3alWuTHbIE
nepyaTtku!

- OTBEpHUTE 3aXMMHYIO raiky (2) rae4yHbIM
KOYHOM.
BHumaHue! Ha neBoii ctopoHe cTaHKa fieBas
pe3bba, T. €. Ha /1eBOM CTOPOHE CTaHKa
OTBUHYMBANTE 3aXMMHYIO raiky (2) no Yacosom
cTpenke!

- CHUMUTE 3arKMMHOM dnaHel, (3) n abpasmBHbIN
Kpyr (4). . .

- 3aKpenuTe HOBbIM abpasnBHbIN Kpyr (4) B
06paTHOM Nocea0BaTeNbHOCTU.

- YcTaHoBMTE 06PaTHO KPbILLKY 3aLLMTHOrO
Koxyxa (1). 3aTAHWUTE BUHTbI.

- OTperynvpymTe MCKPO3aLMTHbIN LWMTOK (10) 1
pabouwnii ynop (8) cornacHo onMcaHuaM B rnase
8.218.1.

3ameHa MOKporo Kpyra (TonbKo TNS 175):

- OnopoXHUTe BOAAHOM 6ayoK (18): noactaBbTe
NoAAOH NoA BOAAHOM 6a40K M BbIHbTE
pesnHoBYyo NPO6Ky (19). Pe3nHoByo Npo6Ky
BCTaBbTe 06paTHO.

- CunbHo oTtnyctute 3 BUHTA (17) 1 CHUMUTE
BOAAHOM 6a4YOK ABUHEHNEM BHU3.

- YpepruBaviTe abpasmBHbIN Kpyr (4) pyKOW.
BHuMmaHue, onacHOCTb TpaBMUMpPOBaHUA!
HapeHbTe 3aluTHble NnepyaTku!

- OTBEpHUTE 3aXKMMHYIO FaiKy rae4yHbIM KJTH0HOM.
(3aKMMHyI0 raiiKy OTBMHYMBaKMTE NPOTUB
4acoBOW CTPEJIKH).

- ?I—)WIMVITG 3aXMMHOM (iaHeL, M abpasnBHbI Kpyr

4).

- 3aKpenuTe HOBbIM abpasuBHbIV Kpyr (4) B
06paTHOM Nocea0BaTENbHOCTU.

- YcTaHoBUTE 06paTHO BoAAHOM 6a4okK (18).
3aTAHMTe BUHTBI (17). 3anonHuTe BogAHOM
6a40K HEO6XOAMMbBIM KOJIMYECTBOM BOAbI (CM.
rnaBy 8.5)



9.2 3ameHa abpa3uBHOM NeHTbI (TONIbKO BS

CH1MKUTE BOKOBYIO KPbILLKY abpasvMBHOM JIEHTI
(16): otnycTuTe 2 BMHTA (13), CABMHBTE KPbILLKY
(16) (6arnoHeTHbIM 3anop) 1 CHUMKUTE eé.

MosepHuTe pbivar (12) go ynopa Hapyxy. B
pesynbTaTe 3TOro CTeneHb HaTAMKEeHNA
abpa3nBHOWM IEHTbI YMEHbLUMTCA, U Bbl CMOXETE
CHATb €€ C POJIMKOB.

HoByto abpa3sunBHyt0 1EHTY YCTaHOBUTE HA PO/IMKU
Taknm 06pa3om, 4ToObl HanpaB/eHUe eé
BpaLLeHna (CTpeniKa Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE
JIEHTbI) COBMasIo CO CTpesiKoM (15)Ha 6oKoBOM
KpbILLKe abpasvBHOM NeHTbI (16).

OTBeauTe B UICXOHOE NOJI0XEHNe pbiyar (12), aTo
obecneynT HaTAKEeHNe abpasnBHOM NIEHTHI.
YcTaHoBWTE GOKOBYIO KPbILLKY a6pasvBHOM NEHTHI
(16) Ha 2 BuHTa (13) 1 caBUHBTE €€ (6aloHEeTHbIN
3anop). 3aTAHuTe 2 BUHTA.

OTperynvpyiTe xof feHTbl (CM. rnasy 8.6).

AbpasvBHble neHTbl cM. B riase 10.
(«MpuHagnexHocTn»).

9.3 BopAHo# 6a4oK (Tonbko TNS 175)
PerynsapHo meHsAlTe Bogy B BoAAHOM 6auKe (18).
[nA aToro nogcTaBbTe NOAAOH Moz 6a40K K1
BbIHbTE PE3MHOBYIO NPO6KY (19).

[nA 04MCTHM BOAAHOMO 6ayKa ero Heo6xo4nMo
CHATb, cM. rnaBy 9.1. OuncTute 6a40K U3HYTPU
BOZOM CO WETKOW (He MeTanmyecKas).

10. NpuHapgnemHoCTH

Mcrnonb3ayiTe ToNbKO OpUrMHabHbIE
npuHagnexHoct Metabo.

3a npuHagnexHoCTAMM obpallanTecs K aunepy
$upmbl Metabo.

[nA BbiGopa HyHHOM NPUHAANERHOCTHM COOBLUTE
AMNepy TOYHbIV TUM Ballero
9N1EKTPOUHCTPYMEHTA.

A A6pasuBHble Kpyru ....Ne ansa 3akasa:

D= 125 mm:
36P: e, 0900025181
({08 \ 0900025190
D= 150 mm:
36 P 6.30632
60 N:iieeieeecee e, 6.30633
D=175 mm:
B6P: e 6.30657
(<100 \ 6.30656
D= 200 mm
B6P: e 6.30784
({00 \ 6.30785
D= 250 mm:
B6P: s 6.30636
(G100 ) 6.30637
MoKpbIi Kpyr
D=200 MM: ......evveeereennns 0900025653
B Onopa
Ne ans 3aKkasa.:......c.ccceeee.ees 6.23867
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C HacTeHHbIV KpOHLUTEWH

Ne anA 3aKasa.: .....ccceeeeeeenn. 6.23862
D A6pa3suBHble NeHTHI
B3XP40 ..o, 0900025777
3xP60... .0900025688
3xP80... .0900025696
3xP100.... .0900025785
3xP120.... .0900025700
3xP180.... .0900025807
3xP240.... .0900025823
3XP400 ... 0900025840

MoAHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha caiiTe www.metabo.com unv B
r/IaBHOM KaTasore.

11. PemMOHT

H pemMOHTY 31eKTPONHCTPYMEHTa JonyCHaloTCA
TOJIbKO KBA/IMPULMPOBaHHbIE CNeLUanmncTbl-
3NEeKTPUKM!

[na peMoHTa 3/1eKTPOMHCTPYMEHTA
npousBoacTea Metabo o6pawantech B
6avKanwee npeacrtaBuTenscTBo Metabo. Agpec
CM. Ha caviTe www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTen MOMHO CKayaTb Ha
cavte www.metabo.com.

12. 3awmTa OKpyHalLen cpepbl

YnaxkoBku nagenuii Metabo nonHoCTbi0 NPUroaHbI
4518 nepepaboTKM M BTOPUYHOIO MCMO/Ib30BaHMS.

OTCNyHUBLLME CBOM CPOK 3/IEKTPONHCTPYMEHTBI 1
NPUHAL/IEKHOCTHN COAepIaT 60/IbLIoe
KOJIMYECTBO LiEHHBIX CbIPbEBbIX U MOJMMEPHBIX
maTepuaoB, KOTOpble TaKKe MOryT 6bITb
HanpaefieHbl Ha BTOPUYHYIO NepepaboTHy.

MHCTPYKLMSA NO MCMONb30BaHMIO HaneyaTaHa Ha
6ymare, 0OT6eNEHHON 6e3 UCMOJIb30BaHUSA XJ10pa.

Tonbko pns ctpaH EC: He BbiGpackiBanTe
E 9N1EKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C 6bITOBbIMU

otxogamu! CornacHo guperTtuse 2002/96/
EC no oTxoAamM a1eKTPUYECKOr0 W 3NEKTPOHHOrO
060pyf0BaHUA 1 COOTBETCTBYHOLLMM
HaLMOHaNbHbIM CTaHAapTam GbiBLUME B
ynoTpebaeHnn 3N1eKTPONPUEOpLI 1
3NIEKTPOMHCTPYMEHTbI NOA/IEKAT pasfesibHOM
YyTUAN3ALMK C LIeSbIO UX MOCNeaytoLen
9KOJIOrMYECKM 6e30MacHOM NepepadboTKy.

13. TexHn4ecKue
XapaKTEePUCTUKHU

MosiCHEHWA K faHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 2.
OcTtaBnsiem 3a o601 NPaBo Ha TEXHUYECKUE
U3MEHEHMUS.

=MaKCcHUMaIbHbIN AuameTp abpasmMBHOIO
Kpyra

D N,max =MaKC1Ma/IbHbI AMAMETP MOKPOTO Kpyra

d =[uMamMeTp OTBEepPCTUS abpasnBHOro Kpyra

Dmax

dy =/uameTp OTBEPCTNA MOKPOro Kpyra
B =TO/LMHA abpa3nBHOro Kpyra
A =abpasnBHas fIeHTa (g/MHa X LUMPUHA)
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No =YacToTa BpaLleHWsa Ha X00CTOM Xoay

P4 =HOMWHaNbHasa NoTpebasemMan MOWHOCTb

P> =BbIXOAHAaA MOLLHOCTb

Mk = OMNpPOKMAbIBAIOLLUIA MOMEHT

m =macca

YpoBeHb wyma no metoay A:

Loa =ypOBEHb 3BYKOBOIO AaBJ/IEHUA

Lwa  =YPOBEHb 3BYKOBOI MOLLHOCTH

Loal =YypOBEHb 3BYKOBOrO AaBJ/IEHUA

Kp = KO3 ®OULMEHT NOrpeLLHOCTHU (YPOBEHDb
wymay)

Bo BpemsA paboTbl ypoBeHb LymMa MOKET
npesbiwatb 80 aB(A).

m HapeBaiiTe 3awWwMUTHbIE HayLIHUKMU!

PesynbTaTbl U3MEpeHWI NoyYeHbI B
COoOTBETCTBUM cO cTaHaapTom EN 61029.

Ha yKasaHHble TeXHUYECKMEe XapaKTePUCTUKN
pacnpocTPaHATCA AOMNYCKKU, NPeAYyCMOTPEHHbIE
[eVCTBYIOWMMKN CTaHAapTaMK.

il

UHdopmauma ana noKynartens:
CepTudurKaT COOTBETCTBUSA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04832, cpoK AeNCTBUA C
19.06.2014 10 20.01.2019r., BblA@H pecny6MKaH-
CKMM YHUTapHbIM NpeanpuaTheM «benopycckui
rocyAapCTBEHHbIV MHCTUTYT METPOJIOrMin»; Pecny-
61vKa benapycb, 220053, r. MuHcK, CTapoBuneH-
CKWM TpakKT, 93; Ten.: +375172335501; aTtecTtar
aKKkpeauTaumm: BY/112 003.02 ot 15.10.1999.

CtpaHa usrotoBnenus: Kutan

MpoussoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, Nepmanunsa

3aBO,CI.-M3FOTOBMTe}'IbZ

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,
Pujiang Industrial Park, Min Hang District, Kutan

MmnopTtep B Poccuum:

000 "MeTabo Espasua"

Poccus, 127273, MockBa

yn. bepesoBas anneq, a5 a, cTp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jara npounssogcTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbguke. 1 a umdpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTO U3AeNne NPouns-
BefeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uMdpbl 0603HaYaOT
HOMep MecsAua B rogy Npon3BoACTBa, Hanpumep
«05» - man

[apaHTUIiHBIM CPOK: 1 rog, ¢ AaThl NPoAaKU

CpoK cny6bl MHCTPYMeHTa: 5 1eT ¢ AaTbl U3ro-
TOB/IEHUA
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